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 106. 섬유제품 불량 상담 Q&A 

     - (13) 슬립(미어짐) -

Q. 엉덩이 부분에 슬립이 발생되었다. 원인은?

A) 직물 설계상의 문제와 정리 가공에 의해 봉목부분에서 슬립이 발생하는 것으로  

   추정됨. 

해설)

∘ 슬립은 미어짐, 올 미어짐, 바닥 미어짐이라고도 하고 경사와 위사가 교차하고 있  

  는 조직점이 빗나가는 것을 말함. 봉목 부분에서 원단에 슬립이 생기기도 함. 특  

  히 이번과 같이 재봉사에 의하여 경사에 위사 방향의 강한 힘이 가해지는 엉덩이  

  부위 등에서 슬립이 잘 생기고, 통상 위사보다도 경사가 어긋난다는 점에서 경사  

  방향으로 간격이 생기는 일이 많음. 원인은 직물 설계상의 문제와 정리 가공에   

  의한 영향이라고 생각됨. 

<사진> 착용중 발생한 엉덩이 부위의 슬립(올 미어짐)

  (1) 직물 설계상의 요인

    . 경사, 위사의 굵기 및 밀도의 밸런스

    . 위사의 연사 형상 등에 의한 마찰계수의 대소



KOTITI Webzine  TS 기술정보                               Vol.14 No.9

KOTITI 연구개발본부 정보교육지원팀 2

    . 직물의 조직

    . 제직할 때 실의 장력에 의하여 경사와 위사의 교차 상태(굴곡 상태)

 (2) 정리 마무리에 의한 영향 

    . 정련 마무리 및 염색가공 마무리에서 과도한 연신에 의한 경사, 위사의 교차  

      상태의 변화

    . 마무리제의 영향 등

∘ 최근 특히 많은 것이 태의 조절 목적으로부터 과도하게 유연제를 사용한 경우에  

  가공 중에 통과하는 많은 롤러 등에 의하여 원단에 슬립이 발생하는 사고가 발생  

  되기도 함. 

 

∘ 직물 설계상 또는 정리 마무리가공 어느 쪽에 주 원인이 있는가라는 조사에서는  

  마무리 가공전과 가공 후의 원단의 슬립 발생 상황(활탈저항성 시험)의 차이를 비  

  교 시험할 필요가 있음. 가령 조직상의 문제라면 생지 단계에서도 슬립이 발생되  

  어 있음을 볼 수 있음. 

∘ 한편, 역시 원단 끝 부분을 손가락으로 위사 방향으로 인장하여 간단하게 올 미  

  어짐이 생기면 문제 현상이 일어날 가능성이 높고, 수지가공 등을 하여 경사와   

  위사가 교차하는 조직점을 어느 정도 고정하면 슬립방지에 도움이 될 수 있음. 


