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 108. 섬유제품 불량 상담 Q&A 

     - (15) 반전 -

Q. 원단을 검단하고 있을 때 수 cm 정도의 위사에 따라서 점선상의 반점을 발견하  

   였다. 그 원인은? 

A) 접힘 불량은 주름이 고정되어 직물 조직이 변형되어 발생됨.  

해설)

∘ 이 사례는 ‘반전’이라고 하는 불량의 일종임. 침투성이 나쁜 날염호로 염색하면   

  표면 염착이 되어 경사와 위사의 조직점에서 날염호(색호)의 침투불량이 생기고,  

  그 결과 염색되지 않는 부분이 생기는데, 이렇게 위사(또는 경사)가 무엇인가의   

  원인으로 이동되어 염색되지 않는 부분이 보이게 되는 불량을 ‘반전’이라고 함. 

경사 위사

미염착 부분

오목한 부분이 그 상태 그대로 

∘ 구체적으로는 증열, 수세공정의 열과 수분으로 강연사가 축소하여 위사가 회전하  

  여 조직점이 느슨해지고, 스팀 처리시 폭출로 신장됨에 따라 원단의 조직점이 이  

  동하여 조직점에서 염색되지 않은 부분이 표면에 나오게 되어 반전이 발생되는   

  현상임. 

∘ 이러한 경우를 날염 기술로 완전히 극복하는 데는 많은 해결해야 할 기술적 문제  
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  점이 있기 때문에 오히려 제품 기획 단계에서 적절한 다른 염색 처방법을 선택하  

  는 것이 필요하다고 생각됨. 이와 같은 반전 불량인 경우에는 다음의 5가지의 관  

  찰 결과가 중요한 판단 재료가 될 수 있음. 

   1. 반점이 경사와 위사의 양쪽에 걸쳐서 있는지 어떤지(위사만으로 경사에는 영  

      향이 없음.)

   2. 부착물이 있는지 어떤지(부착물은 확인되지 않음.)

   3. 조직에 이상이 있는지 어떤지(본래 경사의 밑에 있어야 할 위사의 凹부가 보  

      이게 됨.) 

   4. 경사와 위사가 교차하는 조직점 밑의 실의 색은 어떻게 되어 있는가(위사의   

      凹부가 뽀얗게 보이는데 대하여 경사의 밑에 있는 위사가 염색되어 있음.) 

   5. 투과광으로 관찰하여 불량의 연장선상에 이상이 있는지 어떤지

<사진> 위사 당김에 의한 반전

∘ 한편, 염색 후에 발생한 실 당김에 의한 반전 불량도 있으며, 기타, 유연가공 등의  

  마무리 공정에 의하여 조직점의 마찰 저항력이 저하하여 슬립되는 일이 자주 있  

  는데, 날염호의 점성이나 원단의 두께 등에 의하여 날염호가 충분히 원단 속에   

  까지 침투하지 않은 경우에 슬립이 생기면 반전 불량이 발생할 수 있음. 


