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 114. 섬유제품 불량 상담 Q&A 

     - (21) 정련 잔사의 이동 -

Q. 백색 원단을 염색할 때 색상 얼룩이 발생하였다. 원인은 물에 의한 정련 잔사   

   의 이동에서 오는 염색 얼룩이라고 판단되었는데, 구체적인 메커니즘은?

해설)

∘ 백색 원단이 물에 젖은 경우 날염공정에서 색 얼룩이 발생하는 원인은

   ① 부주의에 의하여 원단에 물 기타의 액 오염이 부분적으로 부착된 상태에서   

      염색한 경우 발생되는 염색 얼룩

<그림> 정련 잔사 이동에 의한 염색이상

    ② 전처리 공정에서 젖음에 의한 염색 얼룩
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<그림> 전처리에서 정련 잔사의 이동에 의한 염색 얼룩

∘ 기본적으로는 어느 것이나 물에 젖음에 기인하는 불량인데, 부주의에 의한 젖은  

  흔적이 의외로 많음.

∘ 정련 잔사에 대하여는 원단의 품질이라든가 정련방법 등에 따라서 잔사의 부착량  

  에 다소의 차이는 있으나, 현재의 정련방법에서는 수세가 불충분 할 경우, 백색   

  원단에 잔사로 잔류할 가능성이 높은데, 이때 백색 원단에 무엇인가의 원인으로  

  물이 부착할 경우, 물에 이동하기 쉬운 정련 잔사 중의 임의의 성분이 물과 함께  

  이동하여 건조과정에서 고착됨. 이러한 상태를 ‘정련 잔사의 물에 젖음에 의한 이  

  동’이라고 함. 그 결과 잔사 속에 있는 계면활성제, 단백질, 알칼리 염류 등이 염  

  료의 염착성에 영향을 주어 염색 얼룩이 되어 나타나게 됨. 

∘ 이러한 불량은 단순히 물에 젖는 것만으로도 발생하지만, 산성 물질, 알칼리성 물  

  질, 기타 다양한 오염을 함유한 액상 물질이 부분적으로 젖음에 의하여 다양한   

  염착 이상이 발생함. 원단에 반점상으로 물이 부착할 경우 물에 이동하기 쉬운   
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  잔사도 함께 이동하여 날염에서는 진한 반점으로 나타남. 이러한 결점들의 특징  

  으로 염색 얼룩의 형태가 물방울 상태 또는 물이 흘러 내린 상태로 농담이 발생  

  하는 경우가 많음.

∘ 이와 유사한 불량으로 부분적인 오염, 오염 탈락 등에 의한 염착 이상이 있으나,  

  공통되는 점은 염색 전에 발견하기가 어렵고, 염색을 하고 난 후에야 비로소     

  발견된다는 점임. 따라서 염색전 원단관리에 주의를 철저히 해야 사고를 예방할  

  수 있음.   


