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 115. 섬유제품 불량 상담 Q&A 

     - (22) 염색 용수 -

∘ 염색용수로 좋은 수질 값은 다양하지만, 그러한 수치의 물을 만들어 사용할 수   

  없다는 점에서 염색 현장에서 입수할 수 있는 지하수, 상수도수, 하천수 등의 물  

  이 염색에 적합한지 아닌지를 검토할 필요가 있음.

∘ 물은 가장 좋은 용매라고도 하고, 다양한 물질을 용해하는 능력을 가지고 있음.   

  예를 들면, 바닷물에는 여러 가지 금속이 녹아들어 있으며, 지하수의 수질은 지역  

  에 따라서 다르며, 이는 주로 지질의 차이에 의하여 용해 성분이 다르기 때문임.  

∘ 정련 표백이나 염색에서는 사용하는 물의 용해 성분이나 그 함유량, 수온 등에   

  따라서 영향을 많이 받음. 예를 들면, 철이나 망간은 백도라든가 염료의 색상에   

  영향을 미치며, 표백에서는 착색, 취화 등의 이상을 일으키는 원인이 됨. 또, 경도  

  는 비누 찌꺼기를 만들기도 하고, 비누, 염료 등의 용해성을 저하시킴. 얕은 우물  

  물은 지표의 오염물의 영향을 받아 오염 성분을 함유한 것도 있기 때문에 염색   

  용수로 사용할 때는 주의가 필요함. 

∘ 염색에 사용되는 양질의 물이라 함은 원칙적으로 가능한 한 용해되어 있는 물질  

  의 종류라든가 양이 적은 물을 말함. 

  염색용수로서 다음과 같은 수질이 바람직함.

   . 경도가 50 ppm(물 1L 중에 탄산칼슘으로 녹아 있는 양이 50 mg인 값) 이하

   . 철, 망간은 공히 0.1 ppm 이하

   . 중성으로 색이 없고, 냄새도 오탁도 없는 물

∘ 기타 유기물 오염이 없고, 황화수소 등의 가스 용해가 없고, 음용수로도 안전한   

  것이 양질이라고 할 수 있음. 정련 표백에서는 경도나 철의 영향을 심하게 받기  

  때문에 염색보다도 양질의 물을 필요로 함. 그 때문에 경도가 있는 물을 연수기  

  를 통하여 경도를 낮추기도 하고, 철분 제거, 망간 제거 처리를 한 물을 사용하게  
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   됨. 이 외에 금속 이온의 작용을 억제하는 약제(금속이온 봉쇄제)를 사용하는 일  

   도 있음.

∘ 견은 다른 섬유보다도 금속이온 등의 용해 성분을 흡착하기 쉬운 성질을 가지고  

  있음. 물은 건조에 의하여 섬유에서 제거할 수 있으나, 용해되어 있던 물질은 섬  

  유상에 남기 때문에 물질의 용해량이 가급적 적은 물을 염색 용수로 사용하는 것  

  이 바람직함. 또 염색 용수로 수질 및 그의 안전성, 수량의 풍부함 등이 중요한   

  조건임.


