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 121. 섬유제품 불량 상담 Q&A 

     - (28) 변부 농색 -

Q. 날염한 원단의 변부가 진하게 되었다. 원인은?

A. 염착속도가 서로 다른 염료의 배합과 건조속도의 차이에 의해 변부 농색이 발생함. 

해설)

∘ 이러한 원단은 확실히 변부가 진하게 되어 있는데, 그것만이 아니라 원단의 변

부 부분에 염료가 상당히 분리된 상태가 나타남. 그 때문에 염액의 염료 배합

에 문제가 있는 것으로 추정됨. 

∘ 일반적으로 염색인 경우에는 1 종류의 염료만으로 염색을 끝내는 것은 적고, 

여러 종류의 염료를 혼합하여 원하는 색상으로 색 맞춤하는 것이 보통임. 이렇

게 여러 종류의 염료를 배합하여 염색할 때 염착이 다르게 나타나는 경우가 자

주 발생함. 

∘ 염착속도가 빠른 염료라 함은 섬유와의 결합력이 강하고, 결합하면 떨어지기 어

렵다고 하는 성질을 말하는데, 이러한 타입의 염료에는 일광견뢰도가 비교적 양

호한 것으로 알려져 있음. 그러나 결합하면 떨어지기 어렵다는 점에서 한번 얼

룩이 생기면 수정하기 어렵고, 염색 얼룩이 발생하기 쉬운 염료라고도 할 수 있음. 

∘ 한편, 염착속도가 늦은 염료는 염착이 빠른 염료와는 반대로 섬유와의 결합력이 

약하기 때문에 이동하기 쉽고, 얼룩이 생기기는 쉬우나 염색 얼룩으로 고착되

기는 어렵고, 견뢰도가 낮은 것이 많음. 

∘ 날염에 사용되는 염료로는 직접염료→균염형(레벨링형) 산성염료→밀링형 산성

염료→함금속 염료의 순으로 염착이 빠름. 문제가 되는 것은 다른 타입의 염료

를 배합하는 경우임. 예를 들면 원단 날염후 건조시 원단의 변이 다른 부분보
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다 빠르게 건조되는 경우, 중심부의 수분이 변 방향으로 이동하게 되며, 이때 

물과 함께 염착이 느린 염료(이동하기 쉬운 염료)도 변 방향으로 이동하게 됨.

∘ 이러한 상태가 되면 변 부분으로 염료가 편중되어 변부가 농색으로 염색되는 

상태가 발생됨. 극단적인 변부 농색이 있는 경우에는 배합된 염료의 염착이 문

제가 되고, 만일, 원단 상에 정련 잔사라든가 기타 잔류물이 남아있는 경우에는 

염착의 차이가 더욱 강조된다는 사실을 이해할 필요가 있음. 

∘ 염착속도가 일치하기 어려운 경우에는 염액에 완염제 등을 첨가하여 염료가 급

격하게 섬유에 흡착되지 않도록 주의할 필요가 있음.  


