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 11. 수축    

□ 줄어듦(수축)

◦ 수축 사고사례

   - 니트 투피스를 세탁한 후, 길이 및 폭방향으로 수축하였다. 길이방향 120㎝에  

     대해 약 10㎝의 수축, 폭방향으로 56㎝에 대해 약 5㎝의 수축이 발생됨.

     (조성표시 : 양모 100%)

   - 면 100%의 드레나를 세탁할 때 길이방향이 현저히 수축됨.(완화수축)

   - 양모 100%의 니트 투피스를 드라이클리닝 하였을 때 모우가 발생되고, 태가   

     경화되고, 길이 방향으로 현저히 수축됨. (펠트수축)

   - 면/폴리에스테르 혼방 Y셔츠를 세탁한 경우, 칼라부분이 현저히 수축됨. (열수  

     축)

   - 레이온100%의 스커트를 세탁한 경우, 길이방향으로 현저히 수축됨. (팽윤수축) 

◦ 발생원인

   - 제조공정 중에 장력이 가해져 생긴 뒤틀림이 세탁 등으로 원형으로 돌아가 생  

     기는 수축. (완화수축)

   - 양모의 경우, 수분을 흡수하고 비벼지는 작용이 가해지면, 양모 표면의 스케일  

     이 서로 엉켜 수축 함. (펠트수축)

   - 합성섬유 등은 일정온도 이상의 고열이 가해지면 수축한다. (열수축)

   - 섬유가 물을 흡수, 팽윤하여 굵어지고, 건조된 후에도 변형된 조직이 원래대로  

     돌아가지 않음. (팽윤수축)  

◦ 클레임이 발생하기 쉬운 소재의 제품

   - 소재 : 면, 레이온 등의 셀룰로스계 섬유 및 양모의 혼용품

   - 제품 : 니트제품 전반, 강연사사용의 제품

◦ 상품을 기획․생산하는 경우의 주의사항과 대책

   - 생지, 또는 제품에서 수축률 시험을 행하여, 기준값 이내의 것을 채용함. 

   - 유니폼, 실용품 등은 필요에 따라 방축가공(샌퍼라이즈가공), 형태안정가공(SSP  

     가공 등)을 시행한 생지를 채용하는 등, 내세탁성 등을 고려한 기획설계를 함.
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   - 소재, 형태 등, 필요에 따라 세탁방법, 건조방법 등의 주의표시를 함.

□ 늘어남(신장)

◦ 사고사례

   - 스웨터를 세탁하여 건조하였더니 현저히 늘어남. (건조는 평판건조)

     (조성표시 : 아크릴 100%)

   - 위편물의 면 100%의 여름 스웨터(5게이지 사용)를 세탁후 길이 및 폭방향으로  

     늘어남이 발생.

   - 위편물 아크릴/양모혼방 원피스(12게이지 사용)를 반년간 보관 한 후, 길이방  

     향으로 늘어남.

   - 위편물의 아크릴 100%의 원피스를 양복 단스에 행거로 걸어 두었는데 제 길  

     이방향으로 늘어남.

       * 게이지 : 편기의 침의 밀도를 표시하는 것으로 단위구간의 침수임.

◦ 발생원인

    - 세탁건조시의 늘어남과 보관시의 늘어남 2가지 종류가 있음.

       ① 본래 평판으로 하지 않으면 안되는 것으로 수분을 함유한 상태에서 건조  

          하면 자중에 의해 늘어나 버림.

       ② 본래 단으로 보관할 경우, 행거에 의해 장시간 보관하면 제품의 자중에  

          의해 서서히 길이방향으로 늘어나 버림.

◦ 클레임이 발생하기 쉬운 소재의 제품

   - 소재면에서는 주로 면, 마, 아크릴, 레이온으로 게이지가 조밀한 위편 소재

   - 제품별로 보면 스웨터, 원피스

◦ 클레임이 발생되기 쉬운 조건, 부위 

   - 편물을 위사방향으로 사용한 제품의 길이방향

   - 탈수가 불충분하고 빨래줄 건조시, 수분을 함유하여 무거워 지므로 길이방향이  

     늘어남

   - 생산단계서 늘어나기 쉬운 소재나 디자인에 따라 형태안정에 대한 연구가 되  

     지 않은 경우, 세탁에서 길이방향으로 늘어남.
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◦ 상품을 기획․생산하는 경우의 주의사항과 대책

   - 위편제품, 게이지의 조밀한 편물에 대해 가정세탁가능표시가 부착되어 있는 상  

     품은 취급 표시에서 평판건조 표시함.

   - 내세탁성시험에서 현저히 늘어난 현상이 발생된 것은 생산을 중지한다.

□ 이소재 사용시 수축

◦ 사고사례

   - 블라우스를 세탁, 턴블건조 한 후, 코드부분에 수축하여 요철상태가 됨.

     (조성표시 : 생지 폴리에스터 100% ,무늬부분 (코드)레이온 100%)

   - 무늬사(레이온100%)를 사용하고 있는 캐주얼 셔츠를 세탁한 후, 무늬사가 현  

     저히 수축하여 외관이 손상됨.

   - 레이온/폴리에스터 교직(바둑판무늬) 재킷을 물세탁한 후, 의류전체에 요철이   

     발생하여 외관이 손상됨. (스팀다림질 후 원상회복)

◦ 발생원인

   - 서로 다른 섬유(교직․교편 등) 수축차에 의해서 생기는 것이 있으며, 대부분이  

     소재선택에 관한 기획․설계의 실수가 원인이 되는 경우가 많음.

 

◦ 클레임이 발생하기 쉬운 소재의 제품

   - 소재

      ① 교직․교편생지(수축률이 다른 실을 사용한 경우)

      ② 바탕과 무늬사(레이온 등)의 수축차가 있는 경우

   - 제품

      ①수축차가 있는 이소재 생지를 조합한 제품

        예) 직물과 편물의 생지를 조합한 디자인

      ② 부분적인 사용으로 수축률이 다른 생지 또는 실을 사용한 디자인

◦ 클레임이 발생되기 쉬운 조건, 부위 

   - 기획, 설계의 부족

   - 취급방법의 실수 : 물세탁 불가표시의 제품을 물세탁한 경우 등
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◦ 상품을 기획․생산하는 경우의 주의사항과 대책

   - 이소재 섬유조합(교직 등)의 경우, 내세탁성에서 외관변화(요철, 부분 수축 등)  

     가 없는 것을 확인하여 기획, 생산함. 

   - 수축이 큰 소재, 부소재 등의 조합인 경우, 생지단계에서 수축을 안정화 시켜  

     사용함.


