
인장강도(tensile strength) 

 

인장강도란 잡아당겨 끊어질 때의 강력을 말하는 것으로 직물의 중요한 

역학적 성질 중의 하나이다. 직물을 구성하는 실의 역학적 성질, 직물조직, 

경ㆍ위사밀도, 가공정도 등에 의하여 그 값을 달리한다. 

 

인장강도 시험에 사용되는 시험기기에는 정속인장형(CRE형), 정속하중형

(CRL형), 정속인하형(CRT형)이 있으며, 시험편의 준비 형태에 따라 아래와 

같이 3가지의 시험방법이 있다. 

 

① 컷 스트립법(cut strip method) 

시험편은 2.5cm × 15cm 또는 5cm × 15cm 크기의 직사각형으로 한다. 

이 시험법은 도포직물이나 펠트직물 등 올을 풀어낼 수 없는 시험편에  

적용한다. 

 

② 래블스트립법(ravelled strip method) 

시험편은 3.8cm × 15cm 또는 6.5cm × 15cm 크기의 직사각형으로 절단하

여 폭이 2.5cm 또는 5cm가 되도록 양끝에서 거의 동일한 숫자의 실은   

풀어내어 만든다. 

이 시험법은 직물에 사용된 원면의 강도와 제직 후 구성실의 강도와의  

상관 관계가 좋고 신뢰성이 크므로 연구용 시험에 주로 많이 사용된다. 

 

③ 그래브법(grab method) 

시험편은 10cm × 15cm 크기의 직사각형으로 하며 폭의 가장 자리로부터 

3.7cm지점에서 길이 방향으로 평행하게 선을 긋는다. 

이 시험법은 직물의 유효강력을 알고자 할 때 사용되며 시험편을 만들기

가 쉽고 시험도 용이하기 때문에 품질 관리용 시험에 주로 이용된다. 
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위의 모든 시험법에서 시험편의 수는 경위 각 방향으로 5개씩 직물의   

양변에서 1/10이상 떨어진 곳에서 채취하고 시험편이 긴 쪽을 시험방향으로  

파지거리를 7.6cm로 하여 시험하고 경위 각 방향의 평균치를 소수점이하  

한자리까지 표시한다. 

 

시험시 각 클램프는 그래브법의 경우 2.54cm × 3.8cm의 면을 가진 고정

죠와 2.54cm × 3.8cm의 접촉면을 가진 가동죠로 되어 있어야 하며 래블스

트립법 및 컷 스트립법의 경우는 시험편을 충분히 파지할 수 있는 크기여야 

한다. 

 
 

<그림 1> 래블스트립법 
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<그림 2> 그래브법 
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