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방염시험 (Flammabilitly Test) 

 

 

1. 개요 

최근 생활수준이 향상되고 생활양식이 복잡 다양해짐에 따라 각종 재해의 

발생이 점차 증가되고 있으며 그 중에서 화재는 우리 생명과 재산을 함께 

앗아가는 무서운 재해로 꼽히고 있다. 따라서 이런 화재로부터 생명과 재산

을 보호하려는 안전에 관한 문제가 심각한 사회적인 쟁점이 되고 있다. 

이와 관련하여 섬유제품의 방염가공이 발달하고 있는데 그 방염가공 성능 

정도를 확인하기 위해서 여러 가지 방염시험이 개발되고 있다. 

방염시험방법은 제품의 최종 용도에 따라서 각기 다르게 선택되어 지는데 

캔바스나 텐트용 섬유제품은 CPAI-84, 일반 의류는 CS 191, 카페트는 DOC 

FF 1-70과 DOC FF 2-70, 잠옷류는 DOC FF 3-71과 DOC FF 5-74 자동차용 섬유

류는 FMVSS 302 등이 있다. 

 

 

2. 시험방법 

일반적으로 가연성이 큰 직물에 있어서는 불꽃의 경계선이 명확하지 않으

므로 수직불꽃의 속도를 직접측정하기가 곤란하다. 그러나 수직불꽃의 속도

는 직물이 타는 동안에 토오션 발란스(torsion balance)에 타는 직물을 계속적

으로 칭량함에 의하여 간접적으로 측정할 수가 있다. 즉 수직불꽃 속도는  

무게손실의 속도로부터 시험시작시 직물의 무게와 잔존물의 무게에 의하여 

즉시 계산된다. 그런데 토오션 발란스법에 의하여 모든 직물을 다 시험할 수 

있지만 실제로 공업적으로는 적합하지 않다. 그러므로 다음과 같은 여러   

가지 방법들을 사용한다. 

 

(1) 연소시험법(Visual timing test) 

수직으로 걸린 직물에 전파되는 불꽃의 속도를 측정하는 방법 
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(2) 45˚법 

시험직물을 45˚로 걸어 놓고 불꽃의 전파속도(flame-spread rate)를 측정하

는 방법 

 

<방염시험기(45˚법)> 

 
 

(3)후우프법(Hoop test) 

시료직물을 반원틀(semicircular frame)에 걸어 놓고 불꽃의 전파속도를 측정

하는 방법 

이 방법들은 모든 직물에 모두 적합하지는 않고 각각 장단점이 있다. 예를 

들어 (1)방법은 연소성이 큰 직물에는 적합하지 않으나 연소속도가 늦은   

직물시험에는 적합하다. (2)방법은 모든 직물에 대하여 토오션 발란스법과  

고도의 상관성이 없다. 또 (2) 및 (3) 방법은 타는 동안에 늘어지는 직물에는 

적합하지 않다. 

WV = 9.3 
 
이다. 단, W = 무게(oz), V = 수직불꽃속도(inch/sec). 

 

 그런데 불꽃저항지수(flame resistance index) M은 수직으로 걸려 있는 100in 
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길이를 불꽃이 전파하는데 걸리는 시간이므로 위의 관계식은 

M = 10.8W 

가 된다. 또한 다른 섬유물에 관한 공식을 열거하면 다음과 같다. 

 양모 및 면혼방직물(양모함유율 60% 까지) 

WV = 9.3 WV = 9.3 

 

견 및 아세테이트직물      WV = 9.3 WV = 9.3 

양모직물                  WV = 9.3 WV = 9.3 

 

여기에서 보면 양모/면 혼방직물은 같은 정도의 무게일 때에는 면 및 비스코

스직물과 같은 정도의 연소성을 가지고 있으며, 아세테이트, 견 및 양모직물

은 불꽃전파속도가 늦는데 이것은 이 섬유들이 타는 동안에 녹아서 떨어지

기 때문이라고 볼 수 있다. 


