
인열강도(tear strength) 

 

붕대와 접착지를 제외하고 모든 직물은 잘 인열되면 좋지 않는 직물로 간

주되는데 이 인열에 대한 저항을 인열강도라 한다. 시험편의 형태, 조에 물

리는 방법, 기록된 강력의 평가 방법 등에 따라서 아래의 3가지 방법이 있다. 

 

① 텅(tongue)법 

이 방법은 경위방향의 인열강력이 거의 같은 직물의 인열강도를 측정할 

때 사용하는 것으로 시험편은 7.6cm × 20.3cm 크기의 직사각형으로 절단

하여 짧은 변 중앙에서 길이 방향으로 7.6cm를 베어 놓는다. 경사에 대한 

시험을 할 때에는 시험편의 짧은 방향이 경사와 평행이 되도록 하며 위사

에 대한 시험을 할 때에는 위사와 평행이 되도록 하여 각각 5개씩 채취한

다. 

 

시험기는 인장강도 시험기를 사용하며 조(jaw)의 크기는 2.54cm × 7.6cm, 

물리는 거리는 7.6cm로 하여 시험편의 잘라 놓은 한쪽을 윗부분 조의 중

앙에, 다른 한 쪽을 뒤집어서 아랫부분 조에 각각 물린 다음 하중을 가한

다.   인장속도를 매분 30.5 ± 1.3cm로 하여 인열이 끝날 때까지의 5개의 

가장 높은 피크(첫 피크는 제외)의 하중을 읽어서 평균값을 구한다. 

 

② 트래피조이드(trapezoid)법 

이 방법은 얇은 직물이나 도포직물에는 적합하지 않으며 경위 방향의   

인열강도가 상이한 직물에 특히 적합하다. 

시험편은 7.6cm × 15.2cm 크기로 직사각형으로 절단하여 짧은 변 중앙에
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서 변과 직각으로 길이가 0.95cm 되도록 잘라 놓는다. 경사에 대한 시험을 

할 때에는 시험편의 긴 방향이 경사와 평행 되도록 하며 위사에 대한   

시험을 할 때에는 위사와 평행 되도록 하여 각각 5개씩 채취한다. 시험기

기와 조(jaw)의 크기 및 하중을 읽는 방법은 텅 법에서와 같으며 물리는 

거리는 2.54cm 이상으로 하여 사다리꼴의 한쪽 빗변을 윗부분 조의 아래 

끝에,  다른 쪽 빗변은 아랫부분 조의 위 끝에 각각 물린 다음 하중을 가

한다. 

 

 

 

<그림 1> 

 

③ 펜듈럼(pendulum)법 

이 방법은 가공 전 또는 가공 후 직물에 대한 인열강도를 측정하는 방법

으로서 시험편은 7.5cm × 10.2cm의 직사각형으로 절단하여 아랫부분의 

중간을 2cm 자른 후 그 반대편에 그림2에서와 같이 중심부에서 1.2cm × 
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1.2cm의 정사각형을 떼어내어 찢어지는 거리가 4.3cm가 되도록 한다. 

 

시험편의 긴 방향이 시험방향이 되도록 경위방향으로 각각 5개씩 채취  

하여 엘멘도포(elmendorf)형 인열강도 시험기로 시험하여 경위 각 방향으로 

측정한 결과의 평균값을 소수점이하 한자리까지 표시한다. 

 

 

 
 

<그림 2> 

 

④ 윙립(wing rip)법 

시험편은 그림1과 같이 긴 방향으로 나란하게 뾰족한 부분의 중앙으로부

터 15cm를 베어서 두 개의 날개(wing)가 생기도록 하고, 7.5cm 부분에는 55˚ 

각도로 클램프에 물리는 부분을 표시한다. 시험편의 짧은 변으로부터 2.5cm 

되는 중앙 지점에 시험 종료점을 표시한다. 조(jaw)의 크기는 2.54 × 7.6cm, 

물리는 거리는 11.5cm로 하고 인장속도는 10±1cm/min으로 하여 시험 종료

점 까지 인열되게 한 후 5개의 가장 높은 피크(첫 피크는 제외)의 하중을 읽
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어서 평균값을 구한다. 

 


