
파열강도(bursting strength) 

 

파열강도는 경사 또는 위사방향과 같이 한 방향만의 강력을 측정할 수  

없는 편성물이나 여러 방향으로 동시에 압력을 받는 여과직물(filter cloth),  

자루(sack), 망(net), 낙하산직물, 그리고 규정된 방향이 없는 펠트(felt)나 부직

포(non-woven fabrics) 등의 강도를 시험할 때 사용되는 것으로 볼버스팅(ball 

bursting)법과 다이아프램버스팅(diaphragma bursting)법이 있다.   

 

① 볼버스팅법(ball bursting) 

이 방법은 파괴신도가 큰 직물 및 편성물의 파열강도를 측정할 때 사용 

되는 것으로 시험편의 크기는 파열강도 시험기의 링 클램프 기구의 바깥

지름을 덮을 정도의 충분한 크기여야 한다. 

시험기기는 인장강도 시험기에 볼버스팅 장치를 갖춘 것으로 볼버스팅 장

치는 안지름 44.45±0.025mm의 링 클램프와 지름 25.44±0.005mm의 강구

를 가진 부분으로 구성되어야 한다. 시험 중 이 강구는 링 클램프 평면에 

수직으로 링의 중심을 통과하여야 한다. 이 때 링 클램프의 속도는 매분 

20±3초 내에 파열될 수 있는 속도이거나 또는 30±1cm/min로 당긴다. 

각 제품 단위에서 5개의 시험편을 채취하여 시험하며, 제품 단위의 파열 

강도는 측정한 결과의 평균값으로 하며 1N까지 표시한다. 

 

② 다이아프램 버스팅법(diaphragma bursting) 

이 방법은 파괴신도가 작은 직물 및 편성물의 파열강도를 측정할 때 사용

되는 것으로 시험편은 링 클램프의 바깥 지름을 덮을 정도의 충분한 크기

여야 한다. 
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시험장치는 시험편을 두 개의 링 클램프에 물리고 그 아래의 고무막에  

의하여 압력을 가할 수 있는 것이어야 한다. 

시험편이 파열될 때까지 막의 아랫부분에 압력을 증가시키는 조절장치가 

있어야 한다. 이 압력은 피스톤으로 액체(보통 글리세린 사용)를 압력실에 

95±5ml/min(동력식인 경우) 혹은 120rpm(수동식인 경우)의 속도로 보내줌

으로써 생긴다. 

시험편이 파열되는 순간 압력계의 눈금을 읽으며, 이것을 총 파열 강도라

고 한다. 한편, 압력을 완화시키지 않은 상태에서 상부 클램프의 조임을 

풀었을 때의 압력을 고무막의 신장 압력이라 한다. 

총 파열 강도에서 고무막의 신장 압력을 빼주면 시험편의 파열강도이다. 

 

위의 두 시험 모두에서 시험편은 동일한 경위사 또는 웨일 및 코스가   

포함되지 않도록 하여 직물 및 편성물의 양변으로부터 그 폭의 1/10이상   

떨어진 부분에서 5개를 채취하여 시험하며 측정한 각 결과치의 평균을 소수

점이하 한자리까지 표시한다. 


