
솔기성능(Seam properties) 

 

“가먼트”란 직물 및 편성물을 사용해서 제품의 용도에 알맞게 봉제한 최종

제품을 말한다. 이때 봉제조건은 용도에 따라 달라지며 솔기성능은 봉제조건 

및 원단의 상태에 따라서 변화한다. 봉제된 상태에서 일정한 하중을 받게  

되면 솔기부분에 먼저 변형이 일어나게 된다. 이와 같이 외력에 의한 솔기의 

변형 즉 솔기성능을 알아보는 것은 제품의 성능을 알아보는 데 중요한 지표

가 된다. 솔기성능이란 심 미끄러짐(솔기미어짐, Seam slippage)과 심 강도(솔

기강도, Seam Strength)를 말하며 일반적으로 2가지 의미를 갖고 있다. 첫째 

의미는 봉제된 부분에 일정한 하중을 가한 상태에서 봉제된 부분이 봉사에 

의해서 미끄러지는 정도 혹은 일정한 넓이로 미끄러질 때 가해진 하중의  

정도를 측정하는 것이며, 두 번째 의미는 봉제된 부분의 하중(신장 곡선과 

원단 상태의 하중)신장 곡선을 그려서 봉제된 부분과 원단의 곡선 차이를  

사용해서 하중을  구하는 방법이다. 

 

 

<그림 1> 
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<그림 2> 

 

 

솔기강도(Seam Strength)는 봉제된 부분이 하중을 받기 시작해서 파괴될 때

까지의 강도를 측정하는 것이다. 파괴될 때의 상태에 따라서 STB(Sewing 

Thread Break), FTS(Fabric Tears at Seam), TPO(Thread pull out of seam), FTJ(Fabric 

Tears at Jaw)가 사용되고 있다. 솔기미어짐은 직물의 구조, Seam의 형태, 그리

고 봉제조건에 영향을 받는다. 가먼트 상태에서 시험편은 인장강도시험의 

Grab법과 동일하게 하거나 원단상태에서 동일한 경사나 위사를 Grab 법으로 

인장시킬 수 있을 정도의 크기만큼을 더 절단하면 된다. 직물상태에서도   

가먼트 상태와 동일하게 시험편을 만들어 <표 1>에 따라 봉제한 후 규정에 

따라서 심 여유(Seam allowance)를 남겨 놓고 절단한다. 
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<표 1>  각 시험법에 따른 솔기미어짐 봉제조건 

 

시 험 방 법 사용 재봉사 
NEEDLE 

NO 
땀    수 

SEAM 
ALLOWANCE 

KS D 0606 
36tex p/c core or 

50’s/3 cotton  
Singer 11 14/2.54cm 13mm 

ASTM D 434 
36tex p/c core or 

39tex cotton 
11 14/inch 13mm 

JIS L 1096 B법 70d  3 poly × 11 5/cm 10mm 

BS 3320-1995 Ticket 80 Metric 90 5/cm 8mm 

≤ 220g/m² 30tex p/c φ 0.80mm 55 2/100mm ± 12mm (60N) 

>220g/m² 50tex p/c φ 1.00mm 40 2/100mm ± 12mm (120N) 
ISO/DIS 

13936 part  
2-1998 

Furnishing 74tex p/c φ 1.10mm 32 2/100mm ± 12mm (180N) 
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