
 

공기투과도(air permeability) 

 

직물의 공기투과도는 1cm의 수압에서 직물 1cm2를 통하여 1초 동안에 통

과하는 공기의 체적(cm3)을 말한다. 

공기투과도는 보온성, 방수성, 방습성 등의 위생성에 영향을 미치며 낙하

산, 방풍·방한복,  filter bag 등의 성능에 중요한 요소이다. 

 

① 프라지어법(Frazier machine method) 

 

* 원형 시험편 파지 장치 : 5cm2, 20cm2, 50cm2, 100cm2의 면적을 시험 할 수 

있는 오리피스가 있으며, 시험면적의 오차는 ± 0.5%를 초과해서는 안 된

다. 

 

* 클램핑 방법 : 시험편을 뒤틀림 없이 파지하여야 하며 시험편의 주변으

로 공기가 새는 것을 주의하여야 한다. 동시에 공기가 새는 경우에는 새는 

공기의 양을 측정하여 결과에서 감하여 주어야 한다. 

 

* 시험편 파지 보조장치 : 공기가 새는 것을 방지하기 위하여 클램핑 도구

와 함께 사용한다. 

 

* 압력계 또는 마노미터 : 시험편을 수직으로 통과하는 정압(50Pa, 100Pa, 

200Pa, 또는 500Pa)을 나타낼 수 있는 장치이며 최소한 2%의 정확성을 가

져야 한다. 
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* 공기 유량 조절계 : 규정된 온도와 습도에서 시험편을 수직으로 통과하

는 압력을 50Pa에서 500Pa 사이로 조절하도록 공기의 흐름을 조절하는 장

치 

 

* 유량계(부피 측정 장치) : 최소한 ±2%의 정확성을 가지고 있고, 

dm3/min(L/min)로 공기의 흐름을 나타낼 수 있는 장치 

 

* 시험편의 컨디셔닝과 시험조건 

- 시험 면적 : 20cm2 

- 정압(의류용 천) : 100Pa 

- 정압(산업용 천) : 200Pa 

 

* 시험결과는 공기 투과 속도 평균(mm/s 또는 m/s) 또는 공기 투과도

(cm3/min/cm2), 표준편차(%),  95% 신뢰 구간(mm/s 나 m/s 또는 

cm3/min/cm2)등을 나타낸다. 

 

※ 프라지어법 이외에 200cc 공기가 141.8g 압력에서 통과하는 데 걸리는 시

간(sec)을 측정하는 Densometer법과 일정량의 공기를 통과시키는 데 걸리는 

압력의 차이(mm)를 이용한 Haven’s method법이 있다. 


