
염색견뢰도 시험방법(II) 

 

1. 일광 견뢰도 시험방법(Color Fastness To Light) 

염색된 섬유제품을 실제로 사용할 때 햇빛에 바래지는 정도를 확인하는 

시험으로서, 1939년 프랑스의 Dufay에 의하여 최초로 실시된 후 많은 변천

을 하여왔다. 현재에 사용하고 있는 방법으로는 천연광원을 이용하는 맑은 

날 오전 9시부터 오후 3시까지의 태양광에 직접 노출시켜 그 변퇴색을 판정

하는 태양광 시험법(Sun-Light Method)과 시험편을 하루 24시간 동안 실외

에 노출시켜 그 변퇴색을 판정하는 주광 시험법(Day-Light Method)이 있으

며 이 방법들은 장시간이 소요되므로 최근에는 짧은 시간 내에 정확하게 시

험할 수 있고 태양광과 유사한 스펙트럼분포를 갖는 인공광원(Artificial 

Light)을 더욱 많이 사용하고 있다. 

염색물의 일광견뢰도는 사용하는 광원이나 장치 및 평가방법에 따라 약간

의 차이가 있지만 일반적인 원리는 동일하다. 즉, 시험편과 표준 청색염포 

혹은 시험편만을 적당한 광원하에서“바로 눈에 띄울 수 있는 정도의 퇴색

(표준퇴색)”에 이르기까지 퇴색시켜 시험편과 표준 청색염포의 시험 전후의 

변퇴정도를 비교하여 등급을 결정하거나 혹은 시험편이 표준퇴색 될 때까지 

소요되는 표준퇴색 시간을 측정하여 등급을 결정하는 것이다. 

 

인공광원을 사용하는 일광견뢰도 시험방법을 살펴보면, 

 

1) 시험장치는 Fade O meter를 사용하는데 내부에는 시험편을 끼운 홀더

를 걸어서 2∼4rpm으로 회전하는 원통형 회전가가 있고 그 중앙에 광원이 

있으며 아래 부분에는 온도조절을 위한 통풍장치가 있고 습도조절을 위해 

챔버의 바닥에는 물이 채워져 있다. 이 시험장치는 주기적으로 검정을 거쳐 

빛의 광도, 습도, 기계기능을 확인해 주어야 한다. 
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2) 시험편은 약6.9×12Cm 혹은 3×6.9Cm 정도의 크기로 준비하고 시험기 

내부에 있는 회전가에 걸고 등을 작동하여 노광 시킨다. 이때 블랙팬널 온도

는 63±3℃, 관계습도는 30±5%를 유지 시켜야 한다. 

 

3) 판정방법 

① 표준시료를 사용하는 경우는 구매자가 제시한 표준시료와 생산자가  

생산한 시료를 동일한 조건에서 노광 시킨 후 생산된 시료가 표준시료 

보다 일광에 견뢰하면 합격 그렇지 못하면 불합격으로 판정한다. 

 

② 일정 일광견뢰도 급수를 갖는 L1∼L8의 표준청색염포(Light Fastness 

Blue Wool Fabric)를 사용하는 경우로서 시험편과 L1∼L8의 8종류의 

표준청색염포를 준비하여 일광시험기에 규정된 조건에서 조사 시킨 후 

시험편이 표준퇴색에 도달될 때 표준청색염포와 비교하여 일광급수를 

판정하는 방법이다. 

 

③ 표준퇴색시간(S.F.H : Standard Fading Hour)에 의한 방법은 시험편이 

표준퇴색 되는데 걸리는 표준퇴색시간(5,10,20,40,80,160,320시간)을 알

아내어 일광급수를 판정하는 방법이다. 

 

④ 제품의 용도나 특성에 따라서 규정시간 동안 시험편을 노광 시킨 후 

변퇴색을 판정하는 방법으로서 최근에 많은 구매자가 채택하고 있는데 

이 방법은 시험장치의 조건을 정확하게 유지, 작동시키는 것이 무엇보다 

우선 되어야 한다. 
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<표준 청색염포를 이용한 일광견뢰도 판정방법> 

일광급수 

(급) 

시험편이 표준보다 

덜 변한 경우 

시험편이 표준과 같은 

정도로 변한 경우 

시험편이 표준보다 

더 변한 경우 

1 - - L2 

2 - L2 L3 

2-3 L2 - L3 

3 - L3 L4 

3-4 L3 - L4 

4 - L4 L5 

4-5 L4 - L5 

5 - L5 L6 

5-6 L5 - L6 

6 - L6 L7 

6-7 L6 - L7 

7 - L7 L8 

7-8 L7 - L8 

8 - L8 - 

 

 

2. 세탁 견뢰도(Color Fastness To Washing)  

세탁견뢰도 시험은 소비자가 염색된 섬유제품을 가정이나 상업적인 세탁

소에서 세탁할 때 발생할 수 있는 염료의 저항성을 측정하는 방법으로 염색

된 시험편에 오염용 첨부백포를 첨부하여 세탁기의 표준병에 넣어 처리 한 

후 변퇴색과 오염을 판정하는 것이다.  
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이때 세탁온도 및 방법은 시료의 용도, 물성 및 조직 등을 고려하여 선택

한다. 

 

예를들어 AATCC 방법을 요약하여 설명하면 다음과 같다. 

 

1) 시험 장치는 Launder O meter를 사용하는데 이 장치는 자동 온도 조절 

장치가 부착된 항온수조와 수조 내부에 수평으로 걸려있는 회전축이 40∼

45rpm으로 회전되며 약 20개 스테인레스 되어 표준병을 장진할 수 있게 되

어있다. 

 

2) 시험편은 5×10Cm 또는 5×15Cm의 크기로 준비한 후 6종류의 섬유로 

이루어진 다섬유교직포를 봉합하여 복합시험편을 준비한다. 

 

3) 준비된 복합시험편을 규정 용량의 비누액 및 스틸볼과 함께 스테인레스 

표준병에 넣고 규정된 온도에서 시험장치를 45분 동안 가동시킨 후 수세, 탈

수, 건조하여 표준회색 색표로 변퇴색 및 오염을 판정한다. 위에서 언급한 

방법은 실제 가정이나 세탁소에서 5회 세탁한 결과와 상응하는 가속법에 해

당한다. 그 외에 세계적으로 통용되고 있는 세탁견뢰도 시험방법은 각각 약

간의 차이가 있다. 

 

 

3. 마찰 견뢰도(Color Fastness To Crocking) 

마찰견뢰도 시험은 소비자가 염색된 섬유제품을 사용할 때 다른 제품과 

마찰되어 염료가 묻어나는 오염정도를 측정하는 방법으로서 건조 및 습윤된 

백면포를 하중 900g인 크랭크에 부착된 지름 1.5Cm의 마찰자(Finger)에 각

각 싸서 10Cm 거리를 10초에 10회 왕복운동 한 후 오염의 정도를 판정 하
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여 주는 Crockmeter방법과 고정된 위치에서 하중 1134g의 지름 1.5Cm의 마

찰자(Finger)에 건조 및 습윤 백면포를 싸서 20회 정역회전운동하여 오염을 

판정하는 Vertical Crockmeter방법 및 300g의 하중으로된 2×2Cm의 마찰자

에 건조 및 습윤 백면포를 싸서 10Cm 거리를 매분 30회 왕복운동하는 속도

로 100회 운동한 후 오염정도를 판정하는 학진형 마찰견뢰도 시험 등이 있

다. 


