
염색견뢰도 시험방법(III) 

 

1. 땀 견뢰도(Color Fastness To Perspiration) 

인체에서 배출되는 땀액이 염색물에 미치는 영향을 측정하기 위한 시험으

로 특히 작업복이나 내의류가 이 시험법에 적용된다. 

염색된 시료를 실제 땀액과 유사하게 제조한 인공땀액(일반적으로 산성과 

알칼리성 땀액으로 나누어 진다)에 첨부백포를 첨부한 상태로 15∼30분 동

안 침지시킨 후 여분의 땀액을 제거하고 땀 견뢰도 시험기(Perspiration 

Tester 혹은 Persporimeter)의 유리판 사이에 넣어 4.5Kg의 압력을 가한 상태

에서 사람의 체온과 비슷한 38±1℃의 건조기에 넣어서 6시간 동안 방치시

킨 후 변퇴색과 오염을 판정 해준다. 

 

 

2. 물 견뢰도(Color Fastness To Water) 

염색물의 물에 대한 염료의 저항성을 측정하는 방법으로서 제품의 용도에 

따라 물의 조성을 각각 달리하는 증류수, 염소수 및 해수 견뢰도 시험으로 

나뉘어 진다. 

여기에서 증류수에 의한 물 견뢰도 시험은 일반 의류의 물에 대한 염색 

저항성을 측정하는 것이며 염소수 견뢰도는 수영복 등의 염색물이 일반   

수영장의 크로로칼키(Calcium Hypochlorite)로 소독된 물속에 존재하는 염소

에 의한 염색 저항성을 측정하는 것이며 해수 견뢰도는 수영복, 해변용품 및 

기타 레저용 섬유제품의 바닷물에 대한 염색 저항성을 측정하는데 적용된다. 

시험하고자 하는 시료의 복합시험편을 준비하여 각각의 물에 완전히 침지

시킨 후 여분의 물을 제거하고 땀시험기의 유리판에 넣어 4.5Kg의 압력을 

가한 상태에서 사람의 체온과 비슷한 38±1℃의 건조기에 넣어 6시간 동안 

방치한 후 변퇴색과 오염을 판정한다. 
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3. 드라이클리닝 견뢰도(Color Fastness To Drycleaning) 

염색물을 상업성 드라이클리닝을 하였을 때 발생할 수 있는 용제에 대한 

염료의 저항성을 측정하는 것으로서 염색되지 않은 10×10Cm 면직물 주머

니에 시험편과 함께 지름 30mm, 두께 3mm의 강철 원반 12개를 넣고 봉합

한 후 스테인레스 표준병에 퍼클로로 에틸렌(Perchloroethylene = 

Tetrachloroethylene)과 함께 넣어 30℃ 에서 30 분간 Launder O meter에서   

처리한 후 시험편의 변퇴색을 판정한다. 

 

 

4. 실용 표백 견뢰도(Color Fastness To Bleach) 

각종 표백제의 발달로 소비자들이 어느 곳에서나 쉽게 표백제를 구할 수 

있게 되어짐에 따라서 이를 잘못 사용하여 발생할 수 있는 소비자 문제를 

사전에 예방하기 위하여 각종 표백제에 대한 염색물의 안정성을 확인하는 

시험으로서 2자의 시험편을 준비하여 실제 상품화 되어 있는 염소계와 비염

소계 표백제로 각각 처리하여 그 결과에 따라  제품에 취급표시 해준다. 

 

 

5. 건열, 핫프레싱 견뢰도(Color Fastness To Heat or Hot Pressing) 

염색물에 사용한 염료에 따라서는 소비자가 다림질을 할 때 고온의 열을 

받을 경우 색상이 변하고 이염이 일어나는데 그 정도를 측정하는 방법으로

는 압력을 가하지 않는 건열방법과 압력을 가하는 핫프레싱 방법이 있다. 건

열 방법이나 핫프레싱 방법은 공히 시험편의 소제에 따라 적정 온도를 선택

하여 준다. 

시험편을 선택된 온도의 Scorch Tester에서 약 15초간 처리하는데 핫프레

싱 방법은 Dry, Damp 및 Wet의 3종류로 구별하여 시험한다. 

시험후 변퇴 및 오염 판정은 시험직후와 4시간 경과 후에 각각 해준다. 


