
탄성직물의 열고정기 

 

편직업계에서는 더 좋은 탄성제품을 얻기 위하여 점점 더 많은 

탄성섬유를 사용한다. 탄성섬유를 사용한 편포를 절단하면 순수한 면에 비해 

편포의 변이 더 말린다. 게다가 봉제하기 전에 편포를 절단할 때, 절단된 

변으로부터 탄성사의 당김이라는 부정적인 효과로 인하여 절단된 변 근처의 

편포는 사용할 수 없다.  

HT SteamSet 열고정기는 섬유를 열로 고정함으로써 탄성에 의한 당김을 

막으며 가공시 부가적인 장점도 제공한다. 즉, 직물을 펴기 위한 

마킹(marking)이 필요 없고, 부드럽고 벌키한 터치를 만들고, 부서지거나 

황변하지 않고, 균일하게 염색되고, 염료의 일드가 높고, 표백 및 염색 중에 

주름형성이 감소되며, 꼬임효과가 제거되는 등의 장점이 있다. 이를 위하여 

구멍이 뚫린 드럼건조기가 사용되며, 편포는 구멍이 뚫린 드럼의 특수 

펼침장치에 공급되기 전 스티밍 및 이완영역에서는 자유롭게 수축될 수 

있다.  

공기의 원리를 이용하는 구멍이 뚫린 드럼건조기는 이미 1929년에 특허를 

출원하였으며, 석션 드래프트가 드럼상에 위치하여 어떠한 마킹없이 편포가 

펼쳐진 상태로 유지시키는 방법을 사용하고 있었다. 구멍이 뚫린 

드럼건조기는 185∼215℃에서 뜨거운 공기와 스팀의 혼합으로 최적의 

열고정을 보장하고, 또한 편성물의 브드럽고 벌키한 터치도 보장한다. 

사용되는 스팀은 면, 합성섬유 및 탄성섬유(직물에 황변을 나타냄)에 손상을 

주지 않는다.   

원통형 편포의 폭과 중량은 개별 장치(간단하게 조절가능)에 의해 

무한정으로 조절할 수 있다. 이와 같은 방법으로 몇 개의 원형편포를 

가지런히 하여 처리함으로써 높은 효율을 얻을 수 있다. 마킹이 없는 제품의 

열고정분야에서 HT SteamSet 열고정기에 의해 얻어진 최근의 결과는 매우 
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두드러진다. 

 

 

<그림 1> HT SteamSet 열고정기의 개략도 
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