
직물의 원사 소요량 산출 방법 

 

직물의 원사 번수, 직물 밀도 및 직물 폭과 길이를 알고 이 직물을 생산하

려면 원사가 얼마나 필요한지 계산하여 생산원가를 추정해 보거나, 제직   

준비에 소요되는 예산을 추정하기 위해 원사 소요량 산출이 필요함 

 

원사 소요량 = 경사 소요량 + 위사 소요량 

 

cf) 일반적인 직물 표기 방법 

 

 경사번수 × 위사번수 
                 × 직물폭 × 직물길이 

         경사번수 × 위사번수 

 

1. 경사 소요량 

경사 소요량 = 정미(net) 경사량 × (1 + 사설율) 

 
 

경사 총올수 × 직물길이 × (1 + 경축도) 
정미 경사량(lbs)  =                                            

840 × 경사 번수(Nec) 

 

경사 총올수 = 직물 폭 × 경사 밀도 + 변사 올수 

(변사 올수 : 38인치 미만은 16올, 38인치 이상은 20올) 

직물 폭 = 공칭 폭 + 0.25인치 

직물 길이 = 공칭 길이 × (1 + 0.01) 
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1) 경축도(Y) 계산 

  경축도 계수(X) = 10/2(dt + dw) (DT + DW) 

  dt = 경사직경(1/26.2 N ), dw = 위사 직경(1/26.2 N )  

단, N은 영국식 면사 번수(Nec) 

     DT = 경사밀도(인치당), DW = 위사 밀도(인치당) 

     

       ◎ 직물의 조직별 경축도(Y, %) 

평직 : Y = 0.129 X² - 0.806X + 3.39 

능직 : Y = 0.079 X² - 0.306X + 1.69 

2/2 개버딘 : Y = 0.079 X²- 0.834X + 6.50 

1/3 능직 : Y = 0.021 X²- 0.219X + 12.16 

5매 경주자 : Y = 0.0111 X²- 0.156X + 3.64 

5매 위주자 : Y = 0.016 X²- 0.04X + 2.90 

벨베틴 : Y = 0.55 X - 1.6 

피케 : Y = 0.0667 X²- 0.584X + 5.36 

 

2) 사설율(%) 

<표 1>  사설율(%) 

생      지 사  염 ,  표  백 

 경사 위사  경사 위사 

10 s 이하 2.0 2.5 10 s 이하 4.2 4.7 

11 s 이상 1.0 1.5 10 s - 10 s 3.7 4.2 

10 s - 10 s 3.2 3.7 

10 s - 10 s 2.7 3.2 
혁신 

직기 
 

   0.2 

- 

   0.5 10 s - 10 s 2.2 2.7 
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 2. 위사 소요량 

위사 소요량 = 정미(net) 위사량 × (1 + 사설율) 

 
위사 총올수 × 직물길이 × (1 + 위축도) 

정미 위사량(lbs)  =                                            

840 × 위사 번수(Nec) 

 
위사 총올수 = 직물 폭 × 위사 밀도 

 

1) 위축도(Y) 계산 

위축도 계수(X) = DT/DW × 100 

DT = 경사밀도(인치당), DW = 위사 밀도(인치당) 

     

2) 조직별 위축도(%, DW/DT) 

<표 2>  조직별 위축도(%, DW/DT) 

% 평 직 % 개버딘 % 경5매주자

60 이하 3.5 70 이하 6.0 70 이하 5.5 

61 – 70 5.0 71 - 85 6.5 71 - 85 6.5 

71 – 80 6.5 86 이상 7.5 86 이상 7.5 

81 – 90 7.5 

91 이상 8.5 

위5매주자 : 7.0,  벨베틴 : 8.5, 

피케 : 평직과 동일 

 

3) 사설율(표 1 참조) 
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3. 원사 소요량 산출(예) 

직물 조직은 평직, 4030
4445
1514

××
×
×

 일 때, 이 생지에 들어간  

원사의 소요량은? 

- 원사 소요량 = 경사 소요량 + 위사 소요량 

- 경사 소요량 = 정미(net) 경사량 × (1 + 사설율) 

 
경사 총올수 × 직물길이 × (1 + 경축도) 

- 정미 경사량(lbs)  = 
840 × 경사 번수(Nec) 

   
- 경사 소요량 

경사 총올수 = 경사밀도 × 직물길이 + 변사 

          =  45 × 30.25 + 16 = 1,377.25 ≒ 1,377올  

- 직물 길이 = 40 × (1 + 0.01) = 40.4 yds 

- 경축도(Y = 0.129 X²- 0.806X + 3.39) 산출을 위한 경축도 계수(X) 

계산 

- 경사 직경(dt) = 1/(26.2 14 ), 위사직경(dw) = 1/(26.2 15 ) 이므로 

- 경축도 계수(X) = 10/2(dt + dw)(DT+DW) = 0.1×(45 + 44) =  8.925 

 

따라서 경축도는 6.5%임 

 

1,377 × 40.4 × (1 + 0.065) 
정미 경사량(lbs)  = 

840 × 14 

≒ 5.04 

      사설율은 1% 이므로 

   ∴ 경사소요량(lbs) = 5.04 × (1 + 0.01) = 5.09 
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- 위사 소요량 

위축도 계수(DW/DT) = 44/45 × 100 = 97.8,  

 

따라서 위축도는  8.5% 

 
위사 총올수 × 직물길이 × (1 + 위축도) 

정미 위사량(lbs)  =                                            
840 × 위사 번수(Nec) 

        

44 × 30.25 × 40.4(1 + 0.085) 
=                                            

840 × 15 

 
≒  4.63 

 

사설율은 1% 이므로 

∴ 위사 소요량(lbs) = 4.63 × (1 + 0.015) = 4.70 

 

 

※ 총 원사 소요량(lbs) = 경사 소요량 + 위사 소요량 

                      = 5.09 + 4.90 

                      = 9.79 
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