
모달/탄성사 원형편니트 

  

 

1. 서 론 

편성기술 가운데 전형적인 플레이팅 기술(plating technique : 두 종류의 실을 

동시에 공급하여 하나는 편성물의 표면에 다른 하나는 이면에 나타나게 함

으로서 보강이나 특정무늬에 목적을 둔 편성기술)은 하나의 표준화된 공정으

로서 그 자체가 시장기능 속에서 형성된 기술이다. 플레이팅 편성물의 개개

의 편환은 두 개의 단사로 구성되어 있다.  

펠드키르히 방적(Feldkirch spinning)(Lenzing AG, lenzing/오스트리아)의 “Spun 

Modal” 코어사(core yarn)는 심사로 베어 탄성사(bare elastic yarn; 피복되어 있

지 않은 탄성사)를, 쉬스(sheath)로 모달 섬유를 사용하여 제조하였으며 직물

에 영구적인 탄성을 부여한다.  

전통적인 구조에서는 모달사는 편성물의 표면에, 탄성사는 편성물의 이면

에 위치하여 결국은 플레이팅 구조가 된다. 코어사로서 피복된 탄성코어의 

사용이 증가하면서, 고전적인 플레이팅 편성물과는 다른 방식으로 탄성 저지

(elastic jersey)가 생산될 수 있다.  

코어사를 이용하면 쉬스섬유만이 실 표면에 드러나고 함께 사용된 탄성사

는 실 내부에 감추어진다. 따라서 이러한 편성물은 편성물의 이면 즉 피부와 

접촉하는 부분이 모달 섬유의 자연스러운 촉감을 갖게 되며 표면의 외관도 

손상되지 않고 유지된다.  

디자이너 또는 편성업자로부터 생산된 제품에 따라 실의 구성요소들과 요

구되는 편성물의 탄성이 선택되어 결정되며 3차원적인 탄성도 얻어질 수 있
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다. 그러나 실의 구성요소와 탄성사의 초기 장력은 코어사를 제조하는 제조

업자에 따라 결정된다. 제조된 실은 편성업자가 사용하고자 하는 의도대로 

변경될 수 없기 때문이다.  

 

2. 사번수 및 기술적인 사 데이터 

여기서 사용된 대부분 코어사들은 44dtex 굵기의 Dorlastan(elastic fiber, 

Bayer faser GMbH, 독일) 코어를 사용하였으며, Nm 85 또는 100의 마이크로모

달 또는 면으로 방적됨으로써 피복되어 제조된다.  

그 결과 Nm 68 또는 50정도의 방적사가 된다. 코어사의 굵기는 코어로 사

용된 Dorlastan사의 신축성에 따라 아주 달라진다. 이러한 사실은 편성업자, 

방적업자 및 실 제조업자 사이에 각각 서로 공감되어 있어야 한다. 또한 이

러한 신축성은 가공된 편성물의 탄성력과 단위 면적당 무게를 결정짓는 요

소이다.  

 

3. 편성물용으로 어떤 실이 적합한가 

코어사로 된 직물이나 코어사를 함유한 직물을 제조하려고 할 때 주된 문

제는 탄성사를 보이지 않게 하는 것이며 덧붙여 3차원적인 탄성을 부여하는 

것이다. 어떤 실을 사용할 것인가에 대한 실의 선택(방적사의 굵기나 신축성)

문제는 편성물에 대한 소비자의 요구사항, 기계의 세팅조건, 편성물의 밀도 

및 단위 면적당 중량에 따라 달라진다. 이 코어사를 사용하게 되면 피부에 

접촉하는 부분은 100% 모달섬유가 되어 자연스러운 촉감을 얻을 수 있는 중

요한 이점이 있으며, 이전의 플레이팅 제품에서의 탄성사 부분의 거친 촉감

을 피할 수 있다.  

만약 코어사 제조업자가 탄성사가 전혀 노출되지 않는 수퍼얀(super yarn)을 
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방적하게 되면 Dorlastan을 굳이 염색하지 않아도 될 것이다. 또한 현재까지

는 플레이팅 효과로 어느 정도 직물의 탄성을 얻기 위해서 규칙적인 편성사 

공급형태로 편성물구조를 만들어야만 했으나 코어사를 사용하게 되면 아주 

불규칙한 편성사 소비방식으로도 초탄성효과(super-elastic ehffect)를 가진 직물

을 얻을 수 있다.  

 

4. 코어사는 새로운 기계의 개발이 요구되지 않는다. 

대부분의 편성기들은 여러 가지 형태로 다양하게 사용할 수 있으므로 별

도의 편성기를 개발하지 않아도 테이프 피더(tape feeder) 또는 싱글 피더

(single feeder)로 편성물을 제조할 수 있으며 코어사를 이용하여 고전적인 플

레이팅 기술로 겨우 얻을 수 있었던 편성물의 다양한 효과도 손쉽게 얻을 

수 있다.   

아래 그림들은 여러 가지 구조(그림 1 참조), 자카드, 자카드와 엠보싱 효

과(가볍고 무거움)를 나타내고 있다. 동일한 방법으로 모든 드롭 스티치 효과

(drop stitch effect)와 리브 효과(rib effect)들이 서로 다른 패턴의 반복과 이종사

의 사용으로 편성이 가능하다(그림 3 참조). 3차원으로 피복된 코어사를 이용

하면 새로운 타입의 엠보싱 패턴, 탄성 및 경량효과 등을 더욱 경제적인 방

법으로 편성할 수 있다.   

모달 및 리오셀 코어사를 이용한 편성물은 더욱 더 외관이 깨끗하고, 부드

러우며 표면은 실크와 같은 촉감과 매끈함을 가진다. 특히 형성된 패턴에 따

라 그 유용성이 매우 커졌으며, 직물 이면에 베어 탄성사가 노출되어 나오는 

일이 없게 되었다는 점에서 크게 개선되었다. 이러한 베어 탄성사는 손상되

거나 걸려서 찢어지기 쉽기 때문에 편성업자들이 이러한 풍부한 탄성효과를 

이용하지 못하였다.   
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<그림 1> 폭이 서로 다른 리브를 가진 리브 편성물 

 

 
<그림 2> 탄성사 만의 횡편 자카드 

 

 
<그림 3> 이종 편성사와 드롭스티치 패턴으로 된 탄성 입체무늬(파일의 절

단유무, 길이의 장단을 이용한 입체효과) 디자인  

 

 

<그림 4> 리버스 스티치 효과(편성물의 앞면과 뒷면의 바뀜)를 낸 싱글 자카드 
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<그림 5> 자카드 입체무늬 효과를 낸 싱글저지 

 

 

<그림 6> 천연섬유가 피부에 접촉되는 100% 천연섬유 코어사로 된 탄성 라

코스트 피케조직과 같은 새로운 기능성 직물 

 

5. 공정 및 가공 

코어사의 장력은 목표하는 대략적인 단위 면적당 중량을 얻기 위해서는 

일정하게 세팅되어야 하며 세팅의 조정은 고전적인 플레이팅 제품보다 더 

느슨하게 세팅되어야 한다. 이는 편성물이 가공 후에 더욱 수축하여 단단해

지기 때문이다. 세팅에 대한 해결책은 바로 시행착오를 거듭하는 것이다. 가

공은 일반적인 플레이팅 제품에 사용하는 방식과 동일하게 처리하며 편성물

이나 탄성사도 염색 전에 프리세팅되어야 한다. 

착용시험에서는 고전적인 플레이팅 제품들과 착용에 따른 품질이 다르게 

나타났다. 코어사로 된 편성물은 기존의 플레이팅 제품과는 전적으로 아주 

다른 촉감을 나타내므로  소비자는 품질 면에서 기존에 하나의 탄성제품에

서 불가능하였던 개선된 형태의 새로운 엠보싱 패턴 및 드롭스티치 구조의 
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제품을 경험하게 될 것이다. ♣ 

(Circular knits of modal/elastane yarns : Melliand English 3/2003) 

 


