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-몇 가지 혁신방직기에 대하여- 

 

 

ITMA는 매 4년마다 유럽지구에서 열리는 섬유기계전시회인데 ATME가 미

국에서 그 중간을 회기로 해서 역시 매 4년마다 개최되는 까닭에 세계적으

로 보면 매 2년마다 섬유기계전시회가 열리는 셈이다. 필자는 1973년도에 미

국 Greenvill에서 열렸던 ATME와 1975년의 ITMA를 볼 기회가 있었다. 이 두

개의 연속된 전시회 중 이태리 Milan에서 열렸던 ITMA 75를 보고 특히 방적

법에 의한 실 만들기 기술의 발전상과 제직부문의 특수한 기술발표에 대해

서 소개하고자 한다. 우선 작년 10월 6일에서부터 15일까지 열렸던 ITMA75

의 규모를 보면 29개국에서 1,200여개회사의 제품이 출품되었는데 124,000평

방m의 광대한 회장에 28개의 홀이 마련되어 원섬유의 제조에서부터 봉제가

공에 이르는 모든 가공기계와 시험기기, 부속품, 기타 섬유공업에 관계되는 

일절의 기기들이 전시되었으며 대부분이 실지운전으로써 그 성능을 과시하

고 있어 항상 섬유업에 종사하고 있는 사람들이라 할지라도 이렇게 각양각

색의 기계가 있었다는 것에 놀라지 않을 수 없을 지경이다. 

대다수의 전시기계가 자랑스럽게 강조하고 있는 경향은 고속화, 자동화, 

대형화이지만 그 중에도 무소음, 무진동, 무공해와 같은 새로운 과제에 대한 

해결을 위한 고안 또는 몇 가지 전연 새로운 원리의 메커니즘을 이용한 기

계들이 보였다. 근래의 세계적인 불황 속에서도 어떻게 해서든지 뚫고 나가

려는 기계기술자들의 안간힘이 엿보이기는 하나 기존원리의 탈피를 면치 못

한 부문이 많았고 약간의 타부문 기술을 더 붙여서 개발했다고 내놓은 것도 



있는 듯 했다. 더러는 이 전시회에 출품할 수 있었다는 것으로 만족하는 회

사도 있다는 것이다. 

이번에는 5일동안 새벽에 숙소인 Stresa를 떠나 그 마을에서 운행하는 

ITMA전용버스를 타고 약 1시간반만에 Milan의 회장에 도착 종일보고 나면 

숙소도착은 늦으면 밤 9시쯤 되는 강행을 겪었다. 본 것을 모조리 소개하기

에는 지수가 부족할 듯 해서 여기에는 관심거리가 된 OE방기 등 몇 가지 혁

신방직기계를 중심으로 소개하기로 한다. 

 

OE 정방기에 대하여 

방적부문에 있어서 가장 인기가 있었던 것은 역시 각 종의 Open-end 

Spinning이다. OE방적기술은 이제 초창기를 지나 정년기에 들어선듯하며 사

용섬유의 변화, 속도의 향상, 방출번수와 응용범위들도 상당히 넓어진 감이 

있다. OE방적기에 부수된 발전을 보면 우선 그 성능을 더 향상시키기 위하여 

붙여진 것으로 괄목할 만한 신고안은 순회자동청소기일 것이다. 이것은 정방

기실을 돌며 각 rotor를 열고 rotor의 내부 개면롤러, 급면부 등을 모조리 청

소한다. OE정방기의 가장 큰 문제점의 하나는 rotor 내부에서의 면진과 잡물

의 퇴적이겠다. 이것이 사질과 사절에 미치는 영향의 결정적 요인이 될 것이

다. 물론 trash collection 장치가 있지만 이것으로써 완전해결은 못하였던 것이

고 필연적으로 전방에서 정면도를 높이는 방법이 요구되고 있다. 전방정면과 

자동청소를 겸용하면 좋겠지만 투자효과를 고려할 때 어느 한 가지를 택하

여야 한다면 rotor청소기가 손쉬운 방법이 아닌가 생각된다. 

Suessen은 자동 rotor 청소기(clean cat)와 자동계사기(spin cat)를 동시에 발표

하여 인기를 끌고 있었다. 이는 각각 독립된 장치로서 레일상을 주행하면서 

rotor내에 퇴적된 입진을 흡취청소하고 이어 실을 잇게 된다. Rotor의 고속화



에 따라 입력으로서의 계사가 곤란할 뿐 아니라 손으로서는 이음매가 좋지 

않고 강력저하가 심하다는 것이다. 동사는 매 3시간마다 자동청소, 자동계사

를 할 때에 약 0.3%의 생산저하를 가져온다고 발표하였다. 

 

 

SUESSEN CLEAN CAT & SPIN CA 

 

 

 
SUESSEN TWINDISC 



 
SUESSEN SPIN BOX 

 

 

SKF OE SPINNING UNIT 

 

 

SKF SPINNER SPINNING UNIT 



Suessen은 draft part를 위시한 방기부속품 제조업자로서 우리들에게 알려져 

있지만 역시 그들의 특징을 살려 각 종 rotor와 Rotor Box RX라는 것을 발표

하여 rotor shaft의 안정된 고속회전을 기도하고 있다. 이 기구는 rotor shaft의 

tangential drive를 보조하여 두개의 bearing disc(twindisc)를 붙여서 rotor의 진동

을 방지하고 있다. 그 밖에 이 회사는 독자적인 Spin Box SPE타입이라는 것

을 발표하고 있다. Suessen의 Spin Box는 이 방면의 선구자에 속하는 SACM도 

일부 채용하고 있고 기타 Barber Colman의 OE정방기에도 채용되고 있다. 

SKF는 Suessen과 더불어 draft par 베아링 등의 제조업자로 유명하나 이 회

사는 ROTOMAT라는 이름으로 독특한 고안을 한 spinning unit를 발표하였는

데 그 특징은 각각의 spinning unit가 운전 중이라도 100mm 정도 하강할 수 

있게 되어 있으며 unit의 교체, 점검, 수리가 간단하고 운전 중 실끊김이 생

긴 unit는 자동적으로 12mm 하강하여 운전부와 분리되어 회전이 정지됨으로 

코우밍롤러나 rotor 베아링이 보호되며 슬라이버의 recombing 작용이 없어지

는 까닭에 섬유의 손상이 없다는 것이다. 이 장치는 섬유장 60mm까지의 모

든 섬유를 사용할 수 있다는 것이며 면섬유의 경우는 노일함량, 청정도, 섬

유장에 구애하지 않고 쓸 수 있다는 것이다. 방출번수 범위 Ne 3’s~41’s, 공급

슬라이버의 정량은 6g/m까지, 공급면량은 20g/min까지이다. 조건에 따라 그 

이상 증가시킬 수 있으며 rotor의 속도는 최고 60,000r. p. m.이며 rotor 내부의 

청소는 unit를 열지 않고도 가능하여 시간절약이 된다는 것이다.  

다음에 우리들에게 많이 알려져 있는 방기제조업자로서 Toyoda는 원래 

Investa의 기술도입으로 시작한 OE방기 메이커인데 BD Series에 이어 HS 

Series를 발표하였는데 각 종 섬유장과 방출번수의 범위를 넓히려고 시도한 

것이며 그 중 Type 100은 방출번수와 회전속도에 따라 대소 두 가지 rotor를 

사용하고 있으며 대형은 Ne 8’s~24’s, 소형은 Ne 20’s~45’s, 최장사용섬유는 



40mm로서 면 합섬단독 및 혼방이 가능하며 rotor 속도는 대형표준 

36,000r.p.m, 소형은 45,000r.p.m이 표준이다. Type 200은3d까지의 합섬 또는 혼

방용으로 방출번수 Ne8’s~30’s rotor속도 30,000~36,000r.p.m Type 300은 집진장

치가 부은 저급면용이라는 것이다. 

 

 

TOYODA HS OE SPINNER 

 

 
TOYODA HS SPINNER 



INVESTA는 OE방기의 원조격인 바 금번에 rotor속도 90,000r.p.m이라는 엄

청난 기종을 발표하였는데 회전부분은 특수 베아링을 사용한 단독운전으로

서 자동계사기가  장치된 것이다. 이 기계는 OE정방기의 회전속도의 상승가

능성을 과시하려는 선전효과를 노린 전시인 것 같다. 

INVESTA의 BD-200시리즈는 각종의 섬유와 넓은 번수범위를 가진 기종인 

바 금번은 RC 타입을 출품하였는데 dust, trash 제거장치가 있어 면진이 많은 

하급면에 적당하며 공급면량의 0.5%~0.6%에 이르는 잡물을 제거할 수 있다

는 것이다. 면 100%의 경우 rotor속도 40,000r.p.m으로 실시하였고 RS타입은 

60mm까지의 장섬유합섬용으로 보통 치즈와 염색용 다공튜브에도 감을 수 

있게 되어 있다. 방출번수는 Ne 6’s~40’s, 권취속도  150mpm, 자동도핑장치가 

있고 만관치즈는 자동반송 수납하게 되어 있다. 이상의 2사는 같은 류의 것

으로 가장 잘 알려져 있는 기계일 것이다. OE정방기의 회전속도는 rotor의 크

기에 의해 좌우된다. 다시 말해서 이는 또한 방출번수나 사용섬유의 길이에

도 상관이 있다. 상이 2회사의 기계를 우선 예를 들면 섬유장 40mm까지의 

면섬유급용으로는 현재 50,000r.p.m 또는 Inventa의 90,000r.p.m의 실존기계를 

앞서는 100,000r.p.m급도 나올 수 있는 가능성이 있다하더라도 소모급의 장섬

유일 경우에는 필연적으로 대형 rotor를 채용하여야 하며 따라서 회전속도가 

제한됨은 불가피할 것이다. 

금번전시에서 특이한 OE정방기로서 플랜드의 Varimax사가 출품한 PF-I타

입의 OE정방기를 들 수 있다. 이 기계는 현존하고 있는 모든 정방기와 같은 

rotor 원리와는 달리 Vortex원리를 채택한 것인데 방출속도 180mpm이고 사용

섬유는 50mm, 섬도 2.5d까지 방출할 수 있다 하며 방출번수범위는 

Ne12’s~33’s이라 한다. 폴랜드의 기존타입 rotor식 OE정방기로는 70,000r.p.m.

의 상용운전할 수 있는 것이 있는데 이 기계는 설계상으로는 그 이상 속도



상승을 할 수 있으며 고속회전에 의한 진동방지를 위하여 앞서 말한 Suessen

과 같은 twindisc를 장치하였다 한다. 

 

 

VORTEX SYSTEM O SPINNER 

 

OE정방기를 대분류하면 단섬유용 장섬유용으로 나눌 수 있을 것이다. 

단섬유의 개섬방법은 A. toothed combing roller에 의한 개섬방법과 B. drafting 

roller에 의한 개섬방법의 두 가지를 생각할 수 있고 장섬유의 개섬방법으로

는 기구상으로 보아 C. drafting roller 의한 개섬방법이 쉬운 방법일 것이다. 

그러나 코우밍 롤러의 발전에 따라 어느 정도의 장섬유도 코우밍 롤러를 사

용할 수 있게 되었다. OE정방기가 여태까지 단섬유에만 보편적으로 많이 사

용되어 왔으나 장섬유는 어느 정도까지 방출가능한가 예를 들어 벨기의 

Houget Duesberg Bosson사에서 발표한 기계는 섬유장 175mm의 장섬유가 방출



가능하다는 것인데 과연 그 rotor의 크기가 얼마나 될 것인지는 모르나 회전

속도는 겨우 22,500r.p.m이라 하니 링정방기에 비해 투자가치가 있을는지 의

문시 된다. 현재로 보아서는 장섬유용 OE방기는 실용가능 섬유장한도는 

75mm~88mm정도인데 이것으로써 전반적으로 소모급 섬유장을 사용하기에는 

무리함으로 가능하면 울 톱을 적절한 섬유장으로 절단하여야겠고 번수는 굵

어져야 경제성에 맞을 것이므로 품종결정도 제한될 것이다. 참고로 근래 울 

톱을 50mm 정도로 절단한 모섬유를 찾는 외국상사가 있었는데 아마도 OE방

기에 사용하려는 것이 아닌가 생각된다. 

 


