
소량의 사에 의한 Sample제직법 

 

의상 디자이너(Designer)들은 제직공장의 기술자들에게 자주 제한된 소량의 

특수한 사로 소편의 직물과 동일한 직물견본을 제직해 달라고 한다. 이 특수

한 사란 새로 혼방된 것이거나, 연구실에서 염색한 사로 생산한 공장의 

Sample이나 본생산에 들어가기 앞서서 데이터(Data)를 구하기 위한 것들 이

다. 

소량의 사로 경우에 따라서는 2~3 inch 평방 크기 정도의 Sample을 보통 

기계로 제직하려면 많은 문제점이 생길 것이다. 

이와 같이 소량의 사로 작업을 할 때 세심한 주의가 주어져야 하는데, 취

급의 실수로 사가 못 쓰게 되면 필요한 Sample을 만들 수 없게 된다. 

이러한 종류의 작업은 Sample이 완성될 때까지 모든 단계에서 세심한 주

의가 필요하다. 

 

<<얀 릴 법(Yarn Reel Method)>> 

소량의 사로 Sample을 제직하는데 사용하는 하나의 방법은 첫째로 보통시

험에서 사용하는 Yarn Wrap Reel에 사를 감는 것이다. 이때 사를 Sample의 경

사수와 동일하게 Yarn reel을 회전시켜 reel에 감는다. 표준 Yarn Reel은 54 inch

의 Skein(타래)을 만들 수 있으므로 필요로 하는 sample의 총경사수와 동수로 

Reel에 감은 후 자르면 54inch 길이의 경사가 된다. 

Metric System에 맞는 Yarn Reel을 갖고 있는 공장에서는 1 1/2meters 혹은 

59inch 길이의 경사를 만들 수 있다. 

다음 제직하고자 하는 Sample과 동일한 직물이 걸려있는 직기의 경사에 

준비된 상기 경사를 손으로 잇고 본래의 경사는 잠시 뽑아둔다. 



그리고 적당한 장력을 주기위해 상기 경사의 반대편에 적당한 장력을 부

여 조심스럽게 요구하는 Sample에 맞도록 제직을 할 수 있다. 

Sample을 제직한 후 먼저 뽑아두었던 경사를 다시 잇는다. 이렇게 하여 소

규모의 Sample을 제직할 수 있다. 

 

<<Silk Warper method>> 

소량의 사 패키지(Package)로부터 비교적 긴 경사를 풀어 낼 수 있다면, 

Swiss Warping machine이라 부르는 Silk Warper를 이용할 수 있다. 이 Warper 

Reel로 만들 수 있는 경사의 길이는 이 Reel의 원둘레인데 보통 Reel은 

8yards 정도이다.  

Silk warper를 간단히 말하면 Large Reel을 갖고 있는데 이것은 임의대로 회

전방향을 바꿀 수 있다. 사는 Creel로부터 공급된다. 때로는 사를 호부하기 

위하여 제직용 경사를 호부 할 때처럼 Creel과 Reel 사이에 소규모의 호부기

를 설치한다. 

이 warper로 감을 수 있는 경사수는 Creel의 용량보다 더 많은 사를 감을 

수 있다. 이러한 경우 사는 Reel에 band형태로 감으면 된다. 예를 들면 Creel

의 용량이 300Package 이고 총 경사는 2400본이라고 가정하면, 한 band 당 

300본 씩 8band를 Reel에 나란히 감으면 된다. 이 때는 각 band에서의 사의 

길이는 만들고자 하는 경사의 길이가 된다. Reel에 모든 band를 감은 후 Reel

의 회전 방향을 바꾸어 Loom beam을 warper앞에 설치하여 Reel에 걸려있는 

사를 beam에 감는다. 

그러면 경사는 직접 직기에 걸 수 있고 만약 호부가 필요하면 호부기에 

먼저 통과 시킨다. 이 Silk Warper를 사용하여 소량의 사로 짧은 경사를 만드

는 데에도 사용할 수 있다. 이 때는 경사의 길이가 Reel의 원주와 같고 경사



수는 Reel에 감을 수 있는 사의 길이에 좌우된다. 예를 들면 840Denier의 

1pound의 사는 5,315YDS이므로 만약 silk warper Reel의 원주가 8yds이라할 때 

5,315YDS를 8로 나누면 664이다. 이것은 이 Package로부터 8YDS 길이의 

warp를 약 600본(손실을 감안하여) 만들 수 있다는 것을 말한다. 한 가닥으로 

공급하는 Package는 Creel 혹은 바닥에 두고서 reel에 감는데 전부 감을 때까

지 필요한 Reel의 회전수는 Sample의 총 경사 본수와 동일하다. 

Silk Warper의 Traverse 운동은 경사 beam의 폭에 맞도록 고정하여 경사들이 

Warper Beam의 폭에 맞게 감기도록 하여야 한다. 

Warper Reel의 Sheet상의 사를 손으로 알맞은 Lease를 끼워서 사을 수평으

로 자른 후 한 끝을 Warper Reel에 잘 고정시키고 다른 끝은 Warper beam에 

고정시킨다. 그 후 Yarn을 Reel로부터 Warper Beam에 감아 제직할 수 있는 

단경사를 만든다. 

 

<<단경사의 호부>> 

8yards의 경사를 호부기에서 호부하기는 짧으므로 이 소규모의 Package를 

호부하는 몇 가지의 방법이 있다. 

첫째 방법은 만약 Silk warper가 소규모의 호부기를 갖고 있으면 문제가 없

지만, 호부기를 갖고 있지 않으면 자기 공장에서 만든 단사 호부기를 Silk 

Warper에 부착시켜 가호하는 방법이다. 

둘째 방법은 보통사를 호부하는 호부기 전면에 저속의 권사기나 권사 장

치를 사용하여 보통사와 함께 호부기를 통과시켜 호부한 다음 권사하는 방

법이다. 

셋째 방법은 직기에 경사가 걸려 있는 그대로 분무기로 분무하여 호부하

는 것도 꽤 좋은 결과를 얻을 수 있다. 



넷째 방법은 타래로 감아서 이것을 조심스럽게 풀통에 담구어 호부하는 

법인데 호부한 사를 건조한 후 Cone이나 다른 Package에 감아서 위에 설명

한 것과 같은 방식으로 Silk Warper에 경사를 감는다. 

 

<<Warper Reel 원주의 2배 길이>> 

이론적으로 Silk Warper로 Warper Reel 원주의 2배 경사 길이를 만들 수 있

다. 이렇게 만들려면 Operator의 세심한 주의가 필요하게 된다. 왜냐 하면 한

번 실수를 하게되면 소량의 사를 전부 못쓰게 할 수 있기 때문이다.  

이 방법은 경사 1본을 서로 겹치는 일이 없도록 옆으로 이동하면서 감는

다. 그리고 3번, 5번 …. 등 기수번 회전하여 감기는 사만을 정확히 선별하여 

이것만 절단하고 끝을 경사 beam에 고정시켜 경사를 만들면 길이가 Warp 

Reel 원주의 2배가 되는 16yards 길이의 경사를 만들 수 있다. 

이 방법은 태번수의 사에 사용하며 low-sley warp에만 적용한다. 

 

<Sample의 제직>> 

상기와 같은 방법으로 만든 Warper로 소규모 Sample을 제직하는 법을 보면 

첫째 방법은 Sample과 같은 조직의 직물을 제직하는 편기의 중앙에 extra-

beam을 설치하여 걸려 있는 사를 빼고 Sample 경사를 대치하여 Sample을 제

직한 후 다시 먼저 뽑아둔 사를 이어 제직한 후 원포와 함께 염색 혹은 가

공을 한 후 원포로부터 sample을 분리해낸다. 또 다른 방법은 이용할 만한 

적당한 조직의 직물이 없을 경우는 직기 중앙에 Sample만 설치한다. 

이때 만약 Sample경사가 너무 좁으면 제직시 북침 운동에 있어서 북이 튀

어나오는 등 어떤 장애를 받을 것이다. 이 때는 개구 운동시 개구를 만들어 

북이 지나갈 수 있도록 하지만 제직은 되지 않는 false warp(반경사)를 사용함



으로써 이 장애를 제거할 수 있다. 

가경사라는 것은 1inch당 1본 정도로 밀도가 아주 적은 경사이며 Sample을 

제직하는데 쓰이는 종광과 분리하여 따로 2매의 종광에 통경되어 있다. 

Sample이 제직되는 동안이 이 가경사 종광 1매는 상승되어 있으며 다른 1매

는 하강되어 고정되어 있다. 

즉 가경사는 권취 Roll에 연결되어 있지 않고 또한 움직이지 않도록 고정

되어 있다. 

다시 말하면 직기 중앙에 Sample 경사를 설치하고 양쪽에 가경사를 설치

하여 제직시 북이 튀어 나오지 못하도록 방지해 주며 위사는 sample의 경사

에만 제직된다. 

Fig. 1은 평직으로 짜는 종광의 draft 견본이며 종광 6매중 가경사 ①과 ②

는 앞 2매에, 견본직물의 경사는 뒤로 4매에 통경되어 있는 그림이다. 

 

 

 
<Fig 1> Pattern chain draft with false warp on front two harnesses and plain weave on 

back four. 



만약 Sample 직물의 양변을 반듯이 해주기 위하여는 Selvage나 2~3본의 

Catch-Cord를 필요로 하며 이 때는 Sample 경사의 양 쪽을 사용하거나 다른 

사를 사용해도 무방하다. 

 

<<특수 위사>> 

때로는 요구되는 견본직물이 기존 경사는 그냥 사용하고 위사에만 소량의 

특수한 사를 사용할 때도 있다. 

예를 들면 만약 1/8 pound의 840 Denier 사를 사용한다면, 위사 약664yards가 

된다. 

이 위사로는 inch당 32본에 폭 50inch직물을 14inch 만들 수 있다. 

어떤 때는 폭이 넓고 길이가 적은 직물을 혹은 길이가 긴 소폭직물을 요

구할 때도 있다. 

길이가 긴 소폭 직물은 종광에 일부 경사를 재통경 함으로서 제직할 수 

있다. Sample에 필요한 경사만 제직되고 나머지 경사는 모두 down되도록 

Pegging하여 제직되지 않도록 한다. 

만약 harness 50inch폭에 25inch 폭의 경사가 통경되어 있다면 위에 예를 든 

사로 폭 25inch 길이 28inch의 직물을 제직할 수 있다. 

가능 하다면, 제직되지 않는 경사는 Pattern chain에 따라 Pegging을 간단히 

변경하므로서 가경사로 사용할 수 있다. 

이러한 소규모의 Sample은 시험용, 가치분석 또는 시장성을 높이기 위한 

판매 선전용으로 사용된다. 

 

 

 


