
해외 우수 면직물의 품질분석 

 

본 품질분석은 해외섬유제품의 품질수준을 조사파악하여 국산수출 면제품

의 국제경쟁력강화를 위한 품질향상과 신제품 개발에 임할 수 있도록 일본

주요면제품을 현지에서 수집하여 당검사소에서 품질분석을 행한 것이다. 

 

1. 시 료 

시료는 순면 및 면혼방제품을 대상으로 봉제여부에 구애하지 않고 염색가

공 원단을 중심으로 총 11점을 수집하였는 바 그 중 제품형태별로는 Y-Shirt 

제품이 3점, 직물이 8점이며 원료별로는 Y-Shirt 및 직물 각각 1점이 

Polyester/Cotton 혼방직물이며 기타 9점은 순면제품이었다. 

 

2. 품질분석기간 

1972년 10월 31일~1972년 11월 30일 

 

3. 시험항목 및 시험방법 

시험항목선정을 일반적으로 가공면직물의 특성파악에 필요한 시험항목을 

전반적으로 채택하되 사용원료, 가공제, 염료 등 사용 원부자재에 대한 특성

파악을 시도하였는 바 시험항목별 시험방법은 아래와 같으며 시료가 적정량

에 미달되는 일부 시료에 대하여는 간이시험으로 시험하였다. 

 

시 험 항 목               시 험 방 법 

(1) 조 직                  육안 시험 

(2) 중 량                  KSK 0514 

(3) 번 수                  KSK 0415 



(4) 밀도                   KSK 0511 

(5) 연방향 및 TPI          KSK 0417 

(6) 수축률                 KSK 0600 

(7) Wash & Wear성          AATCC 88C-1969 

(8) 방추도                 KSK 0550 

(9) Mercerization            KSK 0111 

(10) 발수도                KSK 0590 

(11) 일광견뢰도            KSK 0700 

(12) 세탁견뢰도            KSK 0640 

(13) 땀견뢰도              KSK 0715 

(14) 마찰견뢰도            KSK 0650 

(15) 염료감정              KSK 0121 

(16) 가공제                Skinkle의 Textile Testing 중 Qualitative Analysis 

(17) 섬유장                KSK 0312 

(18) 섬유직경 

(19) 혼용율                KSK 0210 

 

4. 품질분석결과 

(1) 조직, 중량, 번수, 밀도, 연수 등 조성면에서 보면, 시료 1은 4.5’s 내외

의 원사로 제직된 Fine Plain 직물에 경사밀도 86.8, 위사밀도 65.8을 경위사에 

순면사와 Polyester/Cotton 혼방사를 6:4의 Polyester/Cotton 혼방사와 순면사의 

염색성차이를 이용한 Check 무늬와 발염에 의한 백색도형무늬 효과를 동시

에 나타낸 직물이다. 시료 2는 50’s 내외의 원사로 제직된 Single Broad Cloth

에 Crepe효과를 시료 2보다 약간 적게하여 제직한 순면 Single Broad Cloth이

다. 시료 4는 경사 120’s 내외의 2합연사로 제직한 고급순면 Double Broad 

Cloth이며, 시료 5, 6은 시료 4와 동일한 세번수의 2합연사로서 시료 4보다 

조밀한 밀도로 제직한 순면최고급의 Broad Cloth이며, 시료 7은 65’s 내외의 

원사로 제직된 고급 Check Gingham임을 보여주고 있다. 시료 8 및 9는 조직

도 1 및 2에서 보는 바와 같이 경사를 각각 75’s/2와 32’s를 사용하고 위사는 



20’s로 제직된 이중직의 Pique직물인 바 특히 시료 8은 조직에 의한 Crepe효

과를 나타내고 있는 것이 특징이며, 시료 9는 표면에 요철형의 선과 Check 

무늬를 동시에 나타내고 있어 시료 2점 모두가 중후한 입체감을 주고 있는 

것이 특징이라 하겠다. 시료10은 45’s내외의 세번수로 제직된 5 Harness Satin

조직의 고급면직물이며(조직도 3 참조) 시료 11은 경사 20’s 내외에 위사 

15’s를 사용하여 짠 묘직물 중 Bedford Cord 직물(조직도 4 참조)로서 시료 8 

및 9와 같이 중후한 입체감을 나타내고 있는 것이 특징이라 하겠다. 

(2) 수축율시험결과에 있어서는 시료 11점 중 시료 3은 1% 이내로 수축율

이 양호함을 보여주고 있고 또한 시료 4, 8, 10도 1% 이내로 Sanforizing 가공 

등의 방축가공이 우수하게 되어있음을 보여 주고 있으며 그외 시료 7점도 

모두가 3% 이내로서 대체로 양호한 결과를 나타내고 있다. 

(3) Wash and Wear가공 및 방추도에 있어서는 Wash and Wear 가공은 모두 4

급 이상 방추도는 경위 70% 이상으로 대체로 양호한 결과를 보여주고 있는 

바 특히 시료 4의 방추도는 82.7×82.9%로 우수한 결과를 나타내고 있다. 

(4) Mercerization에 있어서는 시료 9점(시료 1, 3 제외) 모두가 Mercerization 

가공이 되었음을 보여주고 있는 바 특히 시료 4, 8, 9의 3점은 150이상으로 

우수한 mercer화 가공도를 보여주고 있으며 폐수도에 있어서는 모두 영으로 

방수 처리를 행하지 않은 직물임을 보여주고 있다. 

(5) 염색견뢰도에 있어서는 염색시료 9점 중 8점이 “견뢰염색”(KSK 1200:일

광 세탁 땀 4급이상)에 해당되며 나머지 시료 1점(시료 9)만이 세탁견뢰도 3-

4급으로 “견뢰염색” 수준에 해당됨으로서 전시료의 일광 세탁 땀의 염색견뢰

도결과는 우수하며 마찰견뢰도의 건 및 습은 각각 3급 및 2-3급 이상에 해당

되어 역시 양호한 결과를 보여주고 있다. 

(6) 염료감정에 있어서는 시료 1점(시료1)만이 직접염료이며 그 외 시료8은 



Diazotized and Developed Dyes, Naphthol Dyes, Insoluble Azo Dyes 및 Vat Dyes 임

이 밝혀져 대부분 선명한 견뢰염료가 선정되었음을 보여주고 있다. 

(7) 가공제에 있어서는 Pridine사 화합물, Sulfate 유도체, Cation 활성제 및 

Tragacanth Gum 등이 주요가공제로 확인됨으로서 일반적인 면직물의 염색가

공제가 사용되고 있음을 보여주고 있다. 

(8) 사용원면을 추정하기 위한 섬유장 및 섬유직경시험결과는 별표에서 보

는 바와 같이 일반적으로 알려지고 있는 번수별 가방번수에 비하여 극심한 

차이를 나타내서 사용원면이 방직 염색가공공정 중 심한 변형 또는 손상 등

을 받은 것으로 사료되는 바 본 결과에 의한 사용원면추정은 곤란할 것으로 

사료되나 참고가 될까하여 게재하였다. 

 

 

 

 
 

 



 

 

 

<조직도3. (Sample No.10)> 

 



<조직도4. (Sample No.11)> 

 


