
해외 우수 면직물의 품질분석결과 

 

본품질분석결과는 1973년 8월 1일부터 동년 8월 13일까지 13일간에 걸쳐 

대한무역진흥회사에서 개최한 세계우수상품전시회에 전시된 상품중 면직물

류를 KOTRA로부터 제공받아 당검사소에서 해외섬유제품의 품질수준을 조

사파악하여 국산면제품의 국제경쟁력강화를 위한 품질향상 및 신제품개발에 

참고자료가 되도록 품질분석을 행한 것이다. 

 

1. 시 료 

시료는 polyester filament직물이 1점, 면직물이 5점으로 모두 6점이 염색가

공된 것이며 본품질분석에서 시료번호는 당검사소에서 편의상 임의로 부여

한 것이다. 

 

2. 품질분석기간 

1973년 10월 1일~1973년 10월 15일(15일간) 

 

3. 시험항목 및 시험방법 

시험항목은 염색가공직물로서 특성파악에 필요한 항목은 전반적으로 채택

하는 것을 원칙으로 하고 시험방법은 아래와 같이 채택하였다. 

 

시험항목                   시험방법 

(1) 조직                   육안시험 

(2) 중량                   KS K 0414 

(3) 번수                   KS K 0415 



(4) 밀도                   KS K 0511 

(5) 연수 및 연방향         KS K 0417 

(6) 수축율                 KS K 0603 

(7) 방추도                 KS K 0550 

(8) Mercerization            KS K 0111 

(9) 발수도                 KS K 0590 

(10) 일광견뢰도            KS K 0700 

(11) 세탁견뢰도            KS K 0640 

(12) 땀 견뢰도             KS K 0715 

(13) 마찰견뢰도            KS K 0650 

(14) 염료감정              KS K 0121 

(15) 가공제                Skinkle의 Textile Testing 증 Qualitative analysis 

(16) 섬유감정              KS K 0210 

 

4. 품직분석결과 

① 원료에 있어서는 섬유감정항목에서 나타나는 바와 같이 시료 5의 1점

이 Polyester filament Ground직물에 Viscose Rayon을 식모한것이며 그외 5점은 

모두 면직물이다. 

② 조직, 중량, 번수, 밀도등 조성면에서 보면 

시료 1, 2의 2점은 60’s 내와의 세번수원사를 사용하여 경사밀도 180본/in, 

위사밀도 90본/in의 주자직으로 제직된 것인데 광택이 두드러지게 가공한 날

염직물이다. 특히 시료 1은 경사를 일치되는 Stripe 무늬로 날염되어 있어 고

도의 날염가공이 행하여져 있다는 것이 특징이라 하겠다. 

시료 3은 경위 100/2’s를 사용하여 Warp Rib weave, waft rib weave, plain weave



의 3개조직으로 1완전조직을 구성한 Fancy mat weave로서 경염색사와 위표백

사에 fancy mat weave의 주자조직을 조화시켜 외관상의 특수한 효과를 보여주

고 있는 것이 특징이다. 

시료 4는 경사 60’s, 위사 40’s의 지원사를 사용한 것인데 경주자직과 위주

자직을 교대시켜 표이를 형성한 주자직변화조직인 Checkerboard Satin과 간헐

적으로 Warp Rib weave를 가미한 평직으로 일완전조직내의 다양한 조직과 금

속사로서 주자무늬의 장식효과를 내고 있는 주자직물이다. 

시료 5는 Polyester filament직물인데 일완전조직을 Plain weave와 satin weave

로 구성하고 80D의 동일경사를 사용하여 경사밀도를 평직부분은 100본/in, 

Satin부분은 280본/in로 제직하여 현저한 밀도차에 의하여 외관상 Stripe효과

를 부여한 Ground직물에 Viscose Rayon을 간헐적으로 식모한 직물이다. 

시료 6은 경축률을 상이하게 제직하여 Crepe효과를 나타낸 Sucker직물인데 

최근 우리 나라에서 국내외수요증가에 의하여 생산하고 있는 직물이다. 원사

는 우리 나라의 경우 대개 경사 40’s 위사 20’s를 사용하고 있는데 시료 6은 

경사 90’s, 위사 50’s인 세번수를 사용한 것이 특징이라 하겠다. 

(2) 조성면에서 연수 및 연방향을 보면 면직물시료 5점(시료1~4, 6)이 단사

는 Z연, 쌍사는 S연으로서 시료 3의 경위사는 심한 약연, 시료 6의 Sucker직

물이 경위사 모두 강연으로 나타나고 있다. 시료 6의 Polyester filament 직물

은 S연으로 연수가 경사 9.7, 위사 16.7로 꼬임이 있는 것이 특기할만 하다. 

(3) 수축률에 있어서는 시료 2가 경위사 각각 1.1% 및 1.8%로 

1%(sanforized기준) 수준을 초과하고 있으나 그외 시료 5점은 1% 이내로 우

수한 편으로서 시료 모두가 방축가공이 되어있음이 입정되고 있다. 

(4) 방추도에 있어서는 Polyester filament직물인 시료 5가 경사 81.9%, 위사 

75.6%로 우수하며 그외 시료 면직물(시료1~4,5)은 시료 5의 Polyester filament



직물 수준에는 미달되고 있음을 보여 주고 있다. 

(5) Mercerizing 가공에 있어서는 면직물 시료 5점(시료1~4, 5)이 Silket가공을 

행한 것으로 보이나 시험결과는 Barium활성수가 105~150의 중간수준(KS K 

0113)에 머무르는 결과를 보여 주고 있다. 

(6) 폐수도는 전시료의 시험결과가 영으로 방수가공처리를 행하지 않은 것

으로 나타나고 있다. 

(7) 염색견뢰도에 있어서는 면직물 시료 5점 중 시료 1의 일광견뢰도가 3

급으로 세탁견뢰수준에 미달되나 세탁, 땀, 마찰견뢰도가 각각 4~5, 5, 3~4급

으로 3개 항목은 세탁견뢰(Washable color) 수준으로 양호한 편이며 그외 면직

물 시료 4점은 일광, 세탁, 땀, 마찰 4개항목에 걸쳐 Washable 수준으로 양호

하며 특히 일광견뢰도에 있어서는 5급 이상으로 일광견뢰수준임을 보여 주

고 있다. 시료 5의 Polyester filament직물은 표백 Ground 직물에 간헐적으로 

작은 면적에 대하여 염색결과를 보면 일광 7급, 세탁 4~5급, 땀 5급으로 3개

항목은 우수하나 마찰(습)은 1급으로 수준이하임을 보여 주고 있는데 이는 

식모부분의 요철에 의한 결과로 사료된다. 

(8) 염료감정에 있어서는 일광견뢰도가 타시료에 비하여 저급인 3급으로 

나타나고 있는 시료1이 직접염료이며 그외 시료는 Naphthols dyes계 및 Vat 

dyes계로 전부가 선명한 견뢰염료로 염색되어 있음을 보여 주고 있다. 

(9) 가공제감정에 있어서는 Tragacanth gum, Glycerine, Sulfate 유도체, Oil 등

이 중요가공제로 사용되고 있음을 밝혀 주고 있다. 

 

 

 

 



 

 

조직도 1(sample No.1) 

 

 

 

조직도 2(sample No.1) 

 

 

 

조직도 3(Sample No.3) 

 

 

 



조직도 4(Sample No.4) 

조직명 : 주자직변화직 

1. 검은 부분 : 경주자직(5 Harness, Count 2) 

2. 흰 부분 : 위주자직(5 Harness, Count 3) 

 

 

조직도 5(Sample No.5) 

 



조직도 6(Sample No.6) 

 


