
제직기술  

- 1. 제직준비공정(8) - 

 

3.5 가호기 설치·조정(K, J. S- 8C 가나마루 가호기) 

(1) 기초사항 

1) 기계 배치도에 의해 중앙선을 잡는다. 

2) 중앙선 작업은 기초도에 의해서 호부실의 벽이나 기둥의 중심선에서 기

준을 잡아낸다. 

3) 중앙선에 수직이 되도록 기계 피트(pit)에 맞추어 기계 앞부분에 기준선

을 잡는다. 

4) 기초도를 보고 기계 앞에서부터 중앙선과 기계 헤드 기준선에 맞추어 

지선을 놓아간다. 

5) 기초볼트 호울(hole) 표시가 지워지지 않도록 페인트 등으로 표시한다. 

6) 기초 볼트 구멍을 판다. 이 때 피트가 틀린 것이 없는가, 기초 볼트가 

빠진 것이 없는가 확인한다. 

 

(2) 기계설치 일반사항 

1) 기계의 포장을 해체하고, 기계를 놓을 자리 주변으로 찾기 쉽고 사용하

기 좋게 운반한다. 

2) 중요 부속품, 잃어버리기 쉬운 것, 파손되기 쉬운 것은 보전실이나 다른

곳에 안전하게 보관한다. 

3) 사이즈 박스나 호 조합통 같은 것은 무거워 운반하기 곤란하므로 지게

차로 미리 제자리에 갖다 놓는다. 



(3) 초벌설치 

1) 비밍 헤드 스톡(beaming head stock) 

① 기계 앞부분 비이밍 유니트(권취부분)부터 놓기 시작한다. 수평을 볼 수 

있고, 쉽게 움직일 수 있도록 비이밍 유니트 커버를 벗기고 제자리에 갖다 

놓는다. 

② PIV(장력장치)놓을 자리와 사이드 샤프트로 지면의 수평을 대가 보고 

거기에 맞추어 패킹을 적당히 고인다. 

③ 중앙선과 앞부분 기준선을 눈에 잘 보이도록 재차 먹줄을 확인한다. 

왼쪽 비밍 유니트로부터 정확한 위치에 맞추고 수평을 본다. 비밍파트 및 

프런트 스테이 등의 수평을 맞추어 테이퍼 핀이 자유로이 드나들도록 한다. 

④ 오른쪽 비밍 유니트를 정확한 위치에 맞추고 수평을 보아 프런트 스테

이와 테이퍼 핀이 자유로이 가까워지도록 한다. 하부의 백 스테이를 부착한

다. 

⑤ 드로 롤러 및 스테이를 부착하고 수직추로 기계가 중앙선에 맞게 제자

리에 놓였는가를 확인하고 조정한다. 

⑥ 수평을 전체적으로 재확인하고 하부에 뜬 곳이나 유동이 없도록 패킹

을 삽입하여 텐션 컨트롤 PIV, 변속 기어 박스, 프런트 스테이와 백 스테이

위에 부착한다. 

⑦ 인덕션 샤프트의 셔포오팅 스테이, 프런트 스테이와 백 스테이 위에 2

개 부착하고 상부에 메인 V-풀리가 부착된 메인 샤프트와 슬로우 기어가 부

착된 드로우 롤러 샤프트를 얹는다. 

⑧ 드로오 롤러 백 스테이와 비밍 파트 위에 백 스테이 부착, 기계 중심 

및 수평이 흐뜨러지지 않았나 점검한다. 메인 PIV 앞의 베이스와 파일럿 모

터 및 제이스 부착, 수평 점검, 볼트조임, 재수평 확인. 



⑨ 드로 로울러 베어링, 메터 롤러 양쪽 베어링 유니트, 리드 리프팅 기어 

박스, 드로오 롤러, 왼쪽 베어링 유니트를 뺀 후 드로오 롤러를 얹고 왼쪽 

베어링 유니트를 끼우고 볼트를 잠근 후 양쪽 비밍 유니트 사이에 패킹으로 

드로오 롤러가 중앙에 오도록 조정후 양쪽 베어링 어댑터를 조인다. 

⑩ 메터 롤러를 얹고 베어링 케이스를 부착하여 아래 위로 잘 오르내리도

록 한다. 메인 PIV, 텐션 컨트롤러 PIV를 제자리 운반, 리드 리프팅 기어 박

스 부착, 비밍 유니트와 테션 롤러 사이에 스테이를 조립하여 수평을 본다. 

⑪ 텐션 롤러 프레임을 세우고 수평을 보고 스테이를 부착한다. 한쪽 베어

링 케이스만 빼고 가이드 롤러를 부착한다. 텐션 스프링을 빼서 닦아 낸 후 

텐션 롤러 베어링 케이스를 먼저 끼우고 부착한 후 스프링이 밀려서 잘 왔

다 갔다 하도록 한 후 어댑터를 조인다. 텐션 롤러를 정확히 수평을 보고 스

테이 중앙이 중앙선과 맞는가 확인한다. 

2) 아프터 왁싱 디바이스(After Waxing Device) 

① 아프터 왁싱 탱크 리프팅 기어 부착 

변속 기어 박스와 필로우 블록 스탠드 사이에서 샤프트 베어링을 빼서 연

결하고 수평을 본다 텐션 컨트 롤러·PIV, 필로우 블록 스탠드에 맞게 수평

을 본다. 

② 왁싱 탱크를 얹고 왁싱 롤러에 수평 리프팅 기어 샤프트를 연결하는 

커플링을 한쪽만 풀어 수평을 본다. 비밍 파트에 리드 박스, 가이드 롤러 텐

션 롤러를 부착한다. 

3) 실린더 부분 조립 

① 실린더 8개중 앞부분 4개는 코팅하지 않은 것이며 뒷부분 4개는 코팅

처리 된 것이다. 코팅하지 않은 실린더 1개를 맨앞 제자리에 갖다 놓고 양쪽 

프레임을 세우고 스테이를 부착한다. 먼저 모든 실린더 베어링 케이스에 고



무 패킹을 끼운 후 그리스를 넣고 실린더에 부착한다. 

※ 왼쪽 베어링 캡이 더 짧다. 

② 실린더 프레임에 얹고 앞 텐션 롤러 프레임 기초볼트 중심과 실린더 

프레임 기초볼트 중심을 양쪽 똑같이 400mm 띄우고 중앙선과 맞추어 수평

을 정확히 확인한다. 

③ 스테이에 중심을 내린 중앙선에 수직추로 정확히 본 후 수평을 재검토

(프레임과 프레임 사이의 사이드 샤프트로 수평을 확인), 두번째 실린더를 넣

고 프레임을 세운다. 앞부분 프레임과 테이퍼 핀을 끼우고 볼트를 조이며 수

평을 본 후 실린더를 내리고 재수평을 본 후 중앙을 확인한다. 

④ 밑에 있는 실린더 4개를 얹고 밑에 스테이를 부착하고 전체 센터와 전

체 수평을 확인, 각목을 놓고 그 위에 실린더 1개씩을 굴려 올리고 스테이를 

부착, 4개를 얹는다. 그 후 실린더의 전체 중앙을 점검 확인한다. 

4) 건조부 조립(Drying Chamber) 

① 먼저 런너·팬(runner fan) 유니트를 오른쪽에서부터 왼쪽으로 <그림 3-

9>와 같이 제자리로 운반한다. 런너·팬 유니트 R1을 원위치에 놓고 보텀 채

널 스탠드를 제자리에 놓고 R1 채널을 부착하고 채널의 겉면과 중앙선을 맞

춘후 팬의 수명을 점검한다. 

② 런너·팬 L1을 원위치에 부착하고 중심 및 수평을 재확인한다. 런너 팬 

수명은 상부 샤프트 V-풀리에서 본다. 이어 L2 런너 팬 채널을 부착하고 수

평을 확인한다. 

③ 런너 팬 및 보텀 채널을 설치한 후 중앙선을 점검하고 버티칼 앵글 및 

버티칼 채널을 부착한 후 상층 채널의 순으로 부착한다. 

④ 기계의 중심과 런너 팬 수평점검 기호볼트를 끼우고 보텀 사이드의 인

서레이션 플레이트를 부착한다. 앞에서부터 번호순으로 노줄을 부착하고 수



평을 본다. 

⑤ 히터 채널 2개를 하부에 부착하고 히터를 얹는다. 

히터와 노즐사이 커버 부착 

런너 팬 옆면 커버 부착 

히터 옆면 상하 커버 부착 

챔버 앞뒷면 앵글 부착 

⑥ 가이드 롤러 베어링 브래키트 부착, 사이드 샤프트로 수평을 본다. 

 

 

<그림 3-9> 런너 팬(runner fan)의 설치순서 

 

5) 사이즈 박스(Size box) 설치 

① 사이즈 박스를 원 위치에 두고 센터를 맞춘다. 양쪽 커버를 벗기고 실

로 커퍼 롤러(또는 스테인레스 롤러) 윗면과 드라이 챔버 노즐 밑층의 중심



과 맞게 사이즈 박스를 높이거나 낮춘다.(중심 및 수평). 

② 웨트(wet) 디바이딩 로드 디바이스를 프레임 양쪽에 부착하고 스테이를 

부착한 후 실린더 전도 기어 박스와 사이드 샤프트를 연결하고 실린더 프레

임과 간격을 일정하게 재어 수평을 본 후 손으로 유연하게 돌아가도록 한다. 

③ 사이즈 박스 텐션 컨트 롤러 PIV와 사이드 샤프트를 연결, 수평을 확인

한 후 저속 모터 및 체인지 비밍 유니트 스테이에 닿지 않게 높여 수평을 

본다. 앵커 볼트에 시멘트를 투입한다. 

메인 PIV와 메인 샤프트와의 거리를 일정하게 맞춘 다음 풀리의 중심에 

맞춰 전체의 수평을 본다 <그림 3-10 참조>. 

④ 실린더 스팀 파이프 연결 

실린더 조인트로부터 패킹을 끼우고 배관 테이프를 감으면서 완전하게 연

결한다. 

 

 

<그림 3-10> 사이즈 박스의 구조 



6) 풀 조합기 설치작업 

① 순서에 따라 솔루션 탱크(클래이 팬) 믹싱 팬, 사이즈 쿠커, 스토오리지 

케이틀 순으로 제자리에 놓고 로우터리 펌프와 배관 파이프를 연결한다 <그

림 3-11>. 

 

 

<그림 3-11> 

 

7) 빔 크릴의 설치 

채널에 슬라이딩 브래키트 프레임을 부착해서 중심선을 정확히 맞춰 세우

고 고정한 후 기초볼트를 묻는다. 

8) 정리 작업 

챔버 상부의 팬 모터와 배기 덕트를 부착하고, 실린더 양쪽 커버를 세우며, 

시운전과 병행해서 이상유무 등 전체 점검 및 재조정한다. 1일간의 공운전과 

원사의 일부를 걸어 변사밀링 등 설치작업의 마무리와 함께 스팀유입과 풀 



조합으로 전체 조정작업을 끝낸다. 

 


