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- 1. 제직준비공정(17) - 

 

4. 통경공정 

4.1 개 요 

직기빔(yarn beam)의 날실을 종광(heald)과 바디(reed)에 끼우고 직기에 걸어

서 제직할 수 있게 하는 공정을 통경이라 하며 날실 준비에 있어서 마지막 

공정이다. 

 

4.2 운전작업 

(1) 수경 작업 

직기 빔을 끼기틀에 걸고 2명이 1조가 되어 틀<그림 4-1>의 앞뒤에 마주 

앉아서 통경작업을 하는 것으로 가장 기본이 된다. 

 

 

<그림 4-1> 수경끼기 틀 



1) 준비작업 

사용할 종광과 드로퍼를 각각 설계에 맞는 적당량씩 로드(rod)에 끼워서 

틀에 장치한 걸이(hanger)에 로드를 건다. 호부가 완료된 직기 빔을 운반하여 

틀에 걸어 날실의 시이트(sheet)를 적당한 위치로 내린다. 

2) 끼기 작업 

틀을 사이에 두고 2명이 마주 앉아 틀뒤에 않은 사람(조수)이 왼손에 날실 

순서대로 떼어 종광훅(heald hook)에 걸어준다. <그림 4-2> 

틀 앞에 앉은 사람(틀보기)은 오른손으로 종광훅을 쥐고 왼손으로 종광을

켜 훅에 걸어준 날실을 앞으로 끌어낸다. 

 

 

<그림 4-2> 수경할 때 필요한 도구 

 

(2) 리칭 인 머신(reaching in machine) 

앞에서 설명한 수경작업이 발전하여 2명 중 1명의 작업자대신 캐리지



(carriage)를 사용하여 통경작업을 하는 것으로서 많은 공정에서 사용되고 있

다. 

 

1) 준비작업 

a) 걸기전 

 

 

 

<그림 4-3> reaching in machine을 사용하는 통경작업대 



<그림 4-3>에서 어페 레일 클램프(upper rail clamp) ⑮의 나비 나사(butterfly 

screw) ○16을 풀어서 어퍼 레일 클램프를 벗겨 파이프(pipe) ⑦에 건다. 

날실을 고정시키는 톱 피이스(top piece) ⑫를 벗겨 스탠드(warp settle stand) 

⑪에 놓고 아래 잭 클램프(under jack clamp) ○17의 나비나사를 풀어 아래 T레

일을 분리하고 행거 홀더(hanger holder) ○19 의 나비나사를 풀어 행거 로드

(hanger rod) ○20를 양쪽으로 충분히 벌린다. 

빔 스탠드는 빔 폭에 맞게 조정하고 아래 T 레일 브래키트(lower T rail 

bracket) ③은 종광과 드롭퍼 수에 따라 많을 때는 아래쪽, 적을 때는 높은 

쪽으로 조정 핸들(adjusting handle) ⑪로써 변경한다. 

 

b) 빔 걸기<그림 4-4> 

 

 

<그림 4-4> 빔(beam) 걸기 



호부착된 직기 빔을 빔 스탠드(beam stand)에 놓고 날실의 끝이 정돈된 시

이트(sheet)를 홀러(holder)에 끼워 보텀 피이스(bottom piece) ④위로 넘겨 분리

된 T레일 사이로 해서 레일보다 아래로 약 12cm 정도되게 당긴다. 

이때 날실이 흩어지지 않게 해야 한다. T레일 ②를 닫고 언더 클램프(under 

clamp, 그림 4-3의 ○17 )의 나비나사로 밀착시키고 홀더를 벗긴다. <그림 4-5> 

 

 

<그림 4-5> 날실의 정리 

 

보텀 피이스(bottom piece, 그림 4-3의 ⑬) 위에 톱 피이스(top piece, 그림 4-

3의 ⑫)를 놓고 날실을 밀착할 수 있게 적당한 거리로 레일 클램프(rail clamp, 

그림 4-3의 ⑮)를 끼워 나비나사를 꼭 조인다. 

호부 작업부량이나 잔털 등으로 실이 2올 붙어있는 경우가 있으면 2올을 

빼는 원인이 되므로 필요하다면 한올한올 분리할 수 있게 빗질이나 솔질을 

한다. 

조정 핸들(그림 4-3의 ①)로서 손으로 가볍게 대어 보아서 전체가 늘어진 



곳이 없도록 날실의 장력을 조정한 후에 언더 T레일(under T rail)의 아래로 

약 5cm 되게 자른다.<그림 4-6> 

 

 

<그림 4-6> 날실의 장력조정 A ; 어저스팅 핸들(adjusting Handle) 

 

c) 끼기 작업 

날실에 대한 행거 로드(hanger rod, 그림 4-7의 ②)의 위치는 종광 드로퍼의 

매수에 따라 나사를 풀어 조정하고 끼기 작업에 적당한 높이로 행거(hanger, 

그림 4-3의 ○21 )을 고정하고 행거 로드의 폭은 대체로 빔의 폭과 같게 한다. 

종광과 드로퍼를 로드에 끼워 각각의 행거에 걸고 메인 레일(main rail)에 

캐리지(carriage)를 놓고 러닝 스토퍼 로드(running stopper rod)가 날실의 첫번

째 실에 가볍게 접촉되도록 밀어 넣는다. <그림 4-7> 

전기 스위치를 넣으면 캐리지는 날실을 4올 분리하고 자동으로 정지한다. 

이렇게 분리된 실을 작업자가 틀앞 의자에 앉아 드로퍼와 종광에 통입을 

하게 된다.<그림 4-8> 



 
<그림 4-7> 행거(hanger)와 캐리지(carriage)의 위치선정 

 

 

<그림 4-8> 캐리지의 운전조작 A : 리이싱 파이프(leasing pipe) 

 

(3) 바디 끼기 작업<그림 4-9> 

바디걸이를 통해 건 후 사용해야 할 바디를 확인 한 후 걸이에 놓는다. 작



업자는 왼손으로 종광에 통입된 실끝을 잡고 오른 손가락 사이에 바디 통입 

순서대로 실을 골라 잡는다. 

 

 

<그림 4-9> 바디(read) 끼기 작업 

 

 

<그림 4-10> 



 
<그림 4-11> 

 

 

<그림 4-12> 

 

왼손으로 바디 훅 손잡이를 잡고 바디에 통입한다. 

이렇게 해서 모든 통입 작업이 끝나면 빔에 비다, 종광, 드로퍼를 묶은 후 

사진에서와 같이 틀에서 완료된 빔을 정리하여 내린다.<그림 4-10, 4-11, 4-12> 


