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4.5 타잉 머신(tying machine) 

1) 개 요 

타잉(tying)이라 함은 경사이음을 말하며 동일한 직물을 계속 제직하는 경

우 새로운 빔(beam)의 경사와 다 짜고 남은 경사를 서로 연결하여 이은 부분

을 종광과 드러퍼(dropper) 바디 앞까지 빼냄으로서 통경작업에 필요한 노력

과 시간을 생략함에 있다. 

a) 타잉 머신 사용시의 이점 

① 통경하는 시간과 노력의 생략으로 인원 및 설비를 감소시킬 수 있다. 

② 직기조건(조작)의 계속 유지 

③ 경사의 소모량 감소 

b) 일반사항 

① 노텍스(knotex) 타잉 머신(tying machine)은 견사, 레이온사, 나일론사, 소

모사, 방모사, 면, 레이온방적사, 린넨 등 모든 종류의 실을 타잉 할 수 있다. 

② 타잉의 속도는 1분간 400노트(knot)이다. 

③ 타잉 머신의 주요 부분은 아래와 같다.<그림 4-31> 

   ⓐ 타잉 머신(tying machine) <그림 4-32> 

   ⓑ 타잉 프레임(tying frame) <그림 4-33> 

   ⓒ 경사 빔 프레임(warp beam frame) <그림 4-34> 

④ 직기의 뒤에서 직접 타잉을 할 때는 경사 빔 프레임은 필요없다. 



 

<그림 4-31> 

 

 

<그림 4-32> 



 

<그림 4-33> 

 

 

<그림 4-34> 



⑤ 타잉 프레임과 경사 빔 프레임의 폭은 39/2＂ ~ 158＂ 까지 있다. 

⑥ 타잉 프레임 ①은 수동식 크랭크(hand crank) ③과 손잡이(hand wheel) ④

가 같은 쪽으로 오도록 조립하여야 한다 <그림 4-35>. 또 프레임(frame)은 톱

니판(tooth-racks) ⑤가 프레임 서포오트(frame supports) ⑥에 맞아야 하며 프레

임 서포오트(frame supports) ⑥으 양쪽의 스톱 핀(stop pin) ⑦에 맞아야 하낟. 

그리고 나서 프레임을 왼쪽으로 조금 움직여 좌측 프레임 서포오트 ⑥의 스

톱 핀(stop pin) ⑧이 톱니판(tooth-racks) ⑤에 들어가도록 하여야 한다. 

 

 

<그림 4-35> 

2) 운전작업 

a) 경사준비 

① 직기에서의 준비 

먼저 경사(구경사)는 직기의 브래킷 밑으로 길이 2 1/2~3ft되게 자른다. 새

경사는 직기에 걸어 이 끝을 클립(clip) ①로 잡는다. <그림 4-36> 



 

<그림 4-36> 

 

② 새경사의 준비 

타잉 프레임의 높이를 직기의 브래킷과 맞게 한다. 

브러시 롤러 ①을 맨 낮은 위치에 오도록 한다. 새경사는 브러시 롤러와 

코움 튜브(comb tube) ② 위로 끌어 올린다. 이 때 엉켜진 경사가 없도록 주

의한다. 클램프(clamp) ③을 뒤에 있는 클램프 채널(clamp channel)에 넣고 조

여 움직이지 않게 한다. 브러시 롤러(brush roller)로 경사에 장력을 준다. 실이 

엉켰을 경우는 코움 ④로 브러시 롤러 쪽으로 빗질하며 장력을 주어도 된다. 

이렇게 하여 경사가 클램프 채널 속에 90도로 놓여지게 만든다. <그림 4-37> 

③ 클램프 앞에  있는 클램프 채널 ①에 넣는다. 이 때 브러시 롤러 ②로 

장력을 조금 풀어주고 클램프를 단단히 잠근다. 

앞에 있는 클램프 채널(clamp channel)에 있는 경사의 끝을 깨끗이 잘라낸

다. 경사를 엉키지 않고 고르게 하기 위하여 스틸 브러시(steel brush)로 빗질

을 한다. <그림 4-38> 



 

<그림 4-37> 

 

 

<그림 4-38> 

 

④ 클램프 ①를 제위치에 놓고 노트 코드(knot cord) ②를 끼운다. 브러시 

롤러(brush roller) ③을 맨위의 위치에 오도록 한다. <그림 4-39> 

⑤ 구경사의 준비 

구경사는 조금씩 왼손으로 잡고 빗질을 하여 브러시 롤러에 장력이 걸리



도록 끼운다. <그림 4-40> 

 

 

<그림 4-39> 

 

 

<그림 4-40> 

 

경사는 직기의 종광과 드러퍼(dropper)뒤로 똑바르게 빗질을 하여 브러시 

롤러에 균일한 장력이 걸리도록 한다. 이 때 각 경사의 위치가 엉키지 않고 



바르게 배열되도록 하는 것이 가장 중요하다. <그림 4-41> 

 

 

<그림 4-41> 

 

뒤의 클램프 ①을 먼저 잠그고 경사를 다시 빗질한 다음 브러시 롤러 ③

으로 균일한 장력을 준다. 그리고 앞의 클램프 채널을 끼운 후에 꼭 잠근다. 

이 때 브러시 롤러로 장력을 조금 풀어준다. <그림 4-42> 

 

 

<그림 4-42> 



브러시 롤러와 클램프를 제거한다. 윗실층의 장력은 두개의 크랭크 ②로 

조정한다. 만일 스프레더(spreader) ①를 사용한다면 그림과 같은 위치에 놓는

다. 밑 실층의 장력을 줄 때는 3개 의 크랭크 중에서 바깥쪽 두개의 크랭크

(crank)를 먼저 돌리고 가운데를 나중에 하며 장력을 풀때는 가운데 크랭크

(crank)를 먼저 돌리고 나중에 바깥쪽 두개의 크랭크를 돌린다. 어레스팅 핀

(arresting pin) ③을 빼내고 캐리지(carriage)가 잘 움직이는가 점검한다. <그림 

4-43> 

 

 

<그림 4-43> 

 

b) 프레임 준비 

① 타잉 프레임(tying frame)은 타잉할 경사를 붙잡아 주고 타잉 머신도 작

용하게 하여 주는 프레임이다. 

이 프레임은 트롤리(trolley) ①, 캐리지(carriage) ②, 어퍼 클램핑 레일(upper 

clamping rail) ③이 63＂이상의 프레임 일 때는 스프레더(spreader) ④로 되어 

있다.<그림 4-44> 



 

<그림 4-44> 

 

② 프레임의 높이는 수동식 크랭크 ①로써 조정한다. 수평방향의 조정은 

볼트(bole) ②를 위로 올리고 손잡이 ③을 돌려 조정한다. 

스톱핀 ④를 뽑으면 더 움직일 수 있으나 프레임이 넘어지지 않도록 주의

하여야 한다. <그림 4-45> 

 

 

<그림 4-45> 



③ 경사 시트를 붙잡아 주는 것은 클램프 레일 ①에 의하여 조작된다. 

장력장치는 캠 ②와 렌치(wrench) ③에 의하여 조정된다. 

 

 

<그림 4-46> 

 

 

<그림 4-47> 

 



 

클램프 레일 자체의 장력은 로크(lock) ④에 의하여 조정된다. 두 레일에 

실을 물린 후에는 장력은 수동식 크랭크 ⑤에 의하여 조정한다. 레일에 실을 

물리기 전 브러시 롤러를 놓기 전에 수동식 크랭크 ⑤를 왼쪽으로 돌려 놓

는다. (클램프 레일이 정지될 때가지). 티의 레일에 수동식 크랭크는 밑쪽으로 

윗 레일의 것은 뒤쪽으로 한다. <그림 4-46> 

④ 어레스팅 핀 ①은 경사를 준비하는 동안 캐리지를 고정시켜 준다. 타잉 

머신을 틀 위에 올려놓기 전에 이 핀은 뽑고 캐리지가 잘 움직이는가 점검

하여야 한다. 코움 튜브를 넣거나 빼거나 할 때는 엄지손가락으로 스프링 볼

트 ②를 누른다. <그림 4-47> 

 

c) 구동부분의 연결 

① 전원은 220V AC 또는 DC에 연결하여야 하며 퓨즈는 커버의 스크류 ②

를 빼면 쉽게 끼울 수 있다. 스위치 ③는 모터를 정지시켜 준다. 

② 모터의 회전은 (knob) ④를 돌리면 달라진다. 2차적인 회전 변동은 슬라

이드(slide) ⑤로서 기어 박스(gear box)의 기어를 조정 변경시킨다. 이 때는 

놉 ④를 맨 왼쪽까지 돌려 놓고 (제일 낮은 속도에서) 빨리 기어를 변환하여

야 한다. 

③ 카본 브러시(carbon brush)를 빼기 위해서는 언스크류 캡(unscrew cap) ⑦

을 빼야 한다. 또 밑에 브러시를 빼기 위해서는 기계를 들어 올려 놓고 커버 

⑨르 벗기고 체인을 빼내야 한다. 카본 브러시의 크기는 4m/m(2lines) 길이까

지 사용할 수 있다. 카본 브러시를 잘 교환하여 주지 않으면 콜렉터(collector)

가 타버리는 경우가 있다. <그림 4-48> 

④ 모터를 빼내기 위해서는 아래와 같이 하여야 한다. <그림 4-49> 



 
<그림 4-48> 

 

 

<그림 4-49> 



ⓐ 놉(knob)을 빼낸다. <그림 4-48의 4> 

ⓑ 모터 커버를 벗긴다. <그림 4-49의 1> 

ⓒ 블로워 커버(blower cover)를 벗긴다. <그림 4-49의 2> 

ⓓ 커버를 벗긴다. <그림 4-49의 3> 

ⓔ 컨택트 스크류(contact screw)를 빼낸다. <그림 4-49의 4> 

ⓕ 스톱 스크류(stop screw)를 뺀다 <그림 4-49의 5> 

ⓖ 소케트를 늦춘다. <그림 4-49의 6> 

ⓗ 스피드 레귤레이터(speed regulator)를 빼낸다. <그림 4-49의 2> 

ⓘ 커멕션 플레이트(connection plate)의 스크류를 빼낸다<그림 4-49의 8> 

이와 같이 하면 모터는 블러우어 휘일(blower wheel) 쪽으로 빼낼 수 있다. 

<그림 4-49의 9> 

⑤ 모터(motor)는 작용하는 상태를 보아 가끔 꺼내어 모터나 스피드 레귤

레이터의 먼지를 털어주어야 한다. 

⑥ 수명을 연장시켜 주려면 매일 에어 필터의 먼지를 소제하여 주지 않으

면 안된다. 이 소제를 하려면 어퍼 컵(upper cup ; 그림 4-48의 8)을 벗기고 인

너 시이브(inner sive)의 스프링을 빼낸다. 

 


