
제직기술 

- 1. 제직준비공정(22) - 

 

5. 북실감기 

제직공정에 공급되는 위사용 원사를 목관에 감는 공정을 북실감기라 하는

데 여기서는 자동공급장치가 있는 면 또는 화섬 혼방용 자동직기에 사용되

고 있는 일본제 무라다 퍼언 와인더 #110을 중심으로한 북실감기에 대하여 

설명하려 한다. 

 

5.1 설치 조립 및 조정 

(1) 설치 

1) 기초 

기계를 놓을 장소의 바닥을 평평하게 하고 도면에 따라 설치 위치를 정한

다. 이때 기계의 뒷면이 너무 좁지 않도록 하여 벨트 교환 등 보수작업에 불

편이 없도록 허리를 굽혀 충분히 작업할 수 있게 한다. 

고속회전(최대 스핀들 회전 8,000rpm)이므로 기초 볼트는 필요하다<그림 5-

1>. 

 

<그림 5-1> 사이드 프레임의 기초볼트 



2) 초벌설치 

정하여진 위치에 프레임을 정돈하고 기초볼트로 프레임을 고정한다<그림 

5-2>. 

 

 

<그림 5-2> 프레임 조립 

  

 
<그림 5-3> 프레임의 조정볼트 조정 



이때 약간씩 균형이 맞지 않는 것은 다리 부분의 조정볼트로서 알맞게 조

정한 후에 기어 박스를 올려 놓는다<그림 5-3>. 기어 박스는 앞쪽으로 아주 

조금 기울어지게 되어 있어 좌우로만 수평이 되게 하도록 하면 된다. 

만일 기계를 2대 이상 연결해서 설치할 때는 프레임과의 간격이 85mm 되

도록 하고 커플링으로 드라이빙 샤프트를 연결하며 꼭 수평을 확인하여야 

하고 드라이빙 풀리 벨트 등 필요한 부속을 미리 넣고난 후 작업해야 한다. 

 

3) 각 주요부의 조립 및 조정 

a) 기둥설치 

위사용 원사를 공급하기 위한 선반과 야안 가이드(yarn guide), 장력장치 등

을 설치할 수 있게 기둥을 설치한다. 

치이즈의 선반은 높이가 같도록 하는 것이 좋으며 기어 박스의 뚜껑을 열

고 작업할 수 있게 충분한 간격을 띄우도록 한다<그림 5-4>. 

 

 
<그림 5-4> 크리일의 조립 

 

치이즈 크기 또는 작업방법에 따라 치이즈를 놓을 위치를 선정하여 팩

(peg)을 부착하고<그림 5-5> 필요시는 청소용 블로우어(blower)를 설치할 수 

있다. 



 

<그림 5-5> 치이즈 선반의 팩 위치 

 

b) 컴펜세이터(compensator) 

 컴펜세이터 로드를 컴펜세이터 호울더에 부착한다<그림 5-6>. 

 

 

① 컴펜세이터 로드(rod)   ② 컴펜세이터 호울더(holder) 

<그림 5-6> 컴펜세이터(compensator) 



c) 텐서(tensor)와 더스트 커버(dust cover) 

그림에서와 같이 설치한다<그림 5-7>. 

 

 

<그림 5-7> 텐서(tensor)와 더스트 커버(dust cover) 

 

d) 메거진(magazine) 

공무관 공급용 메거진의 프론트 슈우트(front chute)와 백 슈우트(back chute)

를 설치하고 2개의 빈 목관을 양쪽에 하나씩 넣어 그림에서와 같이 높이와 

위치를 맞추어 설치한다<그림 5-8,9>. 

 

 

<그림 5-8> 매거진(magazine) 



 

<그림 5-9> 매거진 플레이트(magazine plate)의 조정 

 

e) 컨베이어(conveyer) 

 손으로 핸들을 돌려서 슬라이딩 캐리지 프레임(sliding carriage frame)을 왼

쪽 끝으로 가게 하여 캐리지를 캐리지 프레임에 올려 놓는다. 

 캐리지의 아래 V형 홈이 캐리지 프레임 로드에 놓여지게 되면 양쪽 바깥

쪽에서 칼라(collar)로 알맞게 조정한다<그림 5-10>. 

 

 

① 슬라이드 캐리지 프레임   ② 캐리지   ③ 칼라(collar) 

<그림 5-10> 캐리지(carriage)와 슬라이딩 캐리지 프레임(slide carriage frame) 



f) 모터와 전기 배선 

먼저 모터 샤프트에 풀리를 고정하고 모터 선반에 모터 레일을 고정하고 

모터를 레일에 올려 놓아 볼트로 조정한다. 

스위치는 형태에 따라 작업하기 편리한 곳에 설치하고 결선을 하고 난 후

는 모터의 회전 방향을 꼭 확인하여야 한다<그림 5-11, 5-12>. 

 

 

<그림 5-11> 전원 스위치 

 

 

<그림 5-12> 모터 



만일 회전 방향이 틀리면 기어박스 안의 기계 장치에 손상을 초래한다. 

 

g) 벨트 걸기 

기어복스의 구동 벨트와 공급 운동용의 두 종류의 구동 평벨트가 있다. 

두 개의 벨트는 공급 운동용으로 카운터 풀리에 걸려 있으며 보통 가죽제 

벨트와의 다른 특수 벨트로서 너무 늘어나지 않는다. 

 

h) 구동 샤프트 

벨트를 구동 샤프트에 넣고 프레임에 설치한다<그림 5-13>. 

 

 

① 모터 선반   ② 구동 샤프트   ③ V벨트 

<그림 5-13> 구동 샤프트(driving shaft)의 수평조정 

 

이때 수평을 정확하게 하고 손으로 돌려봐서 아주 가볍게 돌아가도록 하

여야 한다. 



i) 블로우어 

레일 스테이를 기둥에 설치하고 레일을 연결한 후에 레일의 간격과 수평

을 맞추고 난 후 전원을 연결하고 왕복운동을 점검한다. 

 

4) 북실감기의 분류 

a) 공급 운동 

보빈 슈우트에 쌓아 놓은 공목관을 스핀들에 자동으로 공급하는 운동이다. 

 

b) 성형운동 

공목관에 위사용 원사를 감을 때 북실의 형태가 무너지거나 벗겨지지 않

도록 북의 크기에 맞게 감는 운동을 말한다. 

 

c) 번칭 모우션 

직기에 북실을 자동으로 공급하기 위하여 제직하려는 직물과 직기의 조건

에 따라 위사용 목관의 처음 또는 끝 부분에 적당한량의 원사를 감는 운동

을 말한다. 

 

d) 장력 장치 

사용하는 위사용 원사의 종류에 따라 굵기와 단단하기를 알맞게 조정하는 

장치를 말한다. 

 

e) 시동 및 정지 


