
직물의 결점 (2) 

 

 

2. 위사방향의 결점 

1) 후단(Heavy filling bar) <그림 8> 

위사가 규정된 올수 이상으로 제직되어 만들어진 위사 밀도가 큰 직단. 

권취장치의 설치 및 조절불량, 위사절단 정지장치불량, 송출장치불량, 저구

(杼口)맞춤의 틀림, 경위사절단 처리후의 권취조작의 불량, Surface roller strip의 

마멸, Cloth roller spring의 장력이 부족한 경우 등에 발생한다. 

 

 

<그림 8> 후 단 

 

2) 박단(Light filling bar) <그림 9> 

위사가 규정된 올수 이하로 짜여져서 만들어진 위사밀도가 부족한 직단. 

Reed cap 또는 Reed case가 흔들릴 때, 취부(取付)의 불량, 후단과 동일한 장

치의 불량인 경우 등에 발생한다. 
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<그림 9> 박 단 

 

 

3) 기계단(Barré) <그림 10> 

 직기의 조정불량(調整不良)에 의해 실의 Picking(緯入)에 소밀이 발생하여 

규칙적 또는 불규칙적으로 연속하여 나타난 비교적 세소(細少)한 직단. 

송출장치의 조절불량 또는 고장, 직기의 Bearing 또는 축이 마멸되어 전동

차(傳動差)가 생겼을 때, 직기의 회전불량, 직기의 설치불량, 조정불량 등의 

경우에 발생한다. 

 

4) 저간(杼間)(Open set mark, crack) <그림 11> 

폭의 전부 또는 일부분에 위사가 현저하게 멀어지거나 간격이 생긴 것. 

권취장치부조(不調), 위사절단 정지장치 및 Brake 고장, 직기의 정지시동이 

정확히 되지 않는 경우, 바디연결이 나빠서 동요할 때, 송출장치의 불완전, 

Crank shaft metal이나 Connecting Rod가 동요한 경우 등에 발생한다. 
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<그림 10> 기계단 

 

 

<그림 11> 저 간 

 

5) 뜀실단(飛段)(Finger mark) 

폭의 일부에 위사가 부분적으로 구부러져서 빈틈이나 파상의 소밀얼룩이 
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발생한 것. 

제직 중에 짜임앞에 손을 대거나 무거운 것을 올려 놓았을 때의 경우, 

Cloth Beam의 직물을 끊어낸 후, 짜임앞위치, 조정이 불완전한 경우, 운전 중 

종광을 매어다는 방법을 변경했을 경우, 변부조직과 지조직과의 밀도차가 현

저하게 상위할 때, 또는 폭조임이 심한 직물의 경우, 직기후부에서의 실분리

에 무리가 있을 경우, 경사 Beam의 직경이 정상이 아니고 부분적으로 요철

이 있을 경우에 발생한다. 

 

6) 늘어진 단(Wavy set mark) 

위사방향으로 줄이 나타난 것. 

저구(杼口)의 상사(上絲)와 하사(下絲)와의 신장차에 의해서 발생한다. 

 

7) 색단(Filling band in shade) 

원사의 색차이, 장력불균일에 의해서 위사방향에 단상으로 나타난 것. 

 

8) 위사 늘어짐(Slack pick, Slack filling) <그림 12> 

위사가 필요이상으로 늘어진 상태에서 투입된 것으로 한올 또는 국부적으

로 전폭 또는 폭의 일부에 나타나며 그 형태는 환상인 것 절상(節狀)인 것 

등 여러 가지 형태가 있다. Cop의 권취가 지나치게 유연할 때, 관권기(管卷

機)의 불량, 장력조정장치의 불량, 위관에 흠이 있을 경우, 저구(杼口)를 통과

할 때, 위사가 엉켜서 많이 풀려 나올 때, 북 내부털의 불량, 실 고무의 절단, 

Eyelet의 탈락, Swell 또는 Buffer가 작동을 제대로 하지 않을 때, Picking이 너

무 강하기 때문에 북이 되돌아 오는 경우, 북이 경사져서 북집에 들어갈 때, 

개구와 바디때림의 Timing이 적당하지 않는 경우에 발생한다. 
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<그림 12> 위사늘어짐 

 

 

9) 위사당김(Tight pick) <그림 13> 

위사의 한올 또는 여러올이 연속하여 긴장되어서 이상을 발생한 것. 위사

당김의 요인은 다음에 상세히 기술하기로 하고 생략한다. 

 

 

<그림 13> 위사당김 
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10) 위사끊김(Broken pick) <그림 14> 

타입(打入)된 위사가 중도에서 절단된 것. 

관권기의 불량, Cop의 감는 방법 불량, 위관이 지나치게 긴 경우, 북내부의 

장력조절장치의 불량, 북의 Spindle이 구부러져 있거나 북내부에 흠이 있는 

경우, Picking이 지나치게 강할 때, 개구와 바디침의 Timing이 부적당한 경우 

등에 발생한다. 

 

 
<그림 14> 위사끊김 

 

11) 북마찰 흠(Shuttle mark) <그림 15> 

경사가 Shuttle에 의해 부적당한 마찰을 받아 경사방향에 이상한 광택이 생

기거나 잔털이 생긴 것. 

Shuttle의 첨단의 흔들림 또는 Rolling, 호(糊)의 이상, 종광의 매다는 방법 

불량, 바디의 취부(取付) 불량, Slay의 만곡(灣曲), 뒤틀림 등의 경우에 발생한

다. 
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<그림 15> 

 

12) Cop 헝클어짐(Sloughing-off, Shelling-off) <그림 16> 

Cop(緯管)에서 헝클어진 실이 짜여져서 매듭모양으로 된 것. 

Cop감는 방법의 불량, 타입(打入)불량, Shuttle불량, 목관형상이 부적당한 경

우에 발생한다. 

 

 

<그림 16> Cop 헝클어짐 
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13) 위사쌍올 흠(Double picks) <그림 17> 

동일 저구(杼口)에 두올의 위사가 타입 된 것. 

자동직기에서 Weft Feeler의 조정불량의 경우, 저구맞춤 불량, 위사절단이 

발생한 경우, Picking Stitch의 흠, Box Front의 흠, Bunch의 불량인 경우 등에 발

생한다. 

 

 

<그림 17> 위사쌍올 흠 

 

14) 직부(織付) 불량(Set mark, Start-up mark) <그림 18> 

흠을 수정하기 위해 다시 제직할 때에 모우(毛羽)가 생기고 또는 거기에 

후단, 박단을 수반하는 것. 

흠의 풀어냄이 잘못되었을 경우, 위사순서가 맞지 않는 경우 등에 생긴다. 

 

15) 끌려든 흠(Pulled in, lashing-in) <그림 19> 

위사를 교환했을 때 교환 전의 위사의 나머지분이 함께 끌려들어가서 짜

여진 흠. 
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<그림 18> 직부불량 

 

 

 
<그림 19> 딸려든 흠. 
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16) 이물(異物) 짜여짐(Gout) 

실부스러기 및 이물(異物)이 혼입하여 제직된 것. 

 

17) 저구(杼口) 맞춤불량(Close set mark) <그림 20> 

저구맞춤 불량 때문에 그 부분에 위사의 소밀반이 발생한 것. 

 

 

<그림 20> 저구맞춤불량 

 

18) 실부스러기짜임.(Pulled-in of yarn waste) 

실부스러기 짜여져 들어간 것. 

 

19) 필링체인지(Filling Change) <그림 21> 

먼저 제직된 위관에서의 실끝과 그 다음에 제직되는 위관 실머리와의 경

계에서 위사 밀도에 차가 없는 단, 혹은 위사흠. 
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<그림 21> 필링체인지 

 

20) 펀당김(Pirn Barreé) 

약 1인치 정도의 간격으로 주기성을 가지고 나타나는 5mm 폭의 위사방향 

줄(광택 차이가 있는 Tight Pick와 흡사한 흠). Pirn Taper부와 Straight부와의 사

질차가 있는 경우에 발생한다. 

 

21) 위사틀림(Mixed Filling) 

규정된 위사 이외의 실이 혼입되어 제직된 것. 

 

22) 저구(杼口) 맞춤 착오(Mispick) 

저구맞춤이 틀려서 위사 방향으로 상이한 직단이 나타난 것. 

 

23) 위사마디(Filling Knot) <그림 22> 
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모우(毛羽) 등이 있는 실로 제직한 것. 

 

 

<그림 22> 위사마디 

 

24) 올뽀 분균일흠.( Uneven Crepe) 

올뽀직물에 생기는 결점으로 올뽀의 주름살이 높이, 크기, 길이, 밀도 등이 

틀리게 나타난 것. 

가연가공시에 열고정 조건이 다른 경우, 위사의 꼬임수가 다르거나 꼬임흠. 

또는 생지주름 장력불균, 호부착량, 위사의 밀도, fillament의 수, 사질이 다른 

경우, Set 온도가 부적당한 경우, 원사의 외층, 내층에 Set불균이 있는 경우 

등에 발생한다. 

 

25) 위사이상사(異常絲)흠(Abnormal filling) 

원사에 이상이 있는 위사로 제직한 것. 
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26) 마찰광택 흠(Friction mark) 

지나치게 마찰된 위사가 짜여져 들어가서 이상한 광택을 내는 것. 

 

27) 바디침 흠(Beating motion defect) 

포지가 짜여질 때 바디살에 의하여 위사가 끊어졌기 때문에 가공후 부직

(浮織)상으로 보이는 것. 

1)~27)의 결점은 염색가공공정을 거쳐도 그대로 남는다. 


