
편물의 결점 (8) 

 

 

2. 위사방향의 결점 

1) 절사(절사) 흠(Broken end, Yarn breaking) 

편성 중에 사절이 생겨 생긴 흠 

원사의 강신도의 불량이나 세사(세사) 부분, 슬럽, 넵 등의 결점, 실의 유연

성이 불량하거나 급사(급사)의 장력이나 귄취장력이 강한 경우, Guide, Brush, 

바늘 등의 불량인 경우등에 발생한다.  

 

 

<그림 7> 사절흠 

 

2) 정지단(Stop Marks) <그림 8> 

기계의 정지에 의해 정지된 개소에 편목의 밀도차를 생기게 한 흠  

귄취장력이 강한 경우나 탄성회복이 나쁜 실을 사용한 경우등에 발생한다.  



 
<그림 8> 정지단 

 

 

<그림 9> 기계단 



3) 기계단(Barre) <그림 9> 

기계의 변조, 회전수의 상위(상위) 등에 의해 편목의 확대 또는 감소 등, 

짜는 방법에 불균형이 생겨서 전폭에 걸쳐 나타난 흠 

Stitch cam, Cam race의 정밀도 불량이나 형상(형상)의 불량일 경우, Dial, 

Cylinder, Sinker 북의 불량, 귄취장치의 심출(심출) 불량 등에서 발생한다. 

 

4) 얼룩말모양 흠(Horizontal lines) <그림 10> 

원사의 장력부동 또는 원사의 불량에 의해 일정한 주기로 연속적으로 나

타난 가로방향의 흠, 해사성의 불량, 이원사(이원사)의 혼입, 급사장력의 이상

(이상)등의 경우에 발생한다.  

 

 

<그림 10> 얼룩말모양흠 

 

5) 허리잘림 Joint 



편성 또는 가공시의 흠이나 오탁된 것을 제거 절단하여 봉합한 개소 

 

6) 편목돌아감(Bowing) <그림 11> 

편목이 사행(사행)하거나 활모양 또는 파상으로 구부러진것. 

권취장치, 귄취장력 등에 이상이 있을때 실의 꼬임이 너무 강하던가, 상연, 

하연 등의 Balance가 나쁜 경우 등에 발생한다.  

 

 

<그림 11> 편목 돌아감 

 

7) 끌려든흠(Pulled-in) <그림 12> 

인접한 실 절사단 등 불필요한 실이 같이 끌려 들어가서 짜여진 것. 

절사단이나 모우 등이 다른 실에 엉켜서 편성된 경우, 방적공정에서 실이 

같이 끌려들 경우, 정전기의 발생에 의하여 실이 당겨들어 그 일부가 끊겨서 

끌려들 경우 등에 발생한다.  

상기 1)~7)의 결점은 염색가공공정을 거쳐도 그대로 남는다.  



 

<그림 12> 끌려든 흠 


