
편물의 결점 (9) 

 

3. 흠 

1) 건너뛴 흠 Dropped stitches 

편성중에 편목이 한코 또 두코 풀어진 경우로서 길이 1cm 정도의 계단모

양의 흠, 실 및 winder의 불량에 의한 급사장력의 급격한 변동, 바늘이나 

Latch에 결점이 있거나 Dial과 Cylinder의 Timing이 불량한 경우등에 발생한다.  

 

2) 절사편목(Broken stitches) <그림 14> 

편성 중에 실이 순간적으로 끊어지기 때문에 편목이 형성되지 않고 쨔여

진것. 

실의 강신도 불량이나 결점이 있는 경우, 바늘이나 치구(치구)가 불량일때, 

Timing이 나쁘거나 밀도가 너무 조밀한 경우등에 발생한다. 

 

 

<그림 13> 기계단 



 

<그림 14> 절사편목 

 

3) 이편목(이편목)( Mistransfer) 

편성 중에 편목이 벗겨져서 생긴것. 이편목 바늘이 불량하거나 이 편목의 

Timing과 만남이 나쁜경우, loop가 너무 적은 경우, 편기 회전이 너무 빠른 

경우 등에 발생한다.  

 

4) 구멍흠(Hole) <그림 15> 

실의 절단 등에 의해서 편목이 형성되지 않고 편지(편지)중에 직경 1cm내

외의 구멍이 생긴것, 절사(절사) 흠, 절목(절목) 흠, 바늘 흠 등이 확대되었을 

경우이다.  

 

5) 찢어진 흠(Fissure, tear) <그림 16> 

편지(편지)가 찢어져 있는 것 



 

<그림 15> 구멍흠 

 

 

<그림 16> 찢어진 흠 



6) 보수(보수) Mending defect 

불안전한 보수에 의해 편목의 코 풀림, 구멍 등 

 

7) 날아든 흠(Gout, Foreign matter) <그림 17> 

편목 중에 이종(이종)의 섬유, 섬유부스러기, 실부스러기 등이 혼입되어 짜

여진 것. 

방적공정, 준비공정에서 풍면(풍면), 실부스러기, 편립(편립) 공장내에 흐트

러진 이물(이물)등이 짜여질 경우에 발생한다.  

 

 

<그림 17> 날아든 흠 

 

8) 실 당겨진 흠 (Tight) <그림 18> 

편지(편지) 일부의 실이 극단적으로 당겨진 것. 주로 Cone 이나 Pan의 단

단한 정도 불량, 귄취 불량, 원사결점, Guide 불량등에 의해 장력에 이상이 

발생한 경우에 생긴다.  



 

<그림 18>실 당겨진 흠 

 

9) 마찰흠(Abrasion) 

편지(편지)가 다른 것과 문질러지기 때문에 생긴 흠집 

 

10) 이음매디(Knot) 

이음 매디가 집중하여 결점부가 눈에 띄는 것. 

상기 1)~10)의 결점은 염색가공공정을 거쳐도 그대로 남는다.  

 


