
편물의 결점 (12) 

 

7.3 기타의 흠들 

1) 핀 구멍흠(Pin holes) <그림 37> 

 

 

<그림 37> 핀 구멍흠 

 

 

 

<그림 38> 구멍흠 



3) 찢어진 흠 (Fissure, Tear) 

편지(편지)가 째졌든가, 찢어진 것. 

 

 
<그림 39> 찢어진 흠 

 

4) 보수 흠(제 40 도) Mending defect 

구멍흠, 찢어진 흠 등을 그 이상 확대되지 않도록 손질한 것이나 그래도 

흠자리가 남아 있는 것 

 

5) 날려든 흠 Gout, Foreign matter 

섬유 부스러기, 실 부스러기 등의 이물(이물)이 끼어 편직된 것 

 

6) 당긴 흠(Tight Warp) <그림 41> 

편지(편지) 일부가 극단적으로 당겨진 것. 



정경시의 실의 매어달기, 실 늦추어짐, Beam flange의 내측에 흠이 있어 실

이 걸린 경우, Beam에 남아 있는 끊어진 실, 끝의 방해, Tough Roller 접촉 불

량, 사도(사도)에 흠이 있어서 실부스러기가 부착하여 송출시에 이상 Tension

을 일의킨 경우에 발생한다. 

 

 

<그림 40> 보수흠 

 

 

<그림 41> 당김흠 



7) 스친흠 Abraision 

편지(편지)가 다른 것과 스쳐서 생긴 흠 

 

8) Pile 불균형 Uneven pile  

편침과 Sinker의 관계 위치의 불균일 및 Timing 불량에 의하여 Pile의 일어

섬이 불량한 것.  

Beam에 감긴 면이 부분적으로 요철이 있는 경우, 바늘과 Sinker의 Timing

이 맞지 않는 경우, 편침 Sinker의 마모나 달린 위치의 불량, 송출기구의 불

량으로 급사의 비율이 불균일한 경우 등에 발생한다.  

 

9) 매듭흠 Knot 

이음매듭이 많이 모여서 이은 곳이 눈에 띄는 흠 

상기 1)~9)의 결점은 염색가공공정을 거쳐도 그대로 남는다.  

 

7.4 변부에 관한 결점 

변부에 관한 결점은 환편, 경편 등에서 기술한 것과 종류와 요인이 거의 

동일한 것으로, 여기서는 결점의 명칭만을 열거하기로 한다.  

변부 찢어짐<그림 42>, 변부당김, 변부늘어짐, 변조직불량, 변폭불균일.  

이러한 결점은 염색가공공정을 거쳐도 그대로 남는다.  

 

7.5 군때 및 주름에 관한 결점 

군때, 주름에 관한 결점은 염색가공공정에서 제거될 수 있는 경우가 많다.  

따라서, 여기서는 결점의 명칭만을 열거하기로 한다.  

Beam 군때, 실 얼룩, 기름때, 바늘기름때, 먼지기름때, 매연 기름때, 벌레기



름때, 접힌솔기얼룩, 이슬모양군때, Cut mark 군때, 물얼룩, 세척얼룩, 이염얼

룩, 변부얼룩, 생지주름. 

 

 

 

<그림 42> 변부 찢어짐 

 

7.6 기타결점 

1) 조직흐트러짐(Broken design, Broken pattern) <그림 43> 

소정의 조직에 의한 무늬모양의 흐트러진 불량.  

 

2) 짜임흠(Uneven density) <그림 44> 

부분적으로 뜨개코가 고르지 않고 여기저기 줄이 쳐 있는 것. 

송출장치, 귄취장치의 불량, 실의 장력 불균일 때문에 뜨개코가 맞지 않아 

생기는 경우에 발생한다. 



 

<그림 43> 조직무너짐 

 

 

<그림 44> 짜임흠 

 

3) 뜨개코의 흐트러짐(편목부정) Irregular stitches 

뜨개코흐트러짐, 당김 등 뜨개코의 고르지 않음이 전면(전면)에 두드러지게 

나타난 것.  

정경시의 정전기나 장력불균으로 Beam의 표면에 요철이 생기거나 실 장력



의 변동, 꼬임불균일 큰 경우, 실의 조경(조경)한 경우, 각 바디의 급사 비율

이 부적당한 경우등에 발생한다.  

상기 1)~ 3)의 결점은 염색가공공정을 거쳐도 그대로 남는다.  

 

 

 

 

 

 


