
면의 염색가공(1) 

 
 

1. 면 염색가공의 개요 

방적기, 직기, 편성기에서 만들어진 실, 직물, 편포는 염색가공(染色加工) 

공장에서 염색과 가공이 이루어지고 있다. 우수하고 좋은 섬유제품을 만들

기 위해서는 염색가공이 잘 되어야 하는데, 이를 위해서는 염색가공 전에 

원면, 실, 직물, 편포 등을 완전하게 검사, 검토하여 가장 적절한 전처리(前

處理), 염색, 가공 방법을 찾아내어 염색가공을 행하여야 한다. 

염색가공은 그 이름대로 자연의 색과 모양을 의복 및 기타 섬유장식물 

위에 인간이 원하는 것, 즉 미적(美的)인 감각, 촉감, 광택, 착용성, 위생성, 

기능성과 나아가 경제성(經濟性)을 감안하여 표현하는 것으로 인류문화의 

발달과 섬유소재 개발에 따라 염색가공의 형태가 다양, 복잡해지고 있다. 

섬유소재에 따라 많은 염색가공방법이 있지만 여기서는 면소재(綿素材)를 

주체로 한 염색가공방법에 대해서만 다루고자 한다. 

 

1.1 염색가공의 목적 

염색가공의 목적은 섬유재료, 즉 원면, 실, 생지, 편성포, 의복 등을 소비

자인 고객이 요구하는 색상으로 물들이고, 끝마무리가공인 촉감, 광택, 형

태안정, 대전방지, 발수, 방염, 위생가공 등을 행하여 개선, 개질시켜 섬유

상품의 부가가치를 향상시킴에 있다. 

예를 들면 의복재료로서의 직물도 염색가공을 하지 않으면 소비자의 구

매욕구가 생기도록 할 수 없고 또한 소비자의 욕구를 충족시킬 수 있는 염

색가공품이 아니므로 의복으로서 가치가 없다고 할 수 있다. 따라서 염색

가공에는 아래와 같이 3가지의 큰 목적이 있고, 섬유공업 가운데 아주 큰 



역할을 맡고 있다. 

첫째, 색, 무늬, 촉감 등 소비자가 원하는 것을 부여하는 것. (감각적 가

치) 

둘째, 제품의 색이 쉽게 퇴색되지 않고, 반복세탁을 해도 색이 빠지지 않

게 색의 견뢰도(堅牢度)를 부여하는 것. (사용 가치) 

셋째, 제품의 손상없이 세탁후 수축하지 않고, 셤유에 부착된 잡균(雜菌)

의 증식(增殖)을 억제하는 등 기능성(機能性)을 부여하는 것. (기능적 가치) 

 

1.2 염색가공의 구성 

섬유공업 중 염색가공은 방적, 제직, 편성에 대응하는 최종공정의 위치를 

차지하고, 일반적으로 가공(加工)으로 호칭되고 있다. 

염색가공은 정련표백, 머서화(mercer化), 침염, 날염, 가공으로 구성되며, <

표1>과 같다. 

 

<표 1> 염색가공의 구성 

구 성 용 어 대응 영어 의 미 
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(silket) 

◦직물 표면에 있는 무수히 많은 짧

은 털을 태워주는 것. 

◦제직을 위해 경사에 먹인 풀을 제

거해 주는 것. 

◦면섬유, 면직물에 함유된 불순물(왁

스, 오일, 오염)을 제거해 주는 것. 

◦면섬유에 함유된 색소 불순물을 분

해, 제거해 주는 것. 

◦면제품을 진한 가성소다액으로 처

리하여 광택을 부여해 주는 것. 
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soaping 

◦피염물을 견본 색상과 같게 색상을 

맞추어 주는 것. 

◦섬유제품을 염료 혹은 안료로 착색

시켜 주는 것. 

◦염색 또는 처리가공의 최후공정으

로 열, 비누액 등으로 처리해 주는 

것. 
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주는 것. 

◦날인(捺印) 조작을 주체로 하는 무

늬 염색. 광의로는 침염에 대한 말. 

◦수증기로 쪄주는 일. 
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◦합성수지에 의해 섬유제품에 주름

방지, 수축방지 등을 부여하는 것. 

◦직물, 편포 등을 세탁후에도 줄어들

지 않도록 하는 것. 
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◦직물 표면에 잔털을 만들어 주는 

것. 

◦직물 등을 텐더에 걸어 소정의 폭

으로 만들어 주는 것. 

 

그러나 판매 및 생산의 현장에서는 끝마무리가공이라든가 염색정리 혹은 

간단한 가공 끝마무리, 정리라는 용어가 사용되는 곳도 있으며, 업계의 관

습도 있어 용어의 해석에 명확한 구별이 없는 것이 현재의 실정이다. 예를 

들면 끝마무리가공은 영어로 “textile finishing”인데, 통상 광의와 협의 2가지

의 해석이 있다. 

광의(廣義)의 경우는 방적, 직·편, 가공으로 나누는 경우의 가공으로 정련, 

표백 등을 포함한 전처리 및 염색을 포함한 모든 공정을 가리킨다. 그러나 

원면염색 혹은 실 머서화가공, 실 염색 등을 고려하면 반드시 직·편 이후로 

한정시키지 않고 차라리 방적, 직·편 이외의 모든 것을 가공으로 해석하기

도 한다. 



협의(狹義)의 경우에는 정련, 표백, 염색, 가공으로 나누어 사용시의 가공

만을 가리킨다. 또한 끝마무리와 가공을 혼용하여 사용하는 경우도 많다. 

 

1.3 염색가공의 요소 

염색가공의 요소(要素)는 다음과 같이 크게 나누어진다. 

 

1.3.1 피염재료(被染材料) 

(1) 섬유의 종류 

면, 마, 양모, 견, 폴리에스테르, 폴리아크릴, 나일론 등 

(2) 섬유의 형태 

면섬유, 실, 생지, 메리야스편포, 제품 등 

 

1.3.2 가공공장 

1.3.3 가공재료 

(1) 염색용수 

(2) 발호제 : 산화발호제, 효소발호제, 발호용 조제 

(3) 정련제 : 가성소다, 정련조제, 세정제, 습윤제, 금속이온봉쇄제 등 

(4) 표백제 : 과산화수소, 차아염소산소다, 아염소산소다, 표백조제, 완충제 

등 

(5) 염료, 안료 : 직접염료, 배트염료, 황화염료, 아조염료, 반응성염료, 분

산염료, 안료 등 

(6) 염색, 날염 조제 : 군염제, 완염제, 염료분산제, 유화제, pH조절제, 캐리

어, 소포제, 날염용 호제, 날염용 지장제(地張劑·gluing agent), 날염조제, 방염

제, 발염제, 염료고착제, 소우핑제, 환원세정제 등 



(7) 가공제 : 수지, 촉매, 촉감조정제, 유연제, 대전방지제, 흡습제, 방염, 보

온, 방미(防黴),방춤, 발수, 방수, 발유, 방향(芳香), 소취, UV차단, 방오 가공제 

등 

 

1.3.4 가공기기 

  (1) 전처리기계 : 소모기, 브러싱기, 전모기(剪毛機), 발호기, 정련장치,  

표백장치, 머서화장치, 세정장치, 릴랙서(relaxer), 축융기, 건조기 등 

  (2) 염색기계 : ① 원면, 슬라이버용 염색기 

배치(batch)염색기, 연속염색기 

               ② 실 염색기 

                  타래실염색기, 치즈염색기, 경사용 연속염색기, 스페

이스(space)염색기 

               ③ 직물, 편성포 염색기 

                  배치염색기, 연속염색장치 

  (3) 날염기계 : ① 손날염용 날염대(捺蒅대) 

               ② 주행식 날염기, 자동스크린날염기, 로터리 스크린날염

기, 로울러날염기 

               ③ 전사(轉寫)날염기 

               ④ 건조기 : 접촉식건조기, 열풍건조기, 적외선건조기, 고

주파건조기 

               ⑤ 날염풀 준비기기, 날염틀 준비기기 등 

  (4) 가공기계 : 수지가공기, 텐터, 각종 건조기, 방축기, 기모기, 전모기 

파일가공기, 축융기(縮絨機), 각종 캘린더, 편성포용 가공

기, 프레스, 코팅기, 식모기 등 



  (5) 검사·하조기 : 검사기, 로울(roll) 자동포장기, 자동수축포장지 등 

  (6) 주변 기계 : 보일러, 폐수처리장치, 연수(軟水)처리장치, LPG장치, 

압축기, 재봉기, 운반차 등 

 

1.3.5 시험기기 및 기타 

  (1) 색맞춤(color matching) 시험기 및 칼러매칭 컴퓨터(CMC) 

  (2) 염색, 가공 전후의 섬유제품에 대한 각종 물리, 화학 시험기기 

  (3) 검사 

 

1.4 염색가공 공정도 

 

 예 1 : 생지 색가공  

  

□1  생지 검사 □9  건 조 

□2  준 비 □10  염 색 

□3  소 모 □11  수지가공 

□4  발 호 □12  소우핑(soaping)  

□5  정 련 □13  건 조 

□6  건 조  □14  방축가공 

□7  □15  검 사 

 

머서화 가공 

(mercerization)  □16  정 리 

□8  표 백 □17  포 장 

(주) : 1)                           은 용도에 따라 생략 가능.  

       2) 선물직물은 5, 8, 10을 생략. 

       3) 6, 7과 순서를 바꿀 수 있음. 



 예 2 : 편성포 염색가공  

  

□1  생지 검사 □8  확 포 

□2  준 비 □9  건 조 

□3  정련표백 □10  수지가공 

□4  머서화 가공  □11  끝마무리 가공 

□5  염 색 □12  검 사 

□6  후처리 □13  정 리 

□7  탈 수 □14  포 장 

(주) : 1)  4는 3의 앞에 할 수 있음. 

       2) 은 용도에 따라 생략 가능.  

 

  예 3 : 실 염색  

       

타래실 염색 치즈 염색 데님경사용 로프식 염속염색 

□1  타래짓기 □1  소프트와인딩 □1  경사용 준비 
□2  타래걸기 □2  캐리어에 꽂음 □2  볼 정경(ball warping) 
□3  전처리 □3  전처리 □3  전처리 
□4  표 백 □4  표 백 □4  염 색 
□5  염 색 □5  염 색 □5  수 세 
□6  소우핑 □6  소우핑 □6  유연제처리 
□7  고착제처리 □7  고착제 처리 □7  건 조 
□8  유연제처리 □8  유연제 처리 □8  롱 체인 비밍 
□9  탈 수 □9  건 조  (long chain beaming 
□10  건 조 □10  재권  또는 워프와인딩 
□11  콘성형 

(hank to cone 
 winding) 

   (warp winding) 

 



 예 4 : 생지 날염가공  

  

□1  생지 검사 □9  소우핑 

□2  준 비 □10  수지가공 

□3  소모, 발호 □11  소우핑 

□4  정련, 표백 □12  건 조 

□5  머서화가공 □13  끝마무리가공 

□6  날염전 폭 조절 □14  검 사 

□7  날 염 □15  정 리 

□8  발 색 □16  포 장 

(주) : 1) 발염(拔染)의 경우 : 5 후에 지염공정(地染工程)에 투입. 

       2) 방염(防焰)의 경우 : 7 후에 지염(地染)을 행함. 

 


