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‘‘오오거거닉닉  코코튼튼’’  시시리리즈즈  ((11))

오오거거닉닉  코코튼튼((oorrggaanniicc  ccoottttoonn))에에  관관한한  이이야야기기

1. 오거닉 코튼이라 함은?

미국에서는 오거닉 코튼에 관련하여 코튼을 다음 5 가지로 분류하고 있다.

① 통상의 면화

② 오거닉 코튼

유기 재배 인정 기준에 따라서 화학 물질을 3 년간 사용하고 있지 않는 밭에서

일체 합성 화학 물질을 사용하지 않고 재배한 면화이다. 농약, 병충해 관리, 천연

비료는 정해진 기준이라든가 방법으로 행하여지지 않으면 안 된다.

③ 트랜지셔널 코튼(유기 재배 전환 중의 면화)

오거닉 코튼과 같은 재배 방법으로 하고 있으나 그 밭이 아직 유기 재배로 전

환하고 나서 3 년을 경과하지 않은 경우 과도기적인 면화라고 하는 것으로 트랜

지셔널 코튼이라고 한다

④ 컬러드 코튼(茶綿)

섬유가 갈색을 한 업랜드 면이다. 현재 카멜 색과 녹색의 두 종류가 있다. 이러

한 색은 염료로 물들인 것과는 달리 자연의 색이다.

⑤ 그린 코튼

통상의 면화를 제품화하는 공정에서 일체 화학 약품을 사용하지 않고 제조한

것으로서 마무리 공정에서도 비누로 씻어내고 천연 염료로 염색한다

2. 오거닉 코튼은 어느 나라에서 재배되고 있는가?

미국이 가장 왕성하고 인정 기준이나 제도도 진행하고 있다. 기타 페루, 중국에

서 재배된 것이 일본 시장용으로 오퍼되고 있는데 오거닉이라는 인증은 어렵다.
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3. 오거닉 코튼은 누가 인정하는가?

미국에서는 주의 농업국, 유기 재배 농민 그룹이 인정서를 발행하고 있다. 인정

기준은 텍사스주 농업국의 기준이 베이스로 되어 있다. 인정서를 발행하고 있는

기관은 다음과 같다.

California Certified Organic Farmers

303, Potrero Street, Suite 5, Santa Cruz, CA 95061-8136

Tel : (408) 423 2263,  Fax : (408) 423 4528

Virginia Dept. of Agriculture

301 Chantilly Court, Hampton, VA 23669

Tel : (804) 541 9463,  Fax : (804) 851 7746

Texas Dept. of Agriculture

Box 12847, Austin, TX 78711

Tel : (512) 475 1641,  Fax : (512) 463 7643

Organic Crop Improvement Assoc.

3185 Township Road, 179, Bellefontaine, OH 43311

Tel : (513) 592 4983,  Fax : (513) 593 3831

4. 오거닉 코튼과 일반 면화와는 품질은 다른가?

오거닉 코튼과 일반 면화의 품질은 품종이 같다면 본래 같은 것이다. 오거닉

코튼은 합성 화학 약품이 일체 사용되지 않기 때문에 화학 약품을 함유하지 않는

깨끗한 섬유만인데, 한편 보통의 코튼도 독일에서 검사한 결과 잔류 농약은 야채

의 기준에 비하여 두 세 자리 작은 수치였다고 실증되고 있다.

즉, 코튼은 사람에게 어울리는 섬유이다. 식료의 유기 재배는 환경 보전과 안전

한 식료의 생산이 목적인데, 면화 생산에서는 유기 재배는 환경 보전이 주된 목

적이다.

5. 오거닉 코튼의 가격은?

같은 품종의 면화를 비교하면 오거닉 코튼의 가격은 통상 면화의 약 2 배라고

생각하면 된다. 1996 년도의 가격은 업랜드 면의 경우에 길이가 긴 섬유가 1.4 달

러(파운드당), 짧은 것이 0.8 달러이었다. 트랜지셔널 코튼은 그 보다는 싸다. 컬

러드 코튼은 가장 높은 3.5~4.5 달러이었다.



신기술ㆍ신정보 KOTITI

한국섬유기술연구소 3 / 5

6. 미국에서 오거닉 코튼 생산 상황은?

미국에서는 다음의 6 개주에서 생산되고 있다.

아리조나주, 캘리포니아주, 텍사스주, 테네시주, 미시시피주, 버지니아주

1994 년의 경작 면적은 약 34,000 에이커로서, 그 중 텍사스주에서만 18,000

에이커를 점한다. 이것은 미국 면화 총 생산의 0.3%에 상당한다.

오거닉 코튼 생산의 절반은 수출되고 있다.

      <오거닉 코튼 생산 통계>                            (단위 : t)

국  명 92/93 03/94 94/95 95/96

아르헨티나 81 2 75 75

오스트렐리아 479 500 750 400

브라질 - 2 8 1

이집트 38 140 598 600

그리스 - 3 3 500

인도 206 268 398 929

이스라엘 NA NA NA NA

모잠비크 - - - 90

니카라과 - - 16 20

파라과이 - 100 75 50

페루 400 700 924 900

세네갈 - - - 2

탄자니아 - 15 33 100

터키 120 198 610 720

우간다 - - 150 250

아메리카 6,350 5,387 7,075 5,250

잠비아 - - - 35

짐바브웨 - - - 20

합 계 7,854 7,415 10,715 9,342
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7. 일본에서의 오거닉 코튼에 관한 현황

이웃 일본에서는 2000 년 11 월 18 일자로 특정 비영리 활동 법인(NPO)으로서

일본 오거닉 코튼 협회(JOCA)의 설립이 인가되어 2001 년 4 월부터 활동을 개시

하고 있다.

오거닉 코튼 제품의 인증 업무를 중심으로 그 보급 촉진을 목표로 하여 활동하

고 있으며, 인증 사업의 규정과 기준을 확정하는 작업을 추진하고 있다.

8. 일본에서는 왜 JOCA 가 필요한가?

환경 문제의 심각화와 더불어 오거닉 코튼에 대한 관심은 높아지고 있다. 피부

장해를 일으키는 의류를 피하여 오거닉 코튼을 요구하는 사람도 늘어 나고 있다.

그러나 통상의 면화와 비교하여도 차이를 알아내는 것도 거의 불가능하고 비용은

오거닉 코튼 쪽이 높다. 역시 면화는 그들이 운반되어 일본에 도착한 후에도 몇

개의 제조 공정을 거치지 않으면 안 된다. 오거닉 코튼의 보급을 위해서는 먼저

오거닉 코튼이라는 확증이 필요하고 소비자의 신뢰와 인정을 얻는 것이 무엇보다

도 중요하다.

오거닉 코튼 제품은 원면이 유기 재배되고 있다는 것만이 아니라 제조 공정에

서도 환경 부하를 만들지 않고 제품화 한 것이 많고 소비자가 오거닉 코튼을 요

구하는 것도 주로 화학 약품을 사용하지 않고 만든 제품이다. 상품에 대하여 소

비자의 신뢰를 얻는 것은 각 기업의 책임으로 행해지는 것이지만 그것에 환경 부

하가 낮은 생산이라고 하는 평가가 가해지면 JOCA 와 같은 중립적인 기관이 공

정한 규정과 기준을 세워 인증을 하는 것이 오거닉 코튼 제품에 대한 소비자의

신뢰를 얻기 쉽고 그 보급에 큰 역할을 하는 것이라고 생각된다.

9. 어떤 인증 내용인가?

오거닉 코튼 제품에는 원면으로 수입되어 일본에서 제조되는 것으로부터 실,

천 등의 중간 제품을 수입하여 제품화하는 것, 완제품을 수입하는 경우 등이 있

다. JOCA 는 인증 규정, 기준에 기초하여 원면 또는 원사, 원단을 수입하여 일본

에서 제품화하는 경우의 인증을 한다.

인증은 서류 심사에 의하여 행해진다.

먼저, 수입되는 원면, 원사, 원단의 소재가 오거닉 코튼이라는 것을 인보이스에

의하여 확인한다. 다음에 일본의 방적, 직ㆍ편직, 염색ㆍ가공, 봉제 등의 각 공정
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의 담당 회사는 JOCA 의 회원이 되어 사내 의식 향상의 철저를 도모한다.

제조 공정에서는 원칙적으로 화학 약품은 사용하지 않게 되어 있으나 지금은

생산 공정에서 실제로 사용하고 있지 않는지의 여부에 대하여는 조건부로 최소한

의 사용을 인정한다.

예를 들면, 직포의 경사 가호에는 천연호를 주체로 하고 일부 PVA 의 사용을

확인한다(최종 원단에는 전혀 남아 있지 않을 것을 조건으로 하여). 정련 및 표백

에서는 1.5% 이하의 과산화수소를, 또는 마무리 공정에서는 낮은 임펙트의 피부

자극이 없는 유연제를 인정하고 있다.

JOCA 는 Pure 와 Blend 라고 하는 두 가지 인증 마크를 만들어 Pure 는 오거

닉 코튼을 90% 이상 사용한 것으로서 염색은 일체하지 않는다. 이에 대하여

Blend 는 오거닉 코튼을 60% 이상 사용한 것으로서 반응성 염료의 사용은 인정

하지만 견뢰도를 높이기 위하여 고착제는 사용 금지하고 있기 때문에 결국 담색

만이 염색 가능하다.

10. 인증 사업 외에 무엇을 하는가?

오거닉 코튼 보급을 위한 홍보 활동으로서 “I support Organic Cotton”이라는

표어에 맞추어 세계적으로 활약하는 아티스트가 일러스트나 사진을 제공하고 그

것을 T 셔츠에 날염하여 배포하고 있다. 지금까지 30 여명의 아티스트들의 디자

인이 모아져 있고 계속해서 새로운 아티스트들이 참가한다. 이러한 캠페인은 장

래 100 명에 이를 때까지 계속될 것으로 보인다.

또, 각종 전시회의 부츠에 출전이라든가 발간 활동을 한다. 관계 회사, 단체, 행

정 등과의 정보 교환, 해외 인증 기관과의 교류, 해외 활동의 연수 등도 수시로

계획된다. 오거닉 코튼 제품의 리사이클 시스템 구축도 연구 과제로 들 수 있다.

<출처 : 日本綿業振興會>


