
꼬임수, 연축률 및 꼬임계수 

 

꼬임(twist)은 섬유 또는 실을 평행하게 배열하고 양끝을 잡아 서로 반대 

방향으로 비틀어주면 각 섬유나 실이 축의 선을 중심으로 서로 감기는 상태

를 말한다.  

꼬임은 꼬여지는 방향에 따라 좌연(Z연)과 우연(S연)의 두 종류가 있다. 실

이나 코드를 수직으로 세웠을 때 그 꼬임(나선) 모양이 S자의 가운데 부분과 

같은 경사를 가지면 S꼬임이라 하고, Z자의 가운데 부분과 같은 경사를 가지

면 Z꼬임이라고 한다. 

 

 
 

<그림 1> 꼬임방향의 표시 

 

꼬임수의 측정 방법에 있어서, 합연사의 경우는 직접법(direct counting 

method, KS K 0418)으로 일정 길이의 실의 각 가닥이 완전히 분리될 때까지의 
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꼬임수를 측정하고, 단사의 경우에는 해연 가연법(untwist-retwist method, KS K 

0417)으로 시험하며 그 결과는 TPI(turns per inch) 또는 TPM(turns per meter)으

로 표시한다. 

 

연축률(twist contraction)은 꼬임에 의하여 실의 길이가 줄어드는 양을 말하

며 꼬임수와 실의 직경에 따라 변하는 것으로 아래의 식으로 계산된다. 

 

 

해연후의 실의 길이 – 합연사의 원길이 
연축률(%) =                                          × 100 

합연사의 원길이 

 

꼬임계수(twist multiplier)는 꼬임의 정도를 나타내기 위해 사용하는 계수로 

번수의 평방근과 단위 길이당 꼬임수에 의하여 면 방적사의 경우 다음과 같

이 계산된다.  

꼬임계수(TM) = TPI/ NeC  
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