
반응성 염료의 고 고착(高 固着) 염색법 

요소가 불필요한 2욕 콜드 패드 배치 염색법(Ⅱ) 

 

다. 고착공정 

1) 고착시간 및 온도 

가) 장시간법 

장시간법에서의 고착은 통상 하룻밤 동안 방치하는데, 휴일이 끼어 있을 

때는 2일 동안 방치해야 하는 작업상 부득이한 경우도 있다. 방치온도가 낮

은 경우(5℃)는 반응성이 높은 염료라도 최저 15시간 방치해야 하고, 반대로 

방치온도가 높은 경우(35℃이상)에는 장시간 방치에 의해 농도가 저하하는 

염료가 있으므로 방치온도는 20∼25℃로 관리하는 것이 이상적이다. 

 

나) 단시간법 

단시간법도 장시간법과 같은 거동을 나타낸다. 특히, 방치온도가 너무 높

은 경우의 단시간방치에는 주의를 요한다. 

 

2) 고착속도 

염료의 고착속도는 반응성과 친화성에 의해 결정되는데, 주로 염료의 반응

성과 상관성이 있다. 또한, 염색농도에 의해서도 고착속도가 다르며, 더욱이 

알칼리의 종류에 따라서도 변화한다. 이 관계를 <그림 3>과 <그림 4>에서 

알 수 있다. 



 

<그림 3> 염료의 고착속도 변화 

 

 
A : 규산나트륨  150g/l 

B : 규산나트륨  100g/l  + 5ml/l 

C : NaCO3          x/5 + 8ml/l 

D : Na2CO3 + NaOH  14g/l  + 5ml/l 

E : NaCO3 + NaOH+염 14g/l + 5ml/l + 30 g/l 

<그림 4> 알칼리에 의해 고착속도에 미치는 영향 

 

라. 컬러 매칭 

콜드 패드 배치 염색법은 고착에 장시간을 요하기 때문에 다음과 같이 간

이적인 컬러 매칭을 생각할 수 있다. 



① 패딩 -스퀴징 -스티밍 (102℃×30~60초) 

   (배칭 : 70~80℃×60~90분) 

② 패딩 - 스퀴징 - 배칭 

   (40~50℃×60~90분) 

③ 패딩-스퀴징-전자 레인지(약 4~6분) 

• 합성수지 용기(용량 약 1.4l)에 먼저 물을 100㎖ 넣어 둔다. 

• 염료를 패딩하여 스퀴징한 피염물(폭 9cm×길이 15cm)을 상기의 용기에 

걸어 놓는다. 

• 다음, 전자 레인지(출력 130W)에서 약 4분간 처리한다(phthalocyanine 유

도체의 반응성이 낮은 염료를 고농도로 사용하는 경우는 6분으로 연장할 필

요가 있음). 

 

1) 최종적인 컬러 매칭 

현장의 가공과 동일조건으로 최종적인 컬러 매칭을 행하였다. ①, ②, ③ 

모두 현장기와의 재현성을 얻기 위해서는 픽업률을 맞추는 것은 물론 맹글

속도, 염액과의 침지시간을 최대한 맞추어야 한다. 

 

마. 콜드 패드 배치 염색법의 주의점과 대책 

콜드 패드 배치 염색법의 주요 주의사항과 그 대책을 <표 5>로 정리하였

다. 

이 밖에도 피염물의 준비공정(호제, 표백제, 알칼리 등의 잔류, 피염물의 

온도관리), 염색후의 세정공정(미고착 염료의 세정성)도 주의하지 않으면 안

된다. 

 
 



<표 5> 콜드 패드 배치 염색법의 주의점 

 
 

5. 2욕 콜드 패드 배치 염색법 

패드 스팀법, 패드 베이킹법, 1욕 콜드 패드 배치 염색법으로 대표되는 반

응성 염료의 연속 염색에서는 용해제로 다량의 요소를 사용하지 않으면 안

되기 때문에 최근 환경문제 등으로 요소를 쓰지 않는 연속 염색법을 필요로 

하고 있다. 요소를 필요로 하지 않는 염색법으로는 Remazol염료에 의한 2욕 

콜드 배치 염색법(일명, 2욕 패드 스팀법)이 거론되고 있는데, 이 2욕 콜드 패

드 배치 염색법은 요소를 필요로 하지 않을 뿐 아니라, 그 외에도 많은 특징

을 가지고 있어서 앞으로의 염색 방법으로 주목되고 있다. 

2욕 콜드 패드 배치 염색법의 특징 

① 요소를 필요로 하지 않기 때문에 작업환경이 향상되고 요소 배수 문제

도 없다. 

② 염착률이 매우 높기 때문에 패드 스팀법, 패드 베이킹법과 비교하여 극

농색을 내기가 용이하다. 



③ 강연사, 고밀도 직물의 염색면이 좋아 고품위의 염색물을 얻을 수 있다. 

④ 흡수 염색에서는 얻기 어려운 면/레이온, 마/레이온 등의 혼방교직포의 

동색성이 우수하여 고품위의 염색물을 얻을 수 있다. 

⑤ 1욕 콜드 패드 배치 염색법과 같이 염료 패팅 욕에 알칼리를 가하지 

않기 때문에 알칼리 믹서가 불필요하며, 또한 염료의 알칼리 용해도, 알칼리 

안정성의 제약을 받지 않는 염료의 선택도 가능하다. 

⑥ 다른 연속 염색법에 비해 에너지 소비량이 적다. 

 

가. 개요 

1) 2욕 콜드 배치 염색공정<그림 5> 

 

<그림 5> 2욕 콜드 패드 배치 염색공정 

 

 

2) 배칭 시간 

2욕 콜드 패드 배치 염색법에서 Remazol 염료의 최저 고착시간은 <표 6>

과 같다. 

 

 



<표 6> Remazol 염료의 최저 고착시간 

(2욕 콜드 패드 배치 염색법) 

 
● 염료욕 조성 

Remazol 염료          xg/l 

알긴산나트륨        1~2g/l 

침투제(Leonil SR-J)   1~2g/l 

● 중간건조 

● 알칼리욕 조성 

a)              b) 

망초 또는 식염       200~250 g/l      150 g/l (망초) 

가성소다(38˚Be′)     20~30ml/l       20ml/l 

규산나트륨(44˚Be′)   100g/l 

● 배칭                 20~25℃ 

 

3) 알칼리의 종류와 색번짐과의 관계 

가성소다가 포함되어 있는 알칼리는 규산나트륨(44°Be′)을 단독으로 사용

하는 경우와 비교하여 알칼리 욕중에 대량의 물이 존재하기 때문에 염료가 

욕중에 번지는데, 이 염료가 욕중에서 응집하면 얼룩 등의 트러블의 원인이 

되는 경우가 있다. 

번진 염료의 응집을 방지하기 위해서는 알칼리욕 중에 3~5g/l의 Solegal A

를 첨가하는 방법이 효과적이다. 또한, 알칼리욕 중에 규산나트륨(44°Be)을 



병용함으로써 욕중에서의 염료 번짐을 줄일 수 있다<표 7>. 

 

<표 7> 알칼리액 조성 상이에 의한 욕중에의 블리드량과 염착률 

 
피염포 : 머서화 가공직물, 고착시간 : 25℃× 4시간, 알칼리액 온도 : 30℃, 블리드량 : 알칼

리 패딩시 잔액을 회수하여 흡광도를 측정함(가성소다법은 100으로 함), 스퀴징률 : 80% 

 

4) 각 염색법과 2욕 콜드 패드 배치 염색법과의 비교 

2욕 콜드 패드 배치 염색법과 2욕 패드 스팀 염색법, 패드 스팀법, 패드 

드라이 스팀법, 1욕 콜드 패드 배치 염색법의 표면농도를 비교한 결과는 <표 

8>과 같다. 

<표 8> 각 염색법에 따른 농도비교 

 
피염포는 머서화가공 면트윌을 사용하여 1욕 콜드 배치법(단시간 고착법)에서의 표면농도

를 100%으로 하여 각염색법과의 농도를 비교한 것임. 



이 결과에서 알 수 있는 것처럼 2욕 콜드 패드 배치 염색법은 요소를 필

요로 하지 않으므로 표면농도도 가장 높은 염색법이다. 

 

나. 면/레이온 혼방에서의 응용 

면/레이온의 혼방 및 교직포의 염색은 흡수염색의 경우에 염료의 선택흡수

가 일어나 면과 레이온 쪽의 농도차가 크게 달라 매우 어려울 뿐 아니라 재

현성도 좋지 않다. 

흡수 염색에 비하여 2욕 콜드 패드 배치 염색법은 양 섬유상의 염착농도

가 근접하기 때문에 동농도성, 동색성이 우수한 염색법이라고 할 수 있다. 

또한, 다른 연속 염색에 비하여 고착시에 열을 필요로 하지 않기 때문에 촉

감도 좋으며 고품위의 염색물을 얻을 수 있다. 

2욕 콜드 패드 배치 염색법과 각 염색법의 면/레이온 직물의 동농도성과 

동색성을 <표 9>에 나타냈다. 

 

<표 9> 각 염료법에서 면/레이온 직물의 동색성 

(각 염색법의 욕조성은 4)와 동일) 

 

평가 : 미머서화 가공면을 기준으로 하여 레이온의 겉보기 농도의 차로 다음과 같이 분류함. 

◎ : 5% 이내, ○ : 5~15%, △ : 15~30%, × : 30% 이상 

* : 레이온측의 겉보기 농도가 미머서화 가공면 보다 진한 것 


