
일본 내수용 니트가공포의 

외관검사기준 및 품질기준 

 

Ⅰ. 외관검사기준(일본방적검사협회) 

1. 적용범위 

이 기준은 단섬유를 주소재로 하는 내수용 면, 레이온, 합섬 또는 마편포

의 환편니트布의 정리후품(소폭의 내의용 제외)에 적용한다. 

 

2. 등 급 

이 기준의 등급은 A급과 B급으로 한다. 

 

3. 정 의 

1) 편포의 구분 

(1) 마편포 : 마의 중량이 총중량의 50% 이상의 것(모편포, 견편포 제외)을 

말한다. 

(2) 레이온편포 : 레이온(아세테이트 포함)의 중량이 총중량의 50% 이상의 

것(모편포, 견편포, 마편포 제외)을 말한다. 

(3) 면편포 : 면의 중량이 총중량의 50% 이상의 것(모편포, 견편포, 마편포, 

레이온편포 제외)을 말한다. 

(4) 합섬편포 : 합성섬유의 중량이 총중량의 50% 이상의 것(모편포, 견편포, 

마편포, 레이온편포, 면편포 제외)를 말한다. 

(註): ① 모편포 : 모의 중량이 총중량의 30% 이상의 것을 말한다. 

② 견편포 : 견의 중량이 총중량의 30% 이상의 것(모편포 제외)을 말한다. 



2) 폭 

규격에 따르거나 또는 pin內, gumming(樹脂부착부분)內등의 유효폭으로 한

다. 

3) 길 이 

규격에 따르거나, 또는 全長에서 원단표시 부분을 뺀 길이로 한다. 길이의 

구분은 다음과 같다. 

全長 : 양단 끝사이의 實長을 말한다. 

總長 : 全長에서 원단표시 부분을 뺀 길이로 한다. 

純長 : 總長에서 보상길이를 뺀 길이로 한다.  

 

4. 검사방법 

1) 규 격 

(1) 조 성 : JIS L 1030 섬유혼용률 시험방법에 따른다. 

(2) 조 직 : JIS L 1018 메리야스포 시험방법에 따른다. 

(3) 번 수 : JIS L 1018 메리야스포 시험방법에 따른다. 

(4) 밀 도 : JIS L 1018 메리야스포 시험방법에 따른다. 

(5) 중 량 : 건조의 과불족이 없는 상태에서  1필의 중량을 측정한다. 

(단위: kg, 소수점이하 1자리까지) 

(6) 단위당 중량 : JIS L 1018 메리야스포 시험방법에 따른다. 

(7) 폭 : 부자연한 주름이나 장력이 없는 상태에서 변부와 직각으로 서로 

다른 3곳의 길이를 측정하여,  최소치로 나타낸다. 원통(tubular)의 경우는 평

편한 상태로 하여 측정하고 그 수치의 2배를 전폭으로 한다(단위: cm, 소수점

이하 1자리까지). 

(8) 길 이 : 검단기 사용을 원칙으로 하고, 경사방향으로 과도한 장력이 걸



리지 않도록 하여 측정한다(단위: m, 소수점이하 2자리까지).  

2) 외 관 

검단기에서 하는 검사를 원칙으로 하며, 결점을 확실히 식별할 수 있는 속

도와 밝기(1,000 Lux 이상)로 한다. 

(1) 연속적인 결점과 부분적인 결점  

가공편포 표준견본에 따른다. 

(2) 사행도(호형도) 

사행과 호형의 측정은 <그림 1 ~ 2>와 같이 편포의 한쪽 끝 A에서 코오스

선(A B선)을 따라 긋고 다시 끝선에 또는 변에 대해 직각인 선(A C선)을 그

어, 굽은 부분의 최하부과 최상부을 지나는 두 선간의 거리(b)를 구하고, 다

음식으로 사행도(호형도)를 구한다. 

사행도(호형도) (%) = b/a × 100 

a : 포폭(cm) 

b : 최대사행거리(cm) 

           

<그림 1>                        <그림 2> 

 

웨일(경사방향)이 굽은 경우는 <그림 3>과 같이 편포의 끝선에 대해 직각

으로 1m의 간격으로 두개의 선을 긋고, 한쪽선상 중앙부분에 점 A를 표시한



다. A에서 웨일선을 따라 선을 그어 다른 선과 만나는 점을 C라고 한다. 다

음에 A에서 수직선을 그어  다른 선과의 만나는 점을 B로 하고, B와 C의 거

리를 측정하여, 다음식으로 웨일(경사방향)의 경사도(%)를 구한다.  

 

웨일 사경도 (%) = C/100 × 100 

c : 사경거리(cm) 

측정은 서로 다른 3군데에서 하여, 최대치로 나타낸다(소수점이하 1자리까지). 

 

 

<그림 3> 

 

5. 품질기준 

1) 규 격 

(1) 조 성 : 규격에 적합할 것 

(2) 조 직 : 규격에 적합할 것 

(3) 번 수 : 규격에 적합할 것 

(4) 밀 도 : 규격에 대해 ±5% 이내일 것 

(5) 중 량 : 규격에 대해 ±5% 이내일 것 

(6) 단위중량 : 규격에 대해 ±5% 이내일 것 

(7) 폭 : 규격에 대해 ＋5% ~ 0% 이내일 것 



(8) 길 이 : 表示長(純長)에 대해 ＋5% ~ 0% 이내일 것 

 

2) 외 관 

결점이 심하게 눈에 띄지 않고,  다음 각 項에 적합할 것. 

(1) 연속적인 결점 

편포길이의 1/10 이상에 걸쳐 연속, 반복 또는 散在하여 존재하는 동일결

점이 보통정도 이상으로 눈에 띄지 않을 것. 

(2) 부분적인 결점 

10cm를 초과하는 구멍 또는 찢어짐이 없고, <표 1>의 왼쪽에 있는 결점으

로 눈에 띄는 것에 대해서는  갯수 또는 길이에 따라 同表의 오른쪽에 정한 

벌점을 적용하여,  점수의 합계가 <표 2>의 기준에 적합할 것. 

(3) 사행도 

사행도에 대한 판정기준은 다음과 같다. 

 

 

(4) 색 차 

필내 또는 필간의 색차가 눈에 띄지 않을 것. 

(5) 허리잘림(joint) 

허리잘림은 한필의 계약장에 대하여 1군데 이내여야 하고, 각 필은 모두 

동질로 색상차가 없어야 하며, 한필의 길이도 5m 이상일 것. 



(6) 보 상 

벌점 1점에 대해 20cm를 보상하는 것으로 한다.  

 

<표 1> 

 
 

<비고> 

① 결점의 길이는 편포의 경 또는 위 방향으로 측정하여 긴쪽을 결점이 나타난 방향으로 

한다. 다만, 경,위방향의 길이가 같거나, 짧은쪽 방향의 결점이 벌점이 클 경우는 벌점이 

큰 방향의 결점으로 한다. 

② 경방향 20cm×위방향 50cm 이내의 최대 벌점은 1점으로 한다(허리잘림 및 이음·구멍

·찢어짐을 제외). 경방향 결점이 20cm를 초과하는 경우,  초과부분에 대해서는 20cm 

또는 그 단수마다 1점을 가산한다.  

③ 위방향 50cm를 초과하고, 경방향 20cm이내의 최대벌점은 2점으로 하고, 경사방향 

20cm를 초과하는 경우,  초과부분에 대해서는 20cm 또는 그 단수마다 2점을 가산한다. 

④ 구멍이나 찢어진 결점으로 적정한 보수를 한 경우는 보수흠으로 간주한다. 

⑤ 유효폭 이외의 결점은 벌점의 대상으로 하지 않는다. 

 



<표 2> 

 

<비고> 

① 선염 편포에 대해서는 각 한도점수에 1점을 추가한다. 

② 1필의 길이는 40m를 기준장으로 한다. 

기준장과 다른 경우는 단위장당의 벌점수로 비례 계산한다. 

(벌점은 0.5단위로 하며,  2捨3入 방식으로 한다) 

 

6. 판정 기준 

규격과 성능에 합격하고, 외관에서 A급 기준에 적합한 것은 A급, B급 기준

에 적합한 것은 B급으로 하고, 그 밖의 것은 불합격으로 한다.  

 

7. 표 시 

1) 합격품에는 규정된 표시(벌점수 등)를 한다. 

2) 결점부위의 표시는 변부분에 tag 또는 결점부에 seal로 표시한다. 

 

 

 

 



Ⅱ. 품질기준(일본방적검사협회) 

1. 적용범위 

이 기준은 단섬유를 주소재로 하는 내수용 면, 레이온, 합섬 또는 마편포

의 환편니트포의 정리후품(내의용 제외)에 적용한다. 편포의 구분은 내수용 

니트 가공포의 외관검사기준에 따른다. 

 

2. 시험방법 

품질기준표에 나타낸 방법에 따른다. 다만, 다음의 각 항목에 대해서는 별

기에 나타낸 방법에 따른다.  

1) 색 번짐 --- 상승법(별기 1) 

2) 드라이클리닝 --- 상업 드라이클리닝(別記 2) 

또한 염색견뢰도 시험에 사용하는 첨부 백포는 면 또는 나일론으로 한다. 

다만, 드라이클리닝 시험에 대해서는 multi 오염布를 사용하며, 승화견뢰도 

시험의 제 2 첨부布는 폴리에스테르로 한다. 

 

3. 품질기준 

각 편포의 품종마다 <표 1 ~ 4>에 나타낸 시험항목에 대해 시험한 결과, 동

표의 판정기준에 적합해야 한다. 

 

4. 판정기준 

품질기준표(표 1 ~ 4)의 필수항목에 대해 동표의 판정기준에 적합한 것은 

합격으로 한다. 

 

5. 표 시 

합격품에는 규정된 표시를 한다. 



 

<표 1> 면 편포 

 
 



 

<표 2> 마편포 

 

 



 

<표 3> 레이온·아세테이트 편포 

 

 



 

<표 4> 합성편포 

 
 



<기록 1> 

(1) 색번짐 

0.05% 비이온계면활성제에 시험편 한쪽 끝을 약 2cm침지하고, 실온에서 2

시간 방치한 후 비이커를 제거하고, 시험편은 그 상태에서 건조하여 색번

짐 정도를 판정한다. 

 

<시험편의 조정> 

① 날염무늬의 경우 

색이 번진다고 생각되는 부위의 일부가 액에 잠길 수 있도록 시료를 채취

한다. 

② 줄무늬의 경우 

줄무늬가 가로방향이 되도록 시료를 채취한다. 

③ 무지염의 경우 

백색 또는 담색의 포와 인접하여 사용되는 포는 JIS L 0803의 오염용 면첨

부 백포 밑에 5cm의 무지염 포를 1.5cm 겹쳐 박아 시료로 한다. 

④ 측정 및 판정 

시료를 건조후 흰부분과 담색부위의 오염정도를 측정한다. 염료의 이동에 

의한 오염으로 가장 심한 곳을 JIS L 0805 오염용 표준회색색표(grey scale)

로 판정한다. 

시험결과는  

○ 오염용 표준회색색표 4호와 같거나 진한 경우는 “색번짐이 있음” 또는 

“4급 이하”로 표시한다. 

○ 오염용 표준회색표의 4호보다 옅은 경우는 “색번짐이 있음” 또는 “4-5

급”으로 표시한다. 



○ 오염이 없는 경우는 “색번짐 없음” 또는 “5급”으로 표시한다. 

 

(註) 오염이 염료 이외의 처리제에 의한 경우는 그 내용을 부기하고 색번짐으로 보지 않는

다. 

 

 

 

<기록 2> 

(2) 상업 드라이클리닝(일본방적검사협회법) 

6kg 용량의 상업 드라이클리너를 사용한다. Charge soap 0.5%, 물 0.1%를 넣

은 퍼클로로에틸렌으로 10분간 처리한 후, 6분간 탈액하여 60℃에서 텀블 건

조한다. 

 


