
섬유제품의 가연성에 관하여 

 

Ⅰ. 서 언 

인구의 도시집중에 의한 고층건물과 주택의 밀집화, 생활수준의 향상에 의

한 유류와 가스의 대중화에 따라 화재는 그 발생빈도와 피해상황의 면에서 

과거에 비할 수 없을 정도로 심각한 문제가 되고 있다. 더욱이 이들 건물이

나 주택에서 사용하는 커튼, 소파, 카펫트 등 가연물의 양적 증가로 인하여 

섬유제품이 이들 화재사고에서 차지하는 비중이 점차 커지고 있다는 사실은 

섬유관계자 뿐만 아니라 누구라도 이에 관심을 갖지 않을 수 없게 한다. 

이러한 추세에 덧붙혀서 과거에는 섬유제품을 선택할 경우 기껏해야 그 

제품의 스타일, 가격, 안락감 등 만이 영향을 주었지만, 현재는 다른 하나의 

요인도 큰 역할을 하고 있다. 바로 방염성이 만족스러워야 한다는 것이다. 

이와 같이 섬유제품의 가연성은 사회적 문제로 등장하게 되었으며, 미 상

무성에서는 이에 따라 상당량의 규격을 발표한 바 있다. 이의 규격화는 물론 

바람직하다는 점에서 아무런 반론의 여지가 없지만, 실제의 규격에 관하여는 

각계에서 많은 문제점을 제기하고 있으며, 이에 대한 찬반 양론으로 커다란 

반응을 불러 일으키고 있다.  

그러나 각계의 반응이 어떻든 섬유제품의 제조자로서는 이를 무시할 수가 

없으며, 더욱이 우리나라와 같이 수출을 지상과제로 택하고 있는 실정에서는 

이를 분명히 이해하고 이에 대처하지 않을 수 없는 일이다. 

이하에서 이들 규격의 제정경위와 전망, 현재 가장 큰 관심을 끌고 있는 

아동잠옷류규격인 DOC FF 3-71 및 이들 규격에 통과하기 위한 방염가공기술 

등을 고찰하기로 한다. 

 



Ⅱ. 규 격 

1970년 1월 상무장관은 수년간의 화재자료를 토대로 한 보고서를 제출한 

바 있으며, 이 보고서에서 치수가 6×까지인 잠옷류의 가연성에 관련한 규정

의 필요성을 강조하였다. 이의 결과로 1971년 7월에는 이들 잠옷류에 관한 

규격이 제정되었다(DOC FF 3-31). 이 규격은 1972년 7월 29일부터 효력을 발

생하며, 이 후부터 잠옷류는 이 규격에 따르거나 아니면 처리하지 않았음을 

명시하여야 한다. 1년 동안의 유예기간이 지난 후인 1973년 7월 29일부터는 

이 규격에 통과하지 못한 잠옷류는 시장에의 진출이 금지된다.  

잠옷류 제조업자들은 FF3-71에 통과할 수 있는 잠옷류를 7월 29일에 앞서

서 개발해야 하며, 이에 실패한다면, 문을 닫아야 함을 알고 있다. 이 규격과 

관련하여 업계의 반응을 살펴 보기로 한다.  

잠옷류업계에서는 상무성의 표준화에 많은 결함이 있다고 보고 있다. 안전

을 위하여 이러한 규격이 필요하다는 점에는 의문이 없지만, 이러한 결함에 

의하여 공공이익과 반대의 결과가 발생할 수도 있기 때문이다. 

상무장관은 가연성의류를 착용함으로써 발생할지도 모르는 불합리한 위험

을 발견할 때에는 공리의 편에서 조치를 취할 것이다. 공리에 관하여 관계자

에게 필요한 것은 “불합리한”이라는 단어를 정의하는 것이다. 관료들은 단어

의 추상적이 뜻 만으로도 만족하겠지만, 기술자들은 주어진 결론에 정확히 

도달하기 위하여 내포된 요인을 보다 구체적으로 정의할 것을 요구한다. 

예를 들면, FR가공을 한 잠옷류는 140℉(60℃)에서 세정제로 50회 세탁한 

후 절건상태에서 수직불꽃시험을 하여야 한다는 등의 구체적인 정의가 필요

하다. 

논의의 초점이 되고 있는 다른 하나의 것은 의류의 연소에 수분율이 미치

는 영향과 관련한 것이다. 절건상태에서 시험하는 현재의 규격은 비실제적이



라고 생각하고 있는데, 이것은 미국에서의 상대습도가 주로 26~89%의 범위

이기 때문이다. 그러므로 FF 3-71의 규격에 달하지 못하는 의류도 정상조건

하에서는 만족스러운 결과를 줄 수 있다는 사실을 이 규격은 무시하고 있다. 

이러한 사실은 최근의 한 회의에서 논의한 바 있지만, 아직 아무런 조치도 

취해지지 않고 있다. 

1972년에 시효된 자동차안전규격(MVSS 302)에서는 자동차에 쓰이는 내부

장식품류에 관하여 화염의 수평전파 속도를 4in/min로 정하고 있다. 그러나 

이 경우에는 시험오차가 1in/min로 알려져 있으므로, 규격에 통과하기 위한 

안전한계는 2~ 2
12 in/min로 줄어든다. 이것도 문제점의 하나이다. 

NBS는 물론 상무성의 표준화활동을 위한 기술적 기초를 마련해 주고 있

다. NBS에서는 건강교육복지부(Dept. of Health Education & Welfare)에서 얻은 

1,000건 이상의 화재자료와 기타기관 즉, 국립화재방지협회(National Fire 

Protection Assn), 국립건강통계소(National Center for Health Statistics) 및 기타 소

방서에서의 자료를 조사분석 하였다. 

이들 자료를 고찰함으로써 화재에서 가장 큰 비중을 차지하는 섬유제품으

로서 침구류, 실내장식품류, 겉옷류, 셔츠류, 드레스류, 바지류 및 잠옷류를 

들 수 있게 되었다. 

제조업자들은 일반적으로 적당한 규격의 필요성은 인정하지만, 이러한 규

격에 통과하기 위하여 드는 비용 때문에 가격이 비싸지고 결과적으로 판매

량이 줄어들 것을 우려하고 있다. 

이들 문제 때문에 1973년 6월에 효력을 발생키로 된 메트레스에 관한 규

격 DOC FF 4-72를 1974년 6월까지 시행을 연기하도록 업계의 요청이 있었으

며, 이 요청은 현재 고려되고 있다. 

NBS에서는 또한 포장류 및 커튼류에 관하여도 규격의 필요성을 검토하고 



있다. 

그러나 현재의 관심은 실내장식품류와 0~10세의 소녀용 드레스에 쏠려 있

다. 이것은 이들 분야에서 화재사고가 가장 잦고 또한 피해가 가장 심하기 

때문이다. 더욱이 NBS에서는 현재의 기술로서 충분히 가능하므로 공중을 가

장 잘 보호하기 위하여 이의 규격화는 빠를수록 좋다고 생각하고 있다. 현재

의 계획에 의하면 1973년 7월 1일 까지는 규격이 준비되었을 것이며, 최종안

도 이에 뒤이어 결정될 것이다. 물론 이 규격에서도 약 1년 동안의 유예기간

이 지난 후인 1974년 말에 시행될 것으로 보인다. 

NBS에서는 또한 의료시설, 요양원, 호텔, 아파트 등에서 사용하는 마루덮

개류에 관한 가연성을 시험하기 위해서 기술적인 토대를 마련하려는 계획을 

1971년에 시작한 바 있다. 이들 시설에서는 상무성의 규격 FF1-70 보다 높은 

수준의 규격이 바람직하다. 이 계획의 목적은 이들 시설에서 가장 중요한 비

상구인 복도를 통하여 화재가 얼마나 빠르게 번지는가를 고찰하려는 것이었

다. 계획은 진척도고 있으며, 보조적인 실험실 연구는 물론 실제 규모의 실

험도 포함되고 있다. 

셔츠류, 바지류 및 일반잠옷류에 관한 규격도 이미 결정된 거나 현재 준비 

중인 것들과 같이 규격화를 고려하고 있다. 

칫수가 0~6× 범위의 아동용 잠옷류의 현규격을 7~14 범위로 확장하는 계

획은 일반 잠옷류의 규격화를 위한 중간단계로써 상무성은 이 범위의 잠옷

류에 관한 규격을 곧 발표할 것으로 보인다. 

 

Ⅲ. DOC FF 3-71 

이하에 이 규격에서 규정한 몇몇 용어의 정의, 적용범위, 시험의 원리, 시

험방법, 라벨부착법 등을 요약하기로 한다. 



1. 정의 

“아동 잠옷류”란 상무성 품질표시법에서 정의한 6× 까지의 칫수를 갖는 

잠옷류를 말하며, 기저귀류와 내의류는 제외한다. 

“탄화길이(Char Length)”란 화염에 노출된 시험편의 밑변에서부터 탄화에 

의하여 소실된 부분의 상단 까지의 거리를 말한다. 

“잔염시간(residual flame time)”이란 화염을 제거할 때부터 녹은 시험편이나 

바닥에 떨어진 조각 등이 완전히 꺼질 때 까지의 시간을 말한다. 

 

2. 적용범위 

이 규격은 아동 잠옷류의 가연성을 시험하는 방법에 관하여 규정한 것으

로서, 아동 잠옷류는 이 규격에 따라서 시험하여야 한다. 

 

3. 시험의 원리 및 판단기준 

(a) 시험법 요약 

절건상태의 시험편(8.9×25.4cm) 5개를 1회에 하나씩 규정된 시험기에 수직

으로 걸어서 규정된 조건에서 규정된 시간동안 불꽃을 접촉시킨 후에 그 결

과를 판정한다. 

(b) 판단기준 

(1) 평균탄화길이 

5개 시험편의 평균탄화길이는 17.8cm 이하라야 한다. 

(2) 시험편 완전소실 

어느 시험편도 탄화길이가 25.4cm 즉, 완전히 탄화하지 않아야 한다. 

(3) 잔염시간 

어느 시험편도 잔염시간이 10초 이하라야 한다. 



4. 시험방법 

(a) 장 치 

그림1에 수직형 가연성시험기를 보이고 있다. 시험기의 내부 칫수는 가로 

32.9, 세로 32.9, 높이 76.2cm이다. 사용하는 gas는 97%이상의 순도를 갖는 메

탄가스이다. 

 

 
 

(b) 시험편 및 시료채취법 

(1) 개 요 

3(b)의 판단기준은 다음과 같은 샘플링계획이나 기타 상무성에서 인정하는 

샘플링계획에 따라서 적용하여야 한다. 시료를 채취할 때에는 두 개의 시험



편은 직물의 어느 한 방향에서, 남은 세개의 시험편은 이와 반대방향에서 채

취하여야 하며 시료가 기준에 미달할 때에는 그 방향에서 5개의 시험편을 

추가로 채취한다. 

(2) 원단 샘플링 

동일 로트의 첫 필의 첫부분과 마지막 필의 끝 부분에서 각각 하나씩 시

료를 채취하며 하나의 필로 이루어진 로트의 경우에는 양끝에서 하나씩 채

취한다. 이들 두개의 시료로 시험한 결과과 3(b)의 기준에 모두 합격하면, 그 

로트는 수락된다. 

어느 한 시료라도 평균탄화길이가 17.8cm 이상일 때에는 그 로트는 기각

된다. 10개의 시험편 중에서 2개 이상이 탄화길이 25.4cm 또는 잔염시간 10

초 이상일 때에는 그 로트를 기각한다. 시험결과가 이의 경계선에 위치할 경

우에는 동일한 필에서 5개의 시험편을 추가로 채취하여 시험할 수 있다. 이 

결과가 기준에 모두 합격이면 그 로트를 수락하고, 어느 한 기준이라도 미달

일 경우에는 이를 기각한다. 

(3) 의류 샘플링 

이것은 prototype 샘플링과 production 샘플링으로 나누어진다. 

○ prototype 시험 

의류의 제조에 앞서 그 의류의 디자인 특성이 가연성에 관하여 만족스럽

게 설정되었는지를 확인하여야 한다. 이에는 봉합부와 장식류가 포함된다. 

○ 제품 시험 

각 로트로부터 임의로 충분한 수의 잠옷을 택하여 3개의 시료를 자른다. 

한 개의 잠옷에서 채취할 시험편의 수는 5개를 초과할 수 없다. 

시료가 3(b)의 기준에 모두 합격할 경우와 15개의 시험편 중에서 탄화길이

가 25.4cm이거나 잔염시간이 10초 이상인 것이 4개 미만일 경우에는 그 로



트를 수락하고, 이 외의 경우에는 기각한다. 

(c) 시험편의 부착 및 컨디셔닝 

그림 1에 보이는 Cabinet에 시료를 파지한다. 시험편에서 양쪽 변을 따라서 

1.9cm의 폭이 물리게 되며, 남은 5.1cm의 폭은 외부에 노출된다. 이것을 

105℃의 oven에서 30분, desiccator에서 30분 위치시킨다. 

(d) 시험 

시험편의 저변을 따라서 3.0±0.2초 동안 화염을 접촉하여 시험을 한다. 각 

시험편의 탄화길이(cm), 잔염시간(sec) 및 5개 시험편으로 이루어지는 각시료

의 평균탄화길이(cm)를 측정하여 3(b)의 판단기준에 따라 판정한다. 

이들 잠옷류의 가연성 시험은 AATCC Test Method 124-1969에 의거하여 50

회 세탁한 후에 행하여야 한다. 

 

5. 라벨부착 

방염성을 약화시키는 시약이나 취급을 막기 위하여 잠옷류에 명확한 라벨

을 부착해야 한다. 

 

Ⅳ. 방염가공방법 

상무성에서 제정한 각종 규격에 합격할 수 있는 의류를 생산하기 위하여 

쓰이는 방법에는 다음의 3종이 있다. 사 및 직물에 대한 방염가공약제의 응

용, 방출에 앞서서 중합체에 방염가공약제를 첨가하는 방법 및 본질적으로 

방염성인 섬유를 사용하는 방법의 셋이다. 이하에서 이들을 각기 고찰하자. 

 

1. 화학적 가공 

○ 100% 면 



금년도에 가장 인기를 끌고 있는 방염가공방법은 SRRL 방식이다. 이 방식

은 원래 1967년에 개발된 것으로서 tetrak is hydroxymethyl phosphonium 

hydroxide(THPOH)와 암모니아로 고착하는 것이다. 

United Merchants & Mfrs.의 공학부는 Cotton Inc.의 후원 아래 실제 공장의 

생산조건 하에서 암모니아를 직물에 연속적으로 처리하는 기계를 개발하였

다. 이 기계로 처리한 최종제품은 Fire-Stop Cotton이라고 불리며, 면플란넬의 

경우 가공비는 약 30Φ/yd 든다. SRRL에서 제출한 보고서에 의하면 강력, 촉

감 및 안락감 등의 직물특성에는 별다른 변화를 보이지 않는다. 

이 방식과 Ciba-Geigy에서 개발한 Pyrovatex CP를 응용한 방식에 의하면 칫

수가 0~6× 범위의 아동용 잠옷류에 관하여 만족스러운 결과를 얻을 수 있

다. 

○ 면-폴리에스터 혼방직물 

면과 폴리에스터의 혼방직물은 어느 한 성분섬유의 직물보다는 더욱 가연

성이다. 이것은 까맣게 탄 면이 일종의 뼈대를 형성하여 폴리에스터의 용융

을 돕기 때문이다. 그러므로 혼방직물의 경우에는 특수한 처리가 필요하다. 

두 가지의 방식이 쓰인다. 하나는 각 성분섬유에 관한 약제로 별도로 처리

하는 방식 즉, 면에 적합한 약제와 폴리에스터에 적합한 약제로 별도로 처리

하는 방식이다. 여기에는 단점도 많다. 특히 직물이 강경화하는 것은 하나의 

심각한 단점이다. 다른 하나의 방식은 어느 섬유에나 적응이 가능한 약제를 

사용하는 것이다. 이 방식은 다량의 약제를 요한다. 

Pyrovatex CP나 THPOH를 혼방직물에 응용하는 방식에 관하여도 광범한 연

구가 행해져 왔다. 이 경우에는 면의 혼방비가 크면 만족스러운 결과를 얻을 

수 있으나, 이와 반대일 때에는 이야기가 달라진다. 

Ciba-Geigy에서는 최근 특수처리를 한 phosphonium salt oligomer를 발표하였



다. 이것은 폴리에스터의 혼방율이 70%인 경우에도 만족스러운 결과를 주는 

것으로서 금년 안으로 상품화할 것으로 보인다. 

○ 100% 폴리에스터 

중합체 과학자의 말을 빌리면, 폴리에스터섬유의 방염처리에 대한 궁극적

인 해는 중합단계에서 방염물질을 첨가하거나 방사공정 직전의 용융단계에

서 방염성의 공중합체를 가입하는 방식 뿐이라고 한다. 

그러나 이러한 사실에도 불구하고 섬유를 사 및 직물 상태에서 공결정화 

및 전이에스테르화(한 에스테르가 다른 하나의 에스테르로 이들 중에서 오늘

날 널리 쓰이는 것은 적합한 방염가공약제를 폴리에스터에 처리하는 방식이

다. 

1972년도에는 방염가공을 한 100% 폴리에스터 직물이 몇몇 상품화하였다. 

M. Lowenstein & Sons에서는 폴리에스터방적사로 제직한 broad cloth를 잠옷류 

용으로 제품화하였으며, 직물의 가격은 약 70Φ/yd였다. 

Springs mills에서도 잠옷류 용으로 방염가공을 한 폴리에스터 broad cloth와 

batiste 직물을 상품화하였으며, 이들 직물로 만든 잠옷류도 1972년 가을에 시

장으로 진출한 바 있다. 

100% 폴리에스터 직물에 뒤이어 M.Lowenstein에서는 또한 방염가공을 한 

100% 폴리에스터 편물을 잠옷류 용으로 개발하였다. 이것도 물론 FF3-71 규

격에 응하기 위한 개발계획의 일부이다. 

○ 합성섬유 

방염가공을 한 섬유에 의하면 화학적 가공이 불필요해지고 또한 방염직물

에 대하여도 궁극적인 해를 주느냐하는 질문에 대한 답은 그렇지 않다이다. 

이유는 고가 때문이다. 그러나 이의 용도는 증가하고 있으며, 특히 편직업자

는 잠옷류 제조에 이를 이용하고 있다. 



2. 방출액에 방염가공약제를 가입하는 방법 

2년 전부터 Celanese에서는 트리코트 및 져지직물용으로 방염처리를 한 아

세테이트 섬유를 시판하여 왔지만, 이 섬유로 제직한 직물은 FF 3-71에 통과

하기에는 그 효과가 부족하였다. 

이에 Celanese에서는 D-107 FR 아세테이트와 D-108 FR 트리아세테이트라는 

2종의 섬유를 개발하였다. 이들 섬유로 제직한 직물은 외부의 열원을 제거하

면 저절로 불꽃이 꺼져버리며, 물론 FF 3-71의 규격에도 합격이므로 잠옷류

로 이용되고 있다. 이들은 또한 재래의 장치에 의해서도 만족스러운 촉감과 

공정능률을 가능케 하므로 현재 잠옷류 시장에서 상당한 인기를 끌고 있다. 

FMC에서 개발한 Avril FR 레이온은 안락감과 흡습성을 갖고 있으며, 이러

한 성질에 의하여 기타 방염처리를 한 섬유와의 혼방용으로 상당한 비중을 

점하고 있다. FMC에서는 Avril FR 레이온을 면과 혼방한 제품에 관하여 

100% 면에서보다 더욱 양호한 특성을 갖도록 하는 가공기술을 연구하고 있

다. 

FMC에서는 또한 Safyr라고 하는 방염처리를 한 아세테이트 섬유를 상품화

하고 있다. 이 섬유로 방적한 실은 편물류로 널리 이용되고 있다. 

Du Pont에서는 Acele이라고 불리는 방염처리를 한 아세테이트 섬유를 개발

하였다. 이 섬유로 제직한 의류는 규격에 응할 수 있는 것으로 알려져 있다. 

이 회사에서는 또한 금년 중으로 Dacron FLR을 개발할 계획으로 되어 있다. 

 

3. 특수 방염처리 섬유 

모다크릴 섬유는 섬유 자체의 방염성이라는 점에서 아크릴섬유보다 낫다. 

방염성을 위하여 쓰이는 공중합체로는 vinyl chloride, vinylidene chloride, vinyl 

bromide 등이 있다. 이들 공중합체를 가입한 모다크릴 섬유는 방염성을 가지



며, 이러한 특성은 염색, 가공, 세탁 또는 drycleaning에 의하여 상실되지 않

는다. 

모다크릴은 잠옷류에 관한 규격이 통과한 이래 비상한 관심을 끌고 있다. 

당초에는 100% 모다크릴 섬유가 잠옷류로 사용되었으며, Dynel(Union Carbide), 

Verel(Eastman), SEF(Mons anto)등이 이에 포함되었다. 이에 뒤이어 Du pont에서

는 Orlon FLR Type 775 룰 도입하였다. 

그러나 이들 100% 모다크릴의 경우에는 비록 방염성은 양호하지만, 기타 

특성에서는 결점이 많으므로, 현재에는 촉감, 벌키성, 흡습성, 세탁성 및 DP

성 등의 특성을 얻기 위하여 혼방이 검토되고 있다. 

모다크릴 섬유 이외의 것으로서 Kermel(Rhone-Poulenc), Kynol(Carborundum) 

및 Fiberglas(Owens Corning)등도 중요한 부류에 속한다. 

○ Kermel 

이것은 일련의 폴리아마이드 중합체를 토대로 한 섬유이며, 방향족 성분을 

바꿈으로서 다양한 섬유를 얻을 수 있다. 이 섬유는 700℉ 이상에서도 용융

하지 않으며, 단지 분해만 할 뿐이다. 또한 고온에서 장시간 방치한 후에도 

기계적 성질은 손상을 받지 않는다. 

○ Kynol 

이것은 novoloid 중합체로서 유기페놀 수지를 메틸렌기와 가교결합을 시킨 

것이다. 이 섬유는 타거나 녹지도 않으며, 단지 유리질의 carbon 섬유로 변환

될 뿐이다. 이러한 성질에 의하여 이 섬유는 경주용 자동차의 운전사복 등으

로 이상적인 섬유이며, 가격은 약 5$/Lb이다. 

Kynol로 만든 바지와 호흡장치를 갖춘 상의, 장화, 장갑 및 두건으로 이루

어지는 방화복을 입으면, 어떠한 화재지역이라도 들어 갈 수 있다. 

○ Fiberglas 



이것은 1,300℉ 이상에서만 연화하며, 650℉에서는 강력의 75%가 잔존한다. 

Kermel, Kynol 및 Fiberglas 섬유는 재래의 기계로 공정처리를 할 수 있으며, 

다양한 품종으로 염색가공을 할 수 있다. 

방화복에서 요건은 외부의 화염에서부터 착용자를 보호해야 하며, 따라서 

불이 붙지 않아야 한다는 것이다. 그러나 착용자를 보호해야 하며, 따라서 

불이 붙지 않아야 한다는 것이다. 그러나 착용자를 보호하기 위하여는 단순

히 불이 붙지 않아야 한다는 요건 이상의 것 즉, 원래의 모습을 그대로 유지

하여야 한다는 요건이 첨가된다. 

이러한 요구조건에 응하여 Du Pont에서는 군용 Nomex를 대치할 수 있는 

새로운 섬유를 개발하였다. 이 섬유는 HT-4로 명명되며, 전혀 새로운 중합체

이다. 방염성이 증진될 뿐 만 아니라 안락감, 마모강력, 색상 및 일광견뢰도 

등의 특성도 손상을 받지 않는다. 그 자체가 방염성인 섬유의 상대적 중요성

은 점차 증가하고 있지만, 섬유 및 직물 상태에서 사용하는 방염가공약제의 

판매량도 계속해서 증가를 보이고 있다. 

물론 정부 규격이 이러한 급속한 성장에 하나의 도화선 역할을 한 것이다. 

예를 들면, Apex에서는 100% 폴리에스터 직물 및 편물용 방염가공약제

(Flameproof 462-5)를 개발하였으며, 이 약제는 재래의 기계로서도 사용이 가

능하며, 아동용 잠옷류로 쓰인다.  

Polymer Research에서 개발한 Fire Guard #60으로 가공한 폴리 올레핀 카펫트 

제품은 카펫트에 관한 규격인 상무성규격 FF 2-70에 만족스러운 결과를 주고 

있다. 

White에서 개발한 F/R P-16은 자동차의 내부장식품류를 목표로 한 것으로

서 이 약제로 처리한 천연섬유 및 인조섬유 제품은 MVSS 302에 통과할 수 

있다. 



Ventron의 Pyrotard B는 메트레스용으로 개발한 것이며, 이 약제로 처리한 

천연섬유 제품은 DOC FF 4-72에 만족스러운 결과를 준다. 

다음의 도표에는 어떤 약제를 어떤 용도에 맞추어 선택해야 할 것인지에 

관한 필요한 정보가 들어 있다. 아동용 잠옷류에 관하여 28종, 카펫트용으로 

31종, 자동차 내부장식품류에 관하여 46종의 약제를 수록하고 있다. 


