
원사-생지-가공지의 번수관련성(하) 

 

4. 고 찰 

시험에 사용된 시료는 서로가 인접한 부분에서 취해졌고 또 모든 조건이 

서로 근사하다고 보았기 때문에 생지번수를 기준으로하여 표백지, 염색지 및 

수지가공지등의 번수를 염료종별로 비교하였다. 

생지번수를 기준으로 하여 염색전품의 번수개차율을 1%폭으로 하여 도수

분포도를 작성한 것이 그림 1이다. 경사번수는 “+”쪽이 많다. 즉 가늘어졌으

며 위사번수는 “ – ”쪽이 많고 “+”가 되는 것은 건수뿐 아니라 수치도 작다.(1

점만이 +15.7%란 많은 값을 나타냈는데 이것은 따로 원인이 있는 것으로 사

료된다.) 이것은 정련표백 등의 가공을 생각하면 어느정도 짐작이 갈 것이다. 

염색후의 것을 사용염료별로 보면, Vat염료에서는 염색후의 것에 비하여 현

저한 경향은 눈에 띄지 않는다. 이들 도수분포를 그림 2에 나타냈다. 그림 

중에서 번수비교가 ±0%가 되는 것은 +1%에 포함시켰다. 

불용성 Azo염료, 특수염료 염색물 등은 점수가 적기 때문에 확실한 것은 

알 수 없으나 대체로 Vat염료와 같다고 사료되며 이들의 도수분포를 그림 3, 

그림 5에 나타냈다. 

Aniline Black 염색물은 경·위사 공히 모두가 “ – ”쪽 즉 굵어져 있다. 수지

가공후의 것으로서 “+”쪽으로 기울어진 것은 경사에 1건 있지만 이것도 수

치는 불과 +0.6%로서 큰 수치가 아니다.(그림에서는 위사에 “+”0%임) 이 도

수분포를 그림 4에 나타냈다. 시험점수가 6점 뿐이기는 하지만 Anilin Black염

색물은 염색후에 번수가 굵어지는 것을 볼 수 있다. 이것은 당초에 예상한 

바와 같은 결과이며 염색법과도 관계있는 것이기 때문에 한걸음 나아가 이

론적인 연구를 필요로 하지만 금반은 결과보고에 그치기로 하였다. 



일반적으로는 직물의 겉보기 번수는 규격번수(원사번수)를 기준으로 하여 

비교하는 경우가 많기 때문에 원사번수를 기준으로한 측정벙수의 개차율을 

그림 6에 나타냈다. 그림에서는 원사번수에 대하여 “+”로 되는 것을 중심보

다 위로 “ – ”는 아래로 Plot하였다. 따라서 선이 아래로 내려가면 실이 굵어 

진 것이고 반대인 경우는 가늘어 진 것이 된다. 중심선에 가까워지면 원사번

수에 가까워진 것이 된다. 선의 오르내림에 따라 대략한 변화도 알 수 있는 

것으로 사료된다. 

 

5. 결 언 

본조사의 목적으로서는 특히 농색염인 직물의 번수변화조사에 중점을 두

기로 하였으며 또 엄밀한 의미에서 직물로부터 실의 번수를 측정하는 경우 

그 편차도 조사할 필요가 있지만 어느 것이나 모두 많은 실험과 품질관리상 

검토를 요하는 것이며 결론도 쉽게 얻어지지 않을 것이므로 손쉬운 58점, 

204건의 번수측정결과를 보고하여 참고에 공하였다. 

 

(추 기) 

금반 조사에 있어서 일층 정확을 기하기 위하여는 번수측정법도 고려할 

필요가 있다. 참고로 실의 번수측정방법과 직물로부터 실의 번수를 측정하는 

방법과의 차이점중 중요한 것을 들면 (1)현행 JIS에서는 직물로부터의 번수

(JIS에서는 겉보기 번수로 칭하고 있음) 

측정에는 시료장 15m의 중량을 칭량하여 이로부터 번수를 산출하고 있지

만 검사에 있어서의 면사의 번수는 약 4,500m(SF사의 경우는 약 15,300m)의 

중량으로부터 산출하고 있다. 따라서 채취하는 시료에 많은 차가 있다. 

(2) 중량을 측정함에 있어서도 검사법상으로는 면사, SF사의 경우는 절건중



량으로부터 산출하고 있기 때문에 비교적 균일한 조건이 되지만 직물로부터

의 번수는 표준상태의 시험실에서 Conditioning한 것을 측정하도록 되어 있기 

때문에 시험장소에 의한 차가 생기기 쉽다. 그 뿐 아니라 SF사에 대하여는 

±3%의 허용범위가 인정되고 있기 때문에 이러한 차위점을 참작하여 Data를 

관찰할 필요가 있다. 

또한 이와 다른 조사방법, 예를 들면 일정장, 동일사수에 대한 절건중량의 

변화를 조사하여 비교하는 방법도 생각할 수 있지만, 그러한 방법을 위하여

는 동일 직물에 있어서의 측정장소의 상위에 의한 오차도 생각할 필요가 있

으며 이러한 방법은 시간도 많이 소요되게 되는 것이다. 이러한 여러 가지 

점을 생각하면 상당히 넓은 범위에 걸쳐 많은 자료에 대하여 시험할 필요가 

있지만 현재문제로 되어 있는 번수에 대하여 더구나 그 측정방법에 있어서

는 JIS의 방법에 의하여 시험한 결과를 보고하여 참고자료를 한 것이다. 

 

 

 

 

<그림 1> 염색전의 직물의 번수개차율도수분포표(기준 : 생지번수) 

 

 

 

 



 
<그림 2> Vat염료염색품의 번수개차율도수분포표 

 

 

 
<그림 3> 불용성 Azo 염료염색품의 번수개차율도수분포표 

 

 
<그림 4> Ailine Black염색품의 번수개차율도수분포표 



 
<그림 5> 특수염료염색품의 번수개차율도수분포표 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 
 

 



 

 

 

 

 



 

불용성 Azo 염료염색품 번수개차율 

 

 
 

 



 

 

 

 

 



 

 

 
 

 



 
<그림 6> Vat염료염색품 번수개차 


