
바이오 매스(Bio mass)섬유와 섬유 재활용(1) 

 

1. 서 론 

원유가격이 상승하고 있다. 99년도에는 1배럴(barrel, 약 159ℓ)당 15달러에도 

미치지 못했지만, 금년에 들어서 1배럴당 60달러대를 넘어, 현재 70달러 전

반으로 추이되고 있으며, 더 오를 기세이다. 이러한 상황 때문인지, 천연섬유

·재생섬유의 시험의뢰가 증가하고 있다. 환경에 이로운 미이용 천연섬유, 

사용된 폐기천연섬유, 재활용·재생섬유가 점점 주목받고 있다. 

귀중한 석유는 석유가 아니면 안되는 용도에 배분하여 사용하고, 원료분야

는 천연소재와 바이오 매스(Bio mass) 소재로의 전환이 촉구된다. 폐기되는 

천연소재 - 바나나 줄기, 사탕수수 줄기, 사용된 마대 등 그리고 방치되어 있

는 천연소재(대나무 등)를 이용하면 식물자원의 생산이 증가하며 식물에 의

해 이산화탄소가 흡수·고정되어 환경파괴도 막을 수 있다. 사용된 이산화탄

소는 공기 중으로 부터 식물로 흡수되고, 체내에 고정되어 공기 중으로 되돌

아가지 않으므로, 이산화탄소의 총량이 증가하지 않는 이상적인 순환이 실현

된다. 

 

2. 폭쇄 대나무섬유 

폭쇄 대나무에 관해서는 여러 번 소개 되었으므로 아시는 바도 많다고 생

각되지만, 폭쇄공정도 포함하여 다루었다. 

「폭쇄 대나무」는, 도쿠시마(德島)의 대나무소재 가공 판매업체 「BAN(バ

ン)(주)」이 제조판매하고 있는 대나무숯 섬유이다. 폭쇄 대나무가 나온 것은 

2002년 여름 전시회에서 BAN(バン)(주)의 특별고문 콘도(近藤)씨가 「어떻하

든 이불에 사용할 수 없을까? 대나무 숲이 방치되어 황폐해져 가는 것은 참



을 수 없다」라고 말한 것이 계기가 되었다. 대나무를 섬유로 만들고 싶어하

는 열의가 강하게 밀려왔다. 

폭쇄 대나무는 청죽(靑竹)이 건조되지 않았을 때, 대나무 폭쇄용 특수 압력

솥에 넣고 폭쇄처리하여 만든다(사진 1, 그림 1). 

 

 

<사진 1> 대나무 폭쇄장치 

 

 

<그림 1> 대나무 폭쇄공정 

 

대나무 폭쇄기는, 카나자와시(金澤市)에 있는 압력솥 메이커 「 (주)야스지

마(ヤスジマ)」가 개발 하였다. 폭쇄처리란, 밀폐관 내에 청죽을 넣고, 증기를 



가하여 용기 내를 적정한 온도와 증기압력으로 유지시키다가 급격히 압력을 

제거한다. 이 때, 대나무 안의 수분도 안쪽으로부터 바깥쪽으로 급격히 이동

하게 되는데, 그 힘으로 대나무를 섬유상태로 만드는 방법이다. 이 공정을 

여러 번 반복한다. 처리에 필요한 시간은 2~3시간이다. 

특징은, 세로방향으로 긴 대나무숯 섬유의 경우, 섬유의 안쪽에 미세한 관

형태의 구멍이 무수히 열려있어, 탈취·항균특성이 향상된다(사진 2). 

 

 

<사진 2> 폭쇄 대나무 

 

 

<사진 3> 브레이킹된 폭쇄 대나무 



폭쇄된 대나무를 여러 번「브레이킹 머신」으로 부드럽게 푼 다음, 다음에 

수분을 조정하고 천연섬유 전용개섬기「BAN(バン)오프너BH형」으로 개섬하

고 대나무 섬유 소재를 만든다(사진 3, 그림 2). 

 

 

<그림 2> 청죽을 폭쇄하여 시트(sheet) 만들기 

폭쇄 대나무와 바인더(binder)가 균제하게 섞이지 않으면 열처리 후 마무리 

공정에서 딱딱한 얼룩짐 발생 

 

2003년 8월에는, 대나무숯 솜으로 만든 건강이불「대나무의 정기, 생명의 

이불」이 발매되었다. 후가공으로 효능을 부가하는 것이 아니라, 천연의 항

균·소취·습도조절 작용을 살릴 수 있으므로, 탁아소, 노인보호시설, 병원 



등에서 이용해도 안심할 수 있다. 대나무숯 솜 이불은, 건강을 중시하는 사

람을 대상으로 하는 침구이다. 인생의 약 1/3은 자는데, 건강한 수면을 위해

서 침구의 소재에도 더욱 관심을 가지면 좋겠다고 생각한다. 

폭쇄 대나무의 천연의 살균작용을 다른 제조방법과 비교검사해 보면, 레이

온화된 대나무 섬유의 살균활성치는 1.3, 생대나무도 0.4로 낮은데 비해, 폭

쇄 대나무는 3.0으로 폭쇄 대나무의 항균효과가 가장 우수하다고 인정되었다

<표 1>. 

 

<표 1> 

시 료 균 수 logC 살균활성치 정균(靜菌)활성치 

폭쇄 대나무 1.3 3.0 5.8 

균주 : 황색포도구균 

시험방법 : JIS L1902 

2003. 7. 15 (財)일본방적검사협회 

식균수 : logA=4.3 

무가공포 균수 : logB=7.1 

 

폭쇄 대나무 섬유의 항균·습도조절작용이 주목받아, 다다미(일본식 돗자

리)의 바닥재로도 유망시 된다. 침구·다다미 이외에도, 대나무의 특성·강도

를 활용한 흡음재, FRP의 유리 대체용도 등으로 넓어지고 있다 

BAN(バン)(주)은, 폭쇄 대나무숯 실의 시작(試作)·연구용으로 천연섬유용 

개섬기「BAN(バン)오프너CA형」을 도입하였다. 폭쇄 대나무의 섬유를 개섬

하고, 실·직물분야로의 전개를 진행하고 있다. 2006년 1월의 중소기업총합전

에, 청바지를 출품하여, 주목을 받았다<사진 4>. 



 

<사진 4> 대나무숯 섬유 청바지 

: 대나무숯 섬유로 만든 데님 제품 아와(あわ, 阿波) 청바지 

 

또, 당사에서도 바나나 조방사를 만들었던 경험을 살려서, 폭쇄 대나무(대

나무 95% + 폴리에스터 5%)의 조방사를 시작(試作)하였다(사진 5). 「일본국

제박람회(愛·地球博)」개최기념 광촉매환경산업전에서, 바나나·폭쇄 대나무

의 조방사, 부직포 시트(sheet)·보드(board)를 전시하여, 전시회 방문자들의 

주목을 받았다. 

 

<사진 5> 조방사와 편물(좌 : 폭쇄 대나무, 우 : 바나나) 

 



금년에 들어서, 폭쇄 대나무숯 섬유의 보급과 관련해 기쁜 소식이 들어왔

다. 지금까지는 BAN(バン)(주)의 연구개발용으로 폭쇄 대나무숯 섬유의 공급

이 있었지만, 후쿠이현 카츠야마시(福井縣勝山市)에 대나무 바이오 매스(Bio 

mass) 기연(주)가 설립되고, 처리능력 1일 2톤의 청죽을 투입하여, 폭쇄 대나

무숯 섬유 1일 1톤을 생산할 수 있는 본격적인 대나무 폭쇄기를 설치한 공

장이 조업을 시작하였다. 폭쇄 대나무숯 섬유는, 확실히 개발에서부터 보급

단계로 발전하기 시작하였다. 

 

<사진 6> 조방기,  <사진 7> 가연부 

 

 


