
신합섬의 소재와 개발동향 

 

1. 머릿글 

Polyester는 미국의 Du Pont사의 영국의 ICI사가 1953년부터 상업 생산한 이

래 질과 양 면에서 눈부신 성장을 거듭해 왔다. 특히 Polyester filament의 경

우는 1960년대 알칼리감량 가공 기술의 확립에 의한 silk-like 직물의 개발로 

여성 의류의 중심소재로 자리를 잡으면서 기술발전이 거듭되어 1970년대에

는 강연 Geogette직물을 개발하게 되므로써 타상품 개발이 전무할 정도로 호

평을 받아왔지만 1970년대 말부터 천연섬유 지향으로 고전했던 함섬 maker

들이 이에 대처하기 위해 1980년 후반부터 그동안의 축적되어온 폴리머 제

조기술, 제사기술, 고도의 가공기술의 결집을 통하여 신합섬이라는 차별화 

소재를 개발하게 되었다.  

본고에서는 신합섬의 개발배경과 국내외 합섬maker들이 개발한 신합섬의 

현황과 용도전개에 대해서 최근 전문지와 신문을 통해 발표되고 있는 내용

을 중심으로 살펴보고자 한다. 

 

2. 신합섬의 출현배경 

1970년대 큰 인기를 얻었던 polyester장섬유의 강연(强撚) Geogette직물은 

1980년대 초에 fashion terend가 casual조로 바뀌면서 cotton을 비롯한 천연섬유

에 눌려 급격히 퇴조해 polyester장섬유 전체의 불경기로 연결되었다. 

거기에다 1985년부터 시작된 엔고현상으로 일본의 합섬 maker는 내수부진

과 수출경쟁력을 상실해 한국을 비롯한 신흥 공업국들의 추격을 받았다. 이

때부터 일본의 섬유정책은 폴리에스터 필라멘트는 ‘내수지향’과 신흥공업국

의 생산이 불가능한 고부가가치 소재의개발’이라는 두 가지 방향으로 설정되



었다.  

 

 

 

이와 더불어 80년대 말기의 패션은 캐쥬얼로부터 페미닌으로 변화되는 시

기였다. 87년에 동양방은 Geena라는 신개발 상품을 발표했는데 이것은 합섬

직물이 지금까지 표현하지 못했던 독창적인 태의 효과를 발현시키는 중요한 

계기가 되었다. 즉 Geena의 독특한 감성과 그의 개념은 합섬메이커에 강한 

영향을 미쳤으며 합섬 각사들로 하여금 신상품의 활발한 개발의 계기가 되

어 합섬각사들은 종래에 없는 새로운 태를 지닌 독창적인 상품을 개발했는



데 기존의 천연섬유보다 우수한 특성을 지닌 이들 새로운 상품을 구분하기 

위하여 ‘신합섬’이라는 명칭으로 이름을 만들었다. 

신합섬의 개발된 배경은 여러 가지 요건들이 있는데 내용을 정리해 보면

(그림 1) 

첫째 : 합섬회사의 부활하려는 강인한 의지 

둘째 : 엔고에 의한 내수지향과 제품의 고부가가치회(품질에서 경쟁력 향

상) 그리고 고부가가치화를 가능하게 하는 기술기반(폴리머 개질

부터 염색, 가공에 이를 일련의 기술) 

셋째 : 캐쥬얼로부터 페미닌으로 변화된 fashion trend등을 들 수 있으며 이

러한 요건들을 토대로 신합섬이 출현하였다. 

 

3. 신합섬의 정의와 분류 

1) 신합섬의 정의 

 



2) 신합섬의 분류 

 

가) 천연섬유를 기준으로한 신합섬의 분류 

구   분 Characteristics 효   과 

- New Silk Type - Silk wave, Fine Silky, Spun Silk 

 (Irregular 단면, 세섬도, 특수단면) 

- Silk 질감 

- Fullness 

- 깊이 있는 색조 

- Peach Skin Type - Peach Surface(극세사, Buffing) 

- Loop Surface(이수축복합화) 

- Micro-Powder Touch 

- Rayon Type - Microcrater화 

- Full Dull화 

- 저광택 

- Drapery 

- Cool Touch 

- Worsted Type -사복합가공(후도감) - Warm touch 

- Bulky & Volume 

 

 

나) 태(HAND)를 기준으로한 신합섬의 분류 

구   분 태(HAND)  특   성 효   과 

초BULKY소재 -견의 볼륨감을 능가하는 초 Bulkiness소재 

-혼섬에 의한 Softness & Smoothness한 촉감 

이수축혼섬 

초SOFT소재 -천염섬유에는 없는 Fine한 촉감 초극세섬유화 

초DRAPE소재 -합섬등에서는 고Drape성 촉감 섬유표면의 요철화 

감량가공 

 



4. 신합섬 기술의 변천 

년 대 1965     1970         1975        1980       1985       1990 

시장동향   Kint Boom 
Georgette 

Boom 

Gasual 

지향 

Feminine 

지향 

Casual 

지향 

소재동향   천연섬유 합성섬유 천연섬유 합성섬유 
합성섬유+

천연섬유

 

합섬독자

의 질감

approach 
합섬개발 

CONCEPT 

천연섬유의 구조 

approach 

천연섬유의 촉감 

apporoach 

가능성 approach 

 

기술개발 제1단계 

 

견조광택의 표현 

-삼각이형 단면 

-Bright화 

제2단계 

 

촉감, Bulky

성, Drape성

표현 

-이수축혼섬

-Alkali감량 

-소모조가공

제3단계 

 

보다 섬세

한 Touch표

현과 외관

추구 

-이수축혼섬

의 다양화 

-Ultra multi 

fine denier 

-미세권축 

복합 

특수단면 

제4단계 

 

Natural에 

도전 New 

silky도전 

-특수 

polymer 

개발 

-이수축 

다중 혼

섬 

제5단계 

 

신 신합섬 대두  

-혁신기술의 복합 

 

5. 신합섬 제조를 위한 공정별 요소기술 

1) 공정별 요소기술 

구   분 요 소 기 술 특성 및 효과 

고수축 Polymer 공중합 분자 배열 및 다단 수축 

미입자 혼합 Polymer 폴리머 개질 무기물에 의한 성능 부여 
폴리머 

개 질 
고발색성 폴리머 공중합 저온 염색가능(100℃) 

염료의 흡착성이 우수함 



특수단면사 단면 설계 용도에 따라 효과에 부응합 방 사 

기 술 고속 방사 고속 방사 기술 생산성 향상 및 공정 개선 

Random열처리기술 열처리판 개조 

연신 조건 설정 
이수축 혼섬 효과 우수 

연 신 

기 술 수축 자동제어 기술 -폴리머 

-연신기술    혼합 
직물 표면 구조의 다양화 

Multi사 가연 기술 가연 기술 벌키성이 우수한 촉감 

특수벌키성 가연기술 가연 기술  
사가공 

기 술 
혼섬기술 -이폴리머 

-이섬도 

-이수축 

-이단면    혼섬기술 

이섬도 이수축 혼섬 

극세사 

벌키성사 제직기술 
제직 기술 특수직물 용도전개 다양화 

저온 호부기술 Sizing 기술 원시 특성 효과 발현 

제편직 

기 술 

무호부기술 생산성 기술 생산성 향상 

특수Relax처리기술 정련 기술 표면 효과 발현 우수 

고차감량 가공기술 감량 기술 특성에 따른 우수한 촉감 
염 색 

후가공 
박기모 가공기술 기모 기술 직편물에 대한 특수 기모 효과

발현 

 

2) 합섬소재의 전개 

           년대 

부가가치 
1960       1965       1970       1975       1980       1985 

광 택 삼각단면              다양단면              Plasma가공 

Drape    감량가공    Multi화             Fine De-Super Fine Denier 

 

외 

관 Volum                   이수축혼섬                             특수혼섬



Silky                       다중권부가공       태세사 

주 름                              강연                고결정화 

염색· 

이염 
Cation가염           Cation가염   상압염      Microcrater 

Span-Like 
            복합가연 Air가공                      복합소재다양화 

                                                    복합가연다양화

Suede             해도형복합방사              극세분할복합방사 

· 

T 

O 

U 

C 

H 

모피조                                          선세(先細)섬유 

                                          [특화합섬개록] 강의자료(1988) 

 

6. 신합섬에 이용되고 있는 특수 소재 

1)초극세(극세) 섬유 

가) 종 류 : ① 직방형 

② 용해형 

③ 박리 분할형 

나) 제조법 

 

<그림 2 : 극세섬유 제조원리> 



다) 분할분섬(分割分纖) 

① 용제에 의한 용해법 

② 용제에 의한 수축법 

③ Akali 감량법 

라) 회사별 초극세 섬유 

① 일 본 

 



 

 

<사진 1 : 복합섬유의 형상> 

 



 

② 미 국 

 

 



 

마) 초극세(극세) 섬유를 이용한 신합섬 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2) 특수이형 단면사 

① 이형단면(異形斷面)섬유의 단면 형태와 기능 

 

 



 

 
 

 



 

② 특수이용 단면 섬유를 이용한 신합섬 

 

 



3) 특수 고수축사 및 자기 신장사 섬유 

① 제조방법 – a. 고수축사 : 공중합polymer사용 

b. 자기신장사 : 방사속도의 증대 + 연신 배율의 저하 

② 수축사 및 자기신장사의 Relax처리 

 

 

<그림 3> 

 



③ 특수 고수축사 및 자기신장사를 이용한 신합섬 

업 체 상품명 구   조 특   성 

실룩실듀 

잠재다단고수축폴리를 이용한

고이수축혼섬사 

부드럽고 유연하고 풍부한

풍유감과 드라이성, 반발성, 

마일드한 광택, 염색성 
도레이 

실룩로얄 

잠재다단고수축폴리머를 이용

한 꽃무늬 단면섬유 

풍부한 풍유감 견오, 의복스

치는 소리, 반발성, 드레이프

성, 우아한 광택 

아젠티 

자기신장사와 수축사에 의한

초다층 마이크로웨이브 구조 

고풍유감, 소프트감, 깊은 발

색성, 실키광택, 드라이 터

치, 적당한 HARI·KOSHI 
제  인 

아젠티μ 

Sandblast상 보이드의 자기신장

사에 의한 초다층마이크로 웨

이브 구조 

드라이터치, HARI·KOSHI의

향상, 반발성, 염색성 

유니티카 프로프 
고응력수축사와 각종차별화섬

유를 다층과류기술로 혼섬 

다양 

동양방적 지 나 

분자배열제어섬유와 수축사의

복합상, 랜덤복합의 미세Crimp 

드라이터치, 양호한 드레이

프성, 벌키성, 적당한 HARI

·KOSHI 

구라레 님파스 

자기신장사와 수축사의 심초형

구조사, 마이크로크레이터 섬유

소프트하고 마일드한 태와

터치, 풍부한 드레이프성, 웜

감, 심색성 

삼능레이온 오 디 

자기신장사와 수축사의 혼섬사

대루프 구조 

초풍유감, 쿠션감촉의 터치, 

부드러운 드레이프성, 우수

한 심색성 

 

 



 

<사진 2 : 특수사를 이용한 생지 표면> 

 

4) 미다공질(微多孔質) 섬유 

① 제법 : 원료 Polymer에 세라믹 등의 무기물을 첨가 → 알카리 감량 가

공으로 섬유표면에 무수한 미다공을 부여 

② 효과 : 심색성, 저광택, DRY감, DRAPE성 

③ 미다공질 섬유를 사용한 신합섬 

 

 



 

 



 

<사진 3 : 미다공질 섬유의 측단면> 



5) THICK & THIN 섬유 

① 제법 : 저연신배율에서 연신점을 부동시켜 사절직전까지 연신 →  

충분히 연신된 연신부분(THIN) + 연신이 적은 부분(THICK) 

② 효과 : 두부분의 열수축성, 염착성, 알칼리 감량속도차 →  

· 복합사의 의한 natural감과 spun조 

· dry감, 청량감 

③ THIN & THICK 섬유를 이용한 신합섬 

회 사 명 상 품 명 구    조 특   징 

Mitsubish 

Rayon 
Cryshetta 

미연신부와 연신부의 피치가 미소한

thin & thick 섬유 

잠재적인 풍유감 

연출상의 섬유표면 

염착에 의한 염채효

과 

Solosowaie 

미연신사에 의한 삼각중공단면의 thin 

& thick 섬유 

thin부와 thick부의 직경차가 크다 

Natural한 태 

반발 탄력성 

Ranobu 

Thin & thick섬유의 이수축혼섬 멀티필

라멘트사 

적합한 반발성 

드라이터치 

마일드한 색조 
Asaihikasei 

Gulk 

마이크로포어를 가진 삼각중공단면의

thin & thick 섬유 

실루엣을 지닌 반응

감, 안정감, 세미덜조

상쾌하고 드라이한

터치 

 

이형단면 Thick & Thin Filament 

 



7. 국내외 합섬 메이커의 신합섬 개발현황 

1) NEW – SILKY조 

60년대를 전후하여 시작된 합섬의 silk-like소재 개발은 다음과 같이 전개되

어 왔다. 

제 1세대는 견의 광택과 외관을 추구하는 시기로서 bright광태의 3각 단면

사 및 알칼리 감량기술 개발이 주종을 이루고 있는 시기(사진 1) 

제 2세대는 외관과 촉감을 추구하기 위한 multi-filament화와 이수축 혼섬사 

개발 시기(사진 2) 

제 3세대는 천연섬유의 복잡한 불균일성을 합섬에 도입하기 이ㅜ하여 불

균일 제사, 복합가연 기술개발 시기(사진 3) 

제 4세대 천연섬유를 능가하는 외관과 촉감, 직물의 random성을 향상시킨 

것으로 polymer개질, 섬유표면의 미세공 형성, 초극세화, 복합방사 기술개발

시기(사진 4) 

 

 

<사진 4 : 세대별 SILKY 단면> 



이와 같은 new-silk소재에 대하여 일본 및 국내에서 개발된 대표적인 제품

은 아래 표와 같다. 

 

MAKER 
BRAND  

NAME 
제 조 기 술 특  징 

Toray 

Sillook 

 

 

 

Sillook 

Royal S 

 

 

コソクレ-ル 

·잠재다단 고수축 Polymer를 이용한

이수축 혼섬사 제조 

·후가공시 열에 의한 수축차를 발

현 

·잠재다단 고수축 Polymer를 이용한

이수축 혼섬사제조와 3화엽단면

섬유화에 의한 견오 부여 기술 조

합 

·서로 다른 섬도를 갖는 원사를 조

합하여 독자적인 잠재 다단 고수

축을 발현함으로 담쟁이 넝쿨상으

로 결합 

·풍부한 Volume감 

 

·탄력성, 반발감의 촉

감 

·풍부한 Volume감 

·견명 및 선명한 염색

발현 

 

·Silk와 유사한 반발

탄력성 

·품의있는 광택, 가벼

운 착용감 

·Dry Touch 및 심색효

과 

Tijin 

Ajenty 

 

 

 

아벨라 

 

 

Sildoll 

·고수축 Polymer를 이용하여 방사하

고 제사단계에서 사를 구성하는

단섬유에 깊이가 서로 다른 micro-

wave를 발생시킴 

·이형 중공방사기술을 바탕으로 특

수 Polymer와 bulky성 혼섬기술을

이용한 소재 

·Teijin에서 독자적으로 개발한

random방사법으로 제조 

·사가공 및 수가공시 열에 의한 원

사의 자체신장함으로 섬유내 공기

함유량이 큼. 

·풍부한 Volume감, 우

수한 Softness 

·깊이있는 발색성 

 

·Natural 외관 

·높은 반발탄성 

 

·경량감 소재 

Kanebo 

Treview 

 

 

·서로 다른 2종의 polymer를 복합방

사하여 알칼리 감량에 의한 부정

형의 단면 발현 

·Spun Silky의 외관 

·우아한 광택과 견명 

·Dry Touch 발현 



Legere ·U자형 단면 원사와 random원사를

사용하여 이수축에 의한 효과 발

현 

·Softness, bulky감 우

수 

·Silk와 같은 외관과

drape광택을 보유 

Asahi 

Kasei 

Junesowaie ·고수축 polymer와 regular polymer원

사를 사용하여 이수축에 의한 효

과 발현 

·삼각단면에 의한 독

특한 광택과 우수한

draft성 

Unitika 

Mixy-L ·다중다형 혼섬기술을 이용한

micro-loop형성 

·풍부한 Volume감 

·Dry touch, softness우

수 

삼양사 

TCY 

 

Broya 

·고수축사와 저수축사를 혼섬한 이

섬도 이단면 이수축 혼섬사 

·열수축이 서로 다른 2종의

polynmer를 이용 세denier방사기술

및 특수 연신 기술에 의한 최대의

이수축효과 발현 

·풍부한 volume감  

·bulky성 및 soft touch

·silk touch 

·후가공시 미세한

crimp 발현 

동양 

폴리에스터 

Aifoma ·분자배향도 및 결정화도 차이가

큰 2종의 원사를 복합사 가공  

·후가공시 고이수축 발현 

·High bulky 

·soft touchy 

KOLON 

Silord-7 ·복합방사에 의한 불규칙 원사 단

면으로 천연실크와 동일한 단면구

조 

·Silky한 외곽 및 감

촉 

선경 
BSY ·서로 다른 자발신장성과 수축차가

있는 복합 가공사 

·드레이프성 

제일합섬 

실테크 ·고수축사와 저수축사를 혼섬한 이

섬도 이형혼섬사. 

·천연 silk와 유사한

soft-touch 

·우수한 광택 

 

2) PEACH SKIN조 

Peach-skin조 소재는 복숭아 표면이 갖고 구조적 특징들을 직물표면에 형성

시킨 원리이며 표면 모우에 의하여 부드러운 촉감과 우아한 색조를 발현하

는 것이 그 특징이라고 볼 수 있다. 즉, micro-fiber 또는 세섬도의 원사를 사

용하여 섬세하고 부드러운 질감을 부여한 것이라고 볼 수 있다. 



제조방법으로는 buffing type의 기모 소재와 non-buffing type의 소재가 있다. 

전자는 micro-fiber나 세섬도를 이용한 직물을 염색 가공공정에서 분할에 의

한 초극세사의 표면 창출에 의해 부드러운 촉감과 따듯함을 발현시키는 방

법이다. 후자는 polymer개질 및 이수축 혼섬등에 의해 직물표면에 미세한 

loop를 형성시킴으로서 균일한 micro-powder touch를 갖는 제품들이 있다. 

 

MAKER 
BRAND 

NAME 
제 조 기 술 특  징 

Teijin Easel 

·세데니어 원사와 태데니어 원사를

복합가공하여 심사로 태사가 소사

로 세사가 균일하게 분산시킨 특수

이형단면 권축혼섬사 

·우아한 volume감 및

soft touch 

·우아한 드레이프성 

Kanebo Nazca 

·감량속도차이가 큰 역용해성 성분

과 regular성분을 side by side type으

로 제조한 복합사와 고수축사를 혼

섬시킨 복합가연사로 후가공시 수

축과 감량가공 

·Moisture touch 

·은은한 광택 

·음영이 있는 외관 

Asahi 

Kasei 
Duo 

·Y형 단면의 고수축 Polyester와 극

세사의 이수축 혼섬사 

 

·이섬도, 이단면, 이수축 복합가공사

·탄력성과 soft touch발

현 

·풍부한 드레이프성 

Toyobo Geena 

·분자 배열 제어 기술을 이용하여

Polymer에 형성 기억 능력을 갖도록

하여 원사 제조 단계에서 부여한

micro한 구조를 기초로 3차원

filament형태를 fabric에 발현 

·풍부한 Volume감 

·높은 드레이프성 

Unitika Romina 

·Micro혼섬의 Core/Effect구조의 복

합가공사를 이용한 고밀도 직물 

·Peach slin과 같은 유

연하고 부드러운 촉

감과 고드레이프성 

Mitsu- 

Bishi 
Audi 

·이종의 열특성 Polymer를 사용한

복합가공사로 아용 및 미세한 질감

을 갖는 Airful구조 

·우아한 발색성과 광

택 

·풍부한 드레이프성 

삼양사 Fethron ·Buffing type의 기모소재로서 특수 ·soft touch 



복합방사기술을 응용한 용출사와

고수축사를 이용한 이수축 혼섬사

직물 

·Volume감 양호 

동야폴리에

스터 
Muran 

·Microfiber를 사 가공단계에서 이수

축 혼섬기술을 이용 특수복합 가공

한 이수축 혼섬사직물 

·moisture touch 

·non-buffung type 

·soft touch 

KOLON Neofil 
·이수축 특성을 이용한 peach skin소

재 

 

제일합섬 제피나 
·0.1d 초극세사를 사용한 peach skin

소재. 

·silk한 촉감과 우아한

광택 

선경 PSY 
·수축율이 다른 2종의 사를 혼합하

여 제조한 peach skin소재 

·유연하고 풍부한 드

레이프성 

 

3) 소모조 

양모가 가지고 있는 우수한 탄력성과 양모 표면의 미세한 scale구조에 의

한 보온성 부드러운 touch, volume감을 섬유에 부여하는 것으로 물리적인 성

질이 전혀 다른 2~3가지 종류의 실을 복합하여 천면양모의 scale구조를 실전

체에 구조로 발현시킨 것이다. 즉, 초 bulky소재로서 micro-fiber복합 사가공 

기술, 열수축 가공기술 등에 의하여 직물표면에 미세한 scale구조를 형성시킨 

제품으로서 제조방법에 따라 2층 구조사 및 3층 구조사의 2가지로 크게 나

눌 수 있다. 

 

<소모조 신합섬 직물의 제조기술 및 특징> 

MAKER 
BRAND 

NAME 
제 조 기 술 특  징 

Toray Reebarg F 

·독자의 농염가공 기술과 이수축 다

상교략 혼섬기술을 복합 

·직물의 표면구성사의 염료 고흡수성

이 있는 신원사를 개발사용 

·고발색성과 Air 

touch 

·저중량에 의한 쾌

적한 착용감 

Teijin Ajenty-μ ·Ajenty의 제사기술과 새로 개발된 ·Dry touch와 심색성



 

 

 

 

턔XOXO 

특수 폴리머를 사용 

·단섬유위 wave가 길고 다르기 때문

에 사의 내부에 무한에 가까운 다층

구조형성. 

·모우를 가진 극세사가 태데니어를

감싼 구조 

·심초는 태데니어의 고수축사, 태데

니어와 극세사를 동시 방사한 후 연

신공정에서 극세사만 5~30cm 길이

로 random하게 cut 

발현 

·Bending rigidity가

큰 단섬유사용 

·반발 탄력성 우수 

·단섬유의 casual 

touch의 mild한 광

택 

·반발성, 드레이프성

우수 

Kuraray Nymphus 

·초micro crator용 폴리머사용 

·심초 복합방사 기술에 의해 방사된

filament를 특수 사가공기술에 의해

filament군 사이에 적당한 사장차가

있게 제조 

·Filament 단사간에 이형 단면상과

Silk wave 

·spun조의 soft touch 

발현 

·심색 발색성 

·volume감이 있는

풍부한 드레이프성

Mitsu-bishi Colosena 

·3종류 이상의 수축율이 다른 사를

Air교락하고 특수한 가공 기술에 의

해 제조 

·Soft touch 

·Natural하고 품위있

는 표면효과 

·풍부한 드레이프성

삼양사 

이수축 Taslan 

 

 

Wolon 

·열수축차이가 큰 2종의 filament를

공기교략 처리하여 사의 표면에

loop를 형성시킨 구조사 

·열수축 차이가 큰 2종의 fila.를 복합

가연하여 사의 표면에 Bulky성을 형

성시킨 구조사 

·Volume감과 soft 

touch성이 양호 

 

·우수한 Bulky성 

·소모조의 soft touch

발현 

TPC Molik 

·신도차이가 큰 2종의 filament를 복

합가연하여 S,Z교호연을 Effect를 형

성시킨 Sheath-core 2층 구조사 

·Nstural한 Spun조

효과 

·우수한 반발 탄성 

SKI HVY 

·상이한 신장특성을 가진 2종의

Micro fiber를 복합가연한 Wool조 소

재 

·풍부한 Volume감과

깊이 있는 색감 

·Soft touch 

 

 



4) RAYON조 

Rayon이 지니는 우수한 특성이 고비중(1.47~1.50)에 의한 초드레이프성, 중

량감, 고 품위의 발색성, 특이한 광택, 우수한 반발탄력성 등을 섬유에 부여

해준 소재로 섬유제조시 비중이 높은 미세한 분말상의 세라믹 등 무기물을 

폴리에스터 섬유내부에 첨가, 분산시켜 비중을 Rayon수준으로 높이고 염색가

공시 섬유표면에 미세한 요철을 형성시켜 Rayon특유의 광택과 발색성을 발

현시키게 한소재. 

 

MAKER 
BRAND 

NAME 
제 조 기 술 특   징 

Teijin エムホ-ル-Ⅱ 
·소광제 TiO2를 다량 포함한 세섬도

의 Full Dull 

·Dry Touch 

·고드레이프성 

Toyobo Louvro 

·Fine ceramic계 미립자를 균일 분산

시켜 방사/연신 방법의 결합에 의해

특수한 단면표면 발현 

·측면과 내부의 양면에 특수한 형태

의 미다공을 부여한 중공다공구조 

·우아한 Full Dull조

광택과 심색성 발

현 

·Dry touch 

Kuraray XY-E 

·고비중 ceramic을 혼입하여 비중이

Rayon 수준의 1.47~1.50인 고비중사 

·섬유표면에 Dimple구조 발현 

·초드레이프성 

·Pastel조의 발색성 

Mitsu- 

bish 
Lisny 

·자연스럽고 미세한 연속 이수축 이

섬도 혼섬사 

·Rayon의 태 

·Dry touch 

·고드레이프성 

Mitsu- 

Bishi 
Lenie-Ⅰ 

·다른 type의 원사의 복합가공 사로

고신장 이수축 혼섬사 

·Rayon조의 반발성이 우수한 원사를

Core에 배치 

·Rayon조 태 

·soft Dry touch 

·우수한 탄력성 

삼양사 SILYON 

·TiO2 미립자를 폴리머내에 다량 혼

입으로 micro-crater형성 

·열수축율이 50%이상인 고수축원 사

를 이형단면에 다단연신 가공 

·초드레이프성 

·우수한 염색효과 

·우아한 광택 

·흡수성 

동야폴리에 NOVA ·TiO2 미립자를 폴리머내에 다량 혼 ·중후한 색상과  



스터 입 분산시킨 rayon조 우수한 드레이프성

제일합섬 실피아로얄 
·중합 공정에서 무기미립자를 분산

시킨 후 감량에 의해 micro-crate형성

·심색성과 초드레이

프성 

선 경 Silmoa ·심색 Full Dull  

KOLON SDF 
·원사표면에 micro crater를 형성 ·우수한 염색효과

드레이프성 

 

8. 신합섬의 응용 

1) 혼방부문 

① 일 본 

 



 

 

② 한 국 

 

 

 



 

2) 교직부문 

 
 



 

 

9. 맺음말 

최근 fashion trend가 다시 Feminine조에서 Casual조로 바뀌었지만 신합섬의 



용도가 부인용 춘하용 박지직물 일변도에서 추동용 후지직물과 남성용등으

로 용도가 확대되고 있으며, 합섬 Maker들의 끊임없는 노력으로 신·신합섬

이 출현되고 있으므로 신합섬의 수요와 용도전개는 향후 수년간 계속되리라 

생각된다. 

그러나 신합섬의 용도는 polyester filament 직물에 초점을 맞추어 왔으나 최

근에 일본에서는 단섬유 부분에도 응용을 하고 있지만 용도가 제한되고 있

으며 면방용은 주로 Cotton, Nylon, 또는 혼방사와 교직품 중심으로, 부직포는 

신합섬의 보온, 축열, 항균방취 등의 기능을 부여 하기 위한 방향으로 용도 

전개가 활발히 진행되고 있다. 

따라서 복합소재 개발의 활성화와 요소간의 고기술 축적을 위해서는 

Fashion의 변화와 Need에 따라 Up stream과 Down stream간의 공동일련의 체계

로 추진되는 것이 보다 효율적이라 사료된다. 


