
신합섬의 감성 및 기능성 소재 

 

Ⅰ. 감 성 소 재 

1. 피치스킨(Peach Skin) 

(1) 제조기술 

·분할형 또는 해도형 복합사의 분할 및 Buffing 

·감량속도가 큰 2종의 polymer로된 복합사와 고수축사의 혼섬 

·특수사가공에 의해 공기층을 많이 함유하는 가공사 제조 

(2) 구성원사 

·초극세사(0.3De 이하) 

·세섬도사(0.3~0.7De) 

·이수축혼섬사 

·Airful 구조사 

(3) 특징 

·Soft Touch 

·Warm감 

·은은한 광택, 외관 

·우수한 Volume감 

(4) 구조 

 



2. 염색성개량 

(1) 이염성(易染性) 

·폴리에스터섬유는 그 구조가 단단하여 고온, 고압상태(120℃ 이상)에서 

분산염료를 사용하여 염색하며, 한편 분산염료는 색상이 선명치 못한 문

제점이 있었다. 

·일반폴리에스터를 공중합체로 바꾸어 Cation염료와의 결합이 가능하게 

되어 색상의 선명도를 올렸으며 분자구조 또한 loose해져 상압에서 염색

이 가능하게 됨. 

- CD폴리에스터 

·그러나 CD폴리에스터는 일반폴리에스터 대비 감량가공 후 강력이 많이 

저하되는 문제가 있으므로 주의를 요함. 

·대표적 상품 : 일본 [데이진]의 “VIXY 

(2) 선명성 

·합성섬유는 광택도에 따라 BR, SD, FD로 구분되는데 이것은 섬유내부에 

이물질(주로 TiO2)을 넣은양에 따라 결정된다. 

따라서 이물질을 전혀 사용하지 않음으로써 색상의 선명성을 향상시킬 

수 있게 된다. 

·그리고 방사기술을 개량 섬유표면의 평활성을 올림으로써 섬유의 투명

성을 더욱 향상시켜 선명한 색상을 얻을 수 있음. 

·대표적 상품 : 일본 [도레이]의 “MIRACOSMO” 

(3) 심색성 

·섬유표면의 물리적, 형태적 특성을 변화시켜 섬유표면의 백색반사광을 

감소시킴으로서 보다 진한 농색을 얻을 수 있다. 

그 방법으로는  



·섬유표면에 1㎛미만의 불규칙한 요철을 형성시켜줌으로써 염료침투를 

용이하게 함은 물론, 입사광을 난반사케함으로써 심색효과를 얻을 수 있

으며, 아울러 드라이한 터치를 얻게 되었다. 

·대표적 상품 : 일본 [구라레]의 “SN2000” 

 

 

 

 

 

 

 



Ⅱ. 기능성 소재 

1. 경량 · 보온성 

(1) 

 

 

(2) 열이동과 보온대책 

·복사 : 금속증착면 또는 금속코팅면에 의한 반사로 복사열의 흡수, 투과

를 방지 

·전도 : 열전도율이 낮은 공기층(섬유의 1/10수준)과 수분흡수가 낮은 소

수성섬유를 이용 

 

<표 1> 상대열전도율 

소   재 상대열전도율 

공  기 

양  모 

면 

레이온 

나일론 

폴리에스터 

물 

알루미늄 

은 

티타늄 

1 

9 

27 

11 

10 

7 

25 

9800 

18000 

700 



·대류 : 코팅이나 고밀도 직물 등에 의한 통기도 저하나 섬유의 세섬도화

나 중공화로 공기를 세분화함으로써 대류는 억제 

 

 
 

(3) 축열보온섬유 

·태양광을 흡수, 열에너지로 전환하여 측척한 후 인체로 방사 

·주요모델 

 
·보온기능 

 



2. 흡한 속건성 

(1) 신체표면에 땀이 흐를때와 같이 액티브한 상태에서의 착용 쾌적성을 

개선하기 위해서는 섬유가 땀을 쉽게 흡수하여 외기로 빨리 발산하는 

것이다. 

(2) 흡수성을 향상시키는 것은 인체에 맞닿는 부분이 소수성섬유이면서 흡

수된 땀을 외기로 빨리 이동시키는 모세관구조를 갖는 형태의 섬유가 

가장적합 

·PET, P.P 

 

·Microfiber, 미세다공, 이형단면 

 

 

<그림 13> 

 

(3) 발산성을 향상시키는 것은 섬유의 표면적을 극대화하여 건조면적을 증

가시켜주는 것으로서 다음의 소재순으로 사용 

·Staple yarn ＞ ATY yarn ＞ Stretch yarn ＞ Filament yarn 

 



(4) 흡한속건소재의 개발 모델 

 

 



3. 제전 및 도전성 

(1) 정전기 발생과 Trouble 

·어떤물체도 마찰되면 정전기가 발생한다. 

따라서 발생한 정전기를 안전하게 외부로 누설시키는 것이 Point이다. 

(발생량) - (누설량) = (대전량) 

금속등의 양도체는 빠른 속도로 정전기를 제거하지만 섬유나 고분자 재

료등의 부도체는 누설량이 적어 발생한 정전기의 대부분이 점차 축적되

므로 대전량이 증가하여 많은 Trouble을 일으킨다. 

·대표적인 Trouble예 

 

(2) 정전기방지대책 

·정전기발생방지 

대전성이 비슷한 소재끼리 이용 

마찰속도나 압력을 적게 

·발생한정전기의 분산, 누설 

-물체의 도전율을 UP(카본, 금속의 혼입) 

-물체에 친수성물질을 도포 – 습도가 낮으면 곤란 

내구성 문제 



-환경을 다습화 

·발생한 정전기를 중화 – 도전성 섬유에 의한 자기방전으로 정전기를 제

거 

·정전기의 작용력을 차폐 

 

4. 항균, 방취성 

(1) 섬유상에서 균의 증식을 억제하여 곰팡이나 악취의 발생 및 섬유의 취

화변색을 막아주기 위해 섬유에 항균제를 처리 

(2) 항균메카니즘 

·약제가 세포내 침투 재생산능력을 파괴 

·약제가 세포내 침투 세포내 존재하는 효소의 대사기능 파괴 

·미생물이 가공포에 접촉하면 세포벽막이 파괴되어 세포내용물이 누출, 

붕괴 사멸 

(3) 악취의 발생은 PH3.8-6.4의 산성에서 미생물의 작용에 의해 땀과 인체

의 분비물이 분해되어 다량의 암모니아 등 휘발성물질이 생성되기 때

문으로 미생물의 성장방지로 방취가능 

(4) 주요용도 

면등 친수성섬유로 되 양말, 침구류 등과 Interia제품(커튼, 카펫) 

 

5. 투습방수성 

(1) 개발배경 및 원리 

종래의 방수가공 또는 밖으로부터 빗물은 통과하지 않으나 대신 안으

로 부터의 땀에 의한 습기가 배출되지 않아 불쾌감을 주었다. 

그런데 빗물은 그 크기가 100-3000㎛의 크기로 된 구명이 형성된 피막



을 섬유에 도포함으로써 빗물은 막으면서 땀에 의한 습기는 배출할 수 

있게 되어 방수포의 쾌적성을 확보할 수 있게 되었다. 

(2) 투습방수제품현황 

 

<표 2>  

분 류 고밀도 TYPE DIRECT COATING LAMINATION 

제조기술 
N/P극세사고밀도제작, 

발수가공 

미세다공질 Pu 

수지의 도포 

미세다공질테프론 FILM

투습성 PET FILM 

내수압 

(mm H2 O) 
500-1000 1000-5000 2000이상 

 

투습도 
5000-8000 2000-4000 3000-6000 

 

상  품 
일본 가네보등 일본 엔트란트등 미국 고어텍스 등 

 

6. 난연성 

(1) 연소기구의 단순화 MODEL 

 

(2) 난연화의 대책 

(A)(B)(C) Step의 진행을 단독 또는 복합적으로 방지한다. 

·열분해의 억제 <공정 (A)의 방지> 

내열성의 향상, 수축 등에 의한 화원에서의 이격, 용융에 의한 표면적의 

감소, 흡열적 분해 



·분해GAS발생량의 감소  <공정(A)의 방지> 

가연GAS발생량의 감소, 불연성 GAS의 혼합효과 

·분해GAS층가 공기층란에 불활성층을 형성 

<공정 (B)의 방지> 

·산화반응의 억제 <공정 (C)의 방지> 

(3) 난연섬유의 분류 

 

<표 3> 

연  소  성 섬   유 연 소 상 태 

불  연  성 무기섬유 비용융 

난 연 성(Ⅰ) 유기내열성섬유(aramid 등) 

노보로이드 난연가공면, 난연 rayon 

비용융 

난 연 성(Ⅱ) Polychral, Polyvinyl, modacryl, 난연 acryl 비용융(수축) 

난 연 성(Ⅲ) 난연 Polyester, 난연 Acetate 용융 

중 난 연 성 양모 비용융(수축) 

가  연  성 Polyester, Nylon 용융 

이  연  성 면, rayon, acryl, acetate 비용융 

 

7. 스트레치성 

(1) 개요 

·신체가 여러 가지 동작을 취할 때, 의복은 피부의 신장, 수축에 따라 신

축하여 신체의 동작을 방해하지 않는 것이 좋다. 지금까지의 의복은 신

체의 신축성을 [여유]를 두어 해결하였다. 그러나 [여유] 뿐으로는 감성

이 요구되는 고도의 fashion성 및 쾌적성, 특히 운동기능성을 만족 하기 



어려워 의료소재 자신의 신축이 요구되게 되었다. 이 요구에 응하여 개

발된 것이 각종의 Stretch 표현이다. 

(2) Stretch성의 원리와 제조원리 

·Stretch성이란 어떤 응력이 가해졌을 때 신장했다가 그 응력이 제거되면 

다시 원상으로 회복되는 특성을 말한다. 일반적으로는 신장율과 회복율

로 표현하며, 다음식에 의해 얻어진다. 

신장율 = 100
0L

0L1
×

−L             회복율 = 100
0L1L
2L1L
×

−
−  

L0 : 원길이  L1 : 응력하에서의 길이 L2 : 응력제거후의 길이 

 

·제조의 원리 

Stretch 표면은 사, 면에 Stretch성 소제를 이용하는 방법, 포면의 구조에  

Stretch성을 부여하는 방법, 위 두 가지의 조합에 의한 방법이 있다. 

 

 

 



(3) 신장율에 의한 Stretch 포면의 분류 

 

<표 4> 

NO 호  칭 신장률(%) 주 요 용 도 

1 Ragular Stretch 10~20 일반외의, 중의(中衣) 

2 High Stretch 20~40 Sports 의류 

3 Power Stretch 40이상 Sports 의류, Body wear 

 

8. 재귀반사성소재 

(1) 개요 

재귀반사란 빛의 입사광과 반사광이 같은 경로를 가지는 반사를 말하는 

것으로 재귀반사가 가공은 표면에 유리구 등의 반사재를 부착하여 반사광의 

경로와 같도록 해주는 가공방법을 말한다. 

 

 



(3) 용 도 

입사광과 반사광의 경로가 같아서 눈에 잘 띄기 때문에 도로의 gride rail, 

완장, 구명구, 학생복, 우의, 우산 등 안전을 도모하는 용도로 널리 쓰이고 

있다. 

 

9. 특수가공 

(1) Micro capsule 가공 

기능성 물질을 직경이 수μ~수백μ크기의 Microcapsule 속에 넣어 섬유 표

면에 부착 섬유에 새로운 기능을 부여하는 기술 

·변색섬유 

색을 결정하는 역할을 하는 전자공여성 유기화합물(Electro Doner), 농도

를 결정해주는 전자수용성화합물(electron Aceptor) 및 변색온도를 결정해 

주는 역할을 하는 알코올류로 구성된 물질을 Microcapsule화 한 것으로 

각성분이 온도와 상호작용으로 발색과 소색을 하는 것으로 Microcapsule

내의 발색성분을 원하는 색상으로 발현되도록 그리고 원하는 온도에서 

변색되도록 조성물을 교체함으로써, 변색온도와 색상을 조절할 수 있다. 

부착방법은 접착성 수지로 도포하고 있다. 

 



·방향섬유 

-향을 의복에 적용시키기 위하여 향료를 Microcapsule화하여 섬유표면에 

부착시킨 것으로 착용시 마찰에 의하여 Capsule이 깨지면서 발향하는 

Mechanism 

-내수성과 세탁견뢰도를 올리기 위해 특수단면의 원사를 사용하기도 한

다. 

 

 

 

10. UV가공 

·자외선이란 

자외선은 살균 및 소독작용과 비타민D의 합성을 위해 지구상에 존재하

는 모든 생물에게 꼭 필요한 것이지만, 그 조사량이 지나치게 되면 색소 

침착, 피부 노화 및 피부암 등의 인체에 해로운 여러 문제가 발생한다. 

자외선은 그 파장영역에 따라 3가지로 구분 되는데 종류별로 피부에 미

치는 영향은 다음 표와 같다. 

·유기화합물계의 자외선 흡수제를 염색가공단계에 침투시켜 자외선 에너

지를 저에너지로 전환함으로써 자외선의 투과량을 감소시키는 방법. 

·원사에 자외선을 반사 또는 산란시키는 금속산화물(TiO2, ZnO등)을 혼입

시키는 방법은 무기입자의 분포가 균일하지 못해 주로 단섬유로 만들어 



다른 섬유와 함께 방적하는 방법에 의해 내구성은 좋으나, 응용범위가 

제한되고 제조원가가 높다. 

 

<표 5> 자외선의 종류와 피부에 미치는 영향 

종류 자외선 C 자외선 B 자외선 A 

파장 190~290nm 290~320nm 32-~400nm 

특징 오존층에 흡수되어 지표

에 도달하지 않음 

강한 화학작용 

(UV-A의 1000배) 

피부, 깊숙히 침투 

구름, 안개, 유리통과 

 표피 

-Sunburn, 피부 염증,  

붉은반점 

-Suntan(2차 흑화), 멜라닌

색소 형성, 색소 침착 

-각질층중의 수분감소 

표피 

-1차 악화 

-Suntan(2차 악화) 

멜라닌 색소형성 

색소 침착 

-기미, 주름, 피부노화 

-자외선B 악영향 증대 

피 

부 

에 

미 

치 

는 

영 

향 
 진피 

-진피내 섬유질을 변질 

진피 

-진피내 섬유질을 변질 

 

 


