
하이테크 천연섬유 「EBRIQ」 

 

 

1. 개요 

지금까지 천연섬유에 다양한 기능을 부여하기 위해서는 가공약제 처리 및 

기능성 섬유와의 복합화가 일반적인 방법이었다. 가공약제를 이용할 경우 섬

유에 물리적 흡착 및 가교제를 이용하여 섬유에 고착시켰다. 그러나, 섬유에 

물리적 흡착방법으로 가공약제를 흡착하는 방법은 세탁에 의해 가공약제가 

탈락되어 초기의 효과가 저하되는 문제가 있으며, 가교제를 사용할 경우에는 

유해성이 있는 포름알데히드 유리 등의 문제가 있다.  

기능성 합성섬유와 천연섬유를 복합화할 경우에는 면 섬유 등이 가진 천

연섬유 본래의 태가 손상되는 소재가 제한되는 등의 문제가 있어, 천연섬유 

자체가 영구적인 기능성을 가진 기능성 천연섬유의 개발이 요구되고 있다.  

이번에 소개하는 “EBRIQ”는 전자선 그라프트 중합기술을 이용하여 천연섬

유를 개질한 것으로, 천연섬유에 반영구적인 기능성을 부여하여 세계 최초로 

연속생산 기술로 생산하고 있다. 

 

2. EBRIQ의 메커니즘 및 특징 

EBRIQ는 의료용 일회용 제품(disposal product; 사용 후 버리게 되어 있는 

제품. 특히 1회용 주사기 등의 의료품)의 멸균 및 고분자 재료의 가교 등 최

첨단 분야로 활용되는 전사선을 천연섬유 개질에 응용한 그라프트 중합 기

술이다. 전자선 조사에 의해 천연섬유의 표면을 활성화시켜 기능성 약제를 

활성된 표면에 분자 수준으로 강하게 결합시키는 것이 가장 큰 특징이다<그

림 1>. 
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<그림 1> EBRIQ의 가공 메커니즘 

 

 

<그림 2> EBRIQ의 특징 



이러한 이유로 다음과 3가지 특징이 있다<그림 2>. 

(1) 반복세탁에 의한 섬유로부터 기능성 약제의 탈락이 없으며, 반영구적인 

기능성 유지가 가능하다. 

(2) 기능성 약제가 섬유 표면에서 효율적으로 작용하므로 즉효성 및 고성

능의 기능 실현이 가능하다. 

(3) 반응효율이 높아 가공약제의 손실이 적기 때문에 소량의 약제에도 높

은 성능을 발휘하여 환경에 대한 부담이 적다. 

 

3. EBRIQ 시리즈 

EBRIQ는 <표 1>과 같은 기능을 결합시킨 기능성 약제를 처리하여 다양한 

기능을 반영구적으로 부여하는 것이 가능하다. 

 

<표 1> EBRIQ 시리즈 

기능 세부내용 

흡습·발열 
- 공기 중의 수증기를 흡수하여 발열성 발휘. 

- 가정세탁 100회 후 효과 지속<그림 3, 4>.   

소취 
- 암모니아 및 아민 등을 빠르고 대량으로 흡착하여 소취 

- 가정세탁 100회 후에도 효과가 지속된다<그림 5, 6>. 

항균 
- 황색포도상구균 등에 대해 높은 항균 효과를 가짐. 

- 가정세탁 100회 후에도 효과가 지속된다<그림 7>. 

접촉냉감 
- 피부에 첩촉하는 순간 서늘한 냉감효과가 있다 

<그림 8, 9>.  

 



 

<그림 3> 열 그래프를 이용한 흡습발열성 시험결과(최대온도차) 

 

 

  

<그림 4> 흡습발열성 시험결과(면섬유) 

 



 

<그림 5> 암모니아 가스에 대한 소취성 시험결과 

 

 

 
<그림 6> 세탁횟수에 따른 소취성 변화 

 

Q-max : 접촉냉감측정시. 생지에 점촉시 차갑게 느끼는 것은 피부로부터 



열이 이동하기 때문이다. 이러한 순간적인 열의 이동량을 접촉냉감 평가치 

Q-max(W/cm2)로 나타내며, 수치가 높을수록 “냉감”을 나타낸다. 또한, 일반적

으로 ∆T=20 (∆T℃ 란 측정환경온도와 피부층을 모의한 열판과의 온도차)일때, 

0.02 이상 벌어졌을 때 냉감의 차이를 느낄 수 있다고 한다. 

 

 

 

<그림 7> 항균성 시험결과 

 



 

<그림 8> Q-max 측정결과(접촉냉감 시험) 

 

상기 제품 외에 면 100% 방염가공, 비포르말린 형태안정가공 등 다양한 

기능성 제품의 개발이 진행되고 있다.  


