
산업용섬유의 기술개발동향-03 

< 1회용 위생부직포 제품의 개발동향 및 전망 > 

 

7. 요소별 소재개발 동향 

위생재의 중요한 원료소재는 Fluff Pulp, 카버스톡, 초흡수성고분자(SAP), 흡

수분산층 구조의 흡수코어(core)재, 백시트 등이 있다. 이들에 대한 연구는 적

은 양을 사용하면서도 기능은 더욱 뛰어난 제품을 개발하여 제조비용을 최

소화하기 위한 방향으로 진행되고 있다. 

 

7.1 Fluff Pulp와 초흡수고분자(SAP) 

위생제품의 초박형화 추세에 따라 개당 소요되는 펄프량은 계속 감소하는 

경향이지만 위생재의 소비가 계속 증가하고 있으므로 전체 소비량은 향후 

지속적인 증가추세로 예측된다. 

 

 

<그림 4> 세계 위생제품의 fluff펄프 수요현황과 전망 

 

<그림4>는 1993년에서 2010년까지 위생제품에 사용되는 fluff 펄프에 대한 



전세계의 수요와 전망을 나타낸 것이다. 전세계의 원료 펄프의 총 소비는 

1993년부터 1995년까지 약 8% 감소되었으며, 이는 위생재의 소비가 급격히 

증가했음에도 불구하고, 제품단위당 펄프사용이 급격하게 감소했기 때문이다. 

위생제품의 디자인과 제조기술에 가장 중요한 영향을 미치는 펄프기술도 

혁신적인 발전을 거듭해왔다. 가장 주목할 만한 것은 P&G사의 위생재가 사

용하고 있는 ‘curly fiber’액체 집합분산층일 것이다. ‘curly fiber’는 화학적으로 

개질된 펄프이며 P&G에만 독점적으로 공급하고 있다. 또 다른 새로운 펄프

제품으로는 Weyerhaeuser가 개발한 HBA(high bulk additive)가 있으며, 이는 위

생재내에서 유체/액체 집합재료로 사용될 수 있는 것으로 알려져 있다. 처리

된 CTMP 펄프 복합재 또한 액체흡수의 집합보조층으로 사용되고 있다. 

일회용 위생제품의 초박형화를 기술에 있어 가장 큰 공험을 한 것은 초흡

수성 고분자(SAP)의 개발이다. SAP의 사용으로 흡수력을 증가하면서도 얇은 

구조를 갖는 위생재의 설계가 가능해졌으며, 이 기술의 전개에 따라 초흡수

고분자의 소비는 급격한 증가추세를 보일 것이다. 처음으로 초흡수성고분자

가 위생재에 사용되었던 1980년대초에는 10%정도가 사용되었으나 점차 그 

사용량이 증가하여 최근에는 45%이상을 사용하고 있다. 

 

 

<그림 5> 세계 위생제품의 초흡수제(SAP) 수요량과 전망 



 

<그림5>는 위생제품에 사용되는 초흡수성고분자(SAP)의 소비 및 앞으로 

전망을 보여준 것으로 전체적인 경향은 증가추세를 나타낸다. 최근에 개발된 

초흡수 고분자는 초박형 위생제품에 필요한 충분한 흡수력을 제공하고 있다. 

 

7.2 카버스톡(cover stock) 

위생제품에서 부직포 수요는 카버스톡에 집중되어 있으며, 요구되는 특성

과 제조기술을 종합하면 <그림6>과 같다. 이들을 구체적으로 살펴보면, 다양

한 부직포 제조기술 중에서 사용량을 기준으로 열접착 부직포와 스펀본드 

부직포가 카버스톡의 주로 사용되고 있다. 최근에는 스펀본드 부직포와 스펀

본드/멜트블로운 부직포(S/M)가 위생재의 카버스톡시장의 점유에서 크게 신

장하고 있다. 특히, 스펀본드 폴리프로필렌 부직포는 가볍고 부드러우며 균

제도가 뛰어난 특성과 저가이기 때문에 그 수요가 계속 증가하고 있다. 

특히, 최근에 개발되어 유아용 기저귀와 노인용 위생재의 레그카프(leg 

cuff)에 사용이 적합한 것으로 각광을 받고 있는 스펀본드/멜트블로운(S/M)의 

친수가공 복합재료의 소개는 스펀본드를 기포로 하는 다양한 응용재료의 개

발을 자극하고 있다. 

열접착부직포는 위생재의 특정 분야, 즉 기저귀의 친수성 “topsheet”과 여

성용 위생재와 노인용 위생재 분야에서 앞으로도 계속 선호될 것으로 예상

된다. 또한 열접착부직포를 사용하여 인체에서 배출되는 유체를 빠른 시간내

에 집합분산이 가능한 복합재료의 생산공법이 개발되면서 설비에 대한 투자

가 계속 증가하고 있는 설정이다. 

· Smoother 

· Loftier 



· Wet skin friction 

· Drier 

· Acquisition rate 

 

Coverstock manufacture 

· Carded 

· Spunbonded 

· Other 

· Dry formed latex 

· Dry formed thermal 

· Dry Formed hydroent angled 

· Spunbond 

· Film based 

· Variations 

 

 

<그림 6> 카버스톡의 요구특성과 제조기술 

 

한편, 열접착부직포 생산에 아주 적합한 새로운 메탈로센 촉매로 합성된 

폴리프로필렌 섬유가 개발되어서 부직포의 균제도, 벌키성, 그리고 유연성 



등에 관련한 품질의 고급화 뿐 아니라 생산 속도의 증가에 따른 원가절감을 

이루었다. 결과적으로 이런 새로운 단섬유의 개발은 카버스톡 제조업자가 카

버스톡의 기본중량을 줄이는 것이 가능하여 저가 제품과의 경쟁력을 높일 

수 있게 되었다. 

다공성 필름의 카버스톡은 향후 여성용 위생제품 시장에서 대단히 중요한 

위치를 차지할 것으로 예상되고, 이미 P&G사의 ‘Always’라는 브랜드의 생리

대 제품에 다공성 필름을 사용하여 그 선두자리를 유지하고 있다. 다공성 필

름은 항상 건조한 표면과 불투명성(사용 후 생리대의 내부가 보이지 않아 깨

끗한 느낌을 줌)의 기능을 제공하여, 여성용 패드의 카버스톡으로 아주 적합

할 것으로 평가받고 있어 향후 그 사용이 계속 증가할 것으로 기대된다. 

 

7.3 흡수코어층(ADL) 

<그림7>의 초박형 위생재는 이전까지 없었떤 집합분산층(ADL)의 구조를 

가진다. 이전까지 위생재 내부에 있는 흡수심지는 초흡수성고분자의 흡수력

을 극대화하기에는 부족한 것이 있었다. 그 이유는 유체를 빠르게 흡수하는 

한편 전체 표면으로 골고루 분산시키는 기능이 필요하며 이것이 성취되어야

만 초흡수성 고분자의 흡수력이 충분히 발휘하기 때문이다. 

 

 

<그림 7> 일회용 위생제품의 집합/분산층(ADL)구조 



최근까지 위생재는 카버스톡을 통과한 액체가 흡수심지내의 SAP에 의해 

빠르게 흡수하지만, 액체가 위생재의 전체면적으로 분산되지 못하고 일부분

에 집중되어 흡수되는 경향이 있었다. 이는 흡수능력이 분산능력보다 월등히 

뛰어난 결과라할 수 있으나, 이와 같은 현상은 처음 유출된 액체가 이미 

SAP에 의해 흡수되었으므로 이 부분은 포화상태가 될 것이나 계속적인 유출

이 이 부분으로 집중되고 다른곳으로는 이동하지 못하므로 액체, 펄프, SAP 

등이 혼합되어 겔(gel)화를 이루고 이로 인한 누수의 위험이 따르게 된다. 

위생제품에서 액체의 집합과 분산능력이 중요하므로 다음과 같은 기본적

인 개념으로 집합과 분산층의 디자인이 앞으로 연구개발 하여야할 것으로 

생각된다. 

① 액체를 신속하게 흡수하며, 반복적인 흡수능력 

② 흡수재 표면에 걸쳐 수평으로 액체의 분산성 

③ 액체를 효과적으로 흡수심지(core)에 전달성 

④ 착용시 마른 상태를 유지하고 안락함과 부드러운 느낌을 제공 

한편, 참고로 소비자가 요구하는 위생제품의 기능성 및 착용성에 대한 미

국에서 시행한 설문조사의 결과를 부록의 <표6>에 수록하였다. 

<그림8>은 프랑스의 Jacob Holm회사에서 개발한 다층구조의 집합분산층을 

보여준다. 3개의 독립된 층으로 구성되고 각 층을 구성하고 있는 섬유의 특

성에 따라 독립적인 기능을 발휘하고 있다. 

또한 각 층은 독립적으로 제조된 것을 복합화로 결합된 것으로 처음 2층

은 폴리에스터섬유와 접착섬유(binder fiber)를 사용하여 벌키한 상태를 유지하

고 주로 액체를 집합하고 분산시키는 역할을 하고 있다. 제일 밑에 있는 층

은 폴리올레핀계 섬유를 사용하여 흡수분산된 액체를 흡수 심지내로 통과시

키는 역할을 담당하게 설계하였다. 이들 각 층을 구성하고 있는 섬유의 특성



(섬도, 크림프, 밀도 등)에 따른 흡수/분산 기능에 대한 실험 결과를 요약하

면 다음과 같다. 

즉, 액체의 흡수(또는 집합) 능력을 개선하기 위해서는 구성 섬유의 섬도가 

커야하며 특히 중공 폴리에스터를 사용한 2층 구조가 적합한 반면, 흡수된 

액체를 분산시키기 위한 층은 구성 섬유의 섬도가 낮으며, 3차원 구조의 크

림프를 갖는 섬유가 적합한 것으로 알려졌다. 

 

 
<그림 8> 다층구조의 흡수 및 분산층 

 

7.4 백시트(backsheet) 

위생제품에 사용되는 백시트의 종합적인 요구성능과 제품개발의 방향은 <

그림9>에 나타내었다. 

 

·Basis Weight              ●CLOTHLIKE BACKSHEET 

·Thickness                   ·Softness 

·Noise                      ·Coverage 

·Stretch                     ·Visual Appearance 

·Puncture/Tear                ·Elongation and Stretch Properties 

·Color/Opacity                ·Bonding Abilities 

·Surface Texture               ·Noise 

·Adhesion/Pull Strength         ·Cost versus Basis Weight 

 



●BREATHABLE FILMS? 

FILMS 

·Macro-Porous 

·Micro-Porous 

·Solid Membranes 

<그림 9> 백시트의 요구성능과 제품개발 방향 

 

7.5 제품제조 기술동향 

<표8>은 현재 위생제품들이 추구하고 있는 기술적인 경향을 보여주고 있

다. 이는 초박형 제품의 개발, 보다 인체의 형태에 맞는 제품 설계, 옷과 같

은 미적 분위기를 연출하는 백시트의 개발과 반복 사용이 가능한 기계적인 

조임장치 등이다. 

 

<표 8> 위생제품의 개발방향 

초박형 제품 

인체형 제품 

의복형 Backsheet 

기계적 조임 장치 

 

소비자가 요구하는 위생제품의 초박형을 향한 계속적인 노력은 초흡수성 

고분자(SAP) 및 이들의 섬유와 기술과 집합분산층(ADL)의 구조설계와 함께 

가능하며 앞으로 이에 대한 연구는 계속 진행될 것이다. 또한 유아용 기저귀

와 여성 및 노인용 위생재에서 보여지고 있는 보다 부드럽고 신축성 있는 

제품으로 신체에 적합하게 하려는 노력은 모든 제조사의 제품에서 보여지고 

있다. 이 분야에 대한 소비자들의 요구가 무척 적극적인 것으로 인식되어지

고 있어 이에 연구가 더욱 활성화될 전망이다. 

한편, 위생재에 사용되어지는 탄성소재는 주로 유아용, 노인용 기저귀의 



다리와 허리 부분의 안락함을 제공하면서, 또한 외부로의 누수를 막는 특성

을 제공하고 있다. 이들 소재는 탄성 고분자물질, 또한 외부로의 누수를 막

는 특성을 제공하고 있다. 이들 소재는 탄성 고분자물질, 탄성 필름, 거품 및 

이들의 복합재료를 사용하여 다양한 형태로 제조되어 사용된다. 아울러, 위

생재를 사용하는데 있어서 편한함이 특별히 강조되어 가는 추세이므로, 탄성

소재 또한 중요한 개발의 대상이 되고 있다. 

앞으로 21세기의 위생제품의 생산라인은 현재의 다단계 현태에서 가능한 

공정을 생략하고 사용소재 또한, 복합화로 공급되어질 것으로 예상된다. 현

재 연구 진행중인 유아용 기저귀 생산라인과 제품의 구조를 현재의 생산라

인과 비교하여 <그림10>과 <그림11>에 각각 나타내었다. 그림에서 보여 주

듯이, 앞으로 일회용 기저귀의 구조 및 생산라인은 상당히 단순화될 것으로 

전망된다. 

 

 

 

<그림 10> 현재와 미래의 일회용 기저귀 구조의 비교 

 

 



 

<그림 11> 현재와 미래의 일회용 기저귀 생산라인의 비교 

 

4. 맺음말 

위생제품의 시장은 앞으로 전세계적으로 7% 이상의 지속적인 성장을 할 

것으로 예측되며, 특히 우리 나라는 12% 이상의 초고속 성장을 할 것으로 

예상된다. 더욱이 위생재 산업의 성장이 생활 수준과 함께 성장하는 것을 고

려한다면, 우리나라는 소비 패턴이 선진국 형태로 빠르게 전환될 것이며 이

에 따라 이 분야의 수요가 급증할 것을 전망할 수 있다. 

특히, P&G와 KC사가 세계 위생재 시장을 양분하고 있는 기본적인 바탕은 

초흡수고분자(SAP)와 집합흡수층(ADL) 등의 개발에 기인한다는 것을 깊이 

인식해야 할 것이다. 즉, 기술의 확보가 바로 시장을 선점하는 지름길이라는 

것을 보여주는 것이다. 부직포 산업의 경우 소비자의 요구에 부합하는 카버

스톡, 백시트, 흡수분산층 등의 부직포 소재개발에 집중되어야 할 것이며, 이

를 위한 산·학·연의 공동 노력이 절실히 요구된다. 


