
New rayon의 물성 및 염색상 특성(1) 

 

1. 서론 

최근 들어 국제사회는 신기술의 등장과 함께 긴밀한 기술협력체제가 구축

되면서 지역간 경제블록화 현상이 뚜렷해지고 있다. 이러한 가운데 한국의 

섬유산업은 급격한 인건비의 상승과 인력부족, 후발개도국의 중·저가 제품

시장 공략, 설비의 낙후 등에 기인한 수출경쟁력 약화에 대한 위기론과 함께, 

지금까지의 기술축적을 바탕으로 고급제품의 생산에 의한 부가가치 증대를 

통하여 지속적 성장잠재성과 경쟁력 강화가 가능하다는 낙관론이 공존하고 

있는 상황에 처해져 있다. 그러므로 국내섬유산업 발전을 위해서는 섬유관련

산업의 기술개발에 부단한 노력을 경주하지 않으면 안될 중요한 시점에 와 

있다. 

한편 Apparel 분야에서 소비자의 욕구는 종래의 기능성을 중시하는 경향에

서 감성을 중시하는 경향으로 바뀌어가고 있다. 이 경향은 유럽형 의류문화

의 시작이라고 볼 수 있다. 결국 소비자가 자신의 생각으로 완전함을 추구하

는 감성의 시대로 가고있다. 

그 큰 흐름 중 하나는 패션의류에 대한 태의 추구이다. 현재로는 소프트한 

태, 드레이프성 그리고 표면터치의 변화, 게다가 탄력성, 반발감등 다양한 태

가 요구된다. 더불어 최근에는 환경중시로부처 자연의 아름다움이 중요시되

고 있다. 이와 같은 의미에서 레이온 소재의 역할은 과거와 달리 중요해지고 

있다. 레이온은 원래 역사는 길지만, 세탁하면 수축, 손상, 모우발생, 주름이 

생기는 등의 물성면에서 나쁜 인식이 강하고 또 염색가공면에서 어려운 점

이 많아 패션업계에서는 소프트성, 드레이프성이 우수함에도 불구하고 취급

하기 싫은 대표적인 소재였다. 그러나 패션의류에 대한 완전함 즉 감성면에



서 소재를 생각하는 새로운 안목으로 본다면, 이러한 물성적 단점보다는 감

성적인 면에서 부각시킬 수 있다. 더구나 중대한 결점이었던 피브릴화가 반

대로 장점으로 보인다. 결국 합성섬유에 없는 자연의 아름다움을 가지며 감

성이 풍부하여 취급하고 싶은 소재로 바뀌게 되었다. 이러한 배경아래 감성

소재인 뉴레이온이 패션소재로 클로즈업되고 있다. 

일반적으로 레이온이라 하면 비스코스 레이온을 가리키지만 본고에서는 

레이온계 소재의 전부 즉 재생 셀룰로오스 섬유에 대해 서술하고자 한다. 이

들이 퇴근 뉴레이온이라고 불리는 소재이기 때문이다. 따라서 비스코스, 폴

리노직, 큐프라, HWM(High Wet Modulus 레이온 ; MODAL) 및 최근에 화제가 

되고 있는 텐셀로 대표되는 용제방사형 재생 셀룰로오스 섬유를 모두 포함

시켜 레이온으로 다룬다. 그러나 이들 섬유는 셀룰로오스로부터 만들어진 공

통점은 있지만 섬유구조와 제반물성이 다르고, 그 때문에 각각 표현되는 태

가 달라서 최근 뉴레이온이 다양한 용도로 활발히 사용되어지고 있다. 

 

보통Rayon : ト-ビス 
(중합도 약 250-280) 

 
강력Rayon : レ-コツト 
(중합도 300-350) 
모달(HWM) : Lenzing Modal 
(중합도 약 350-400) 

 
Rayon 

(Viscose Rayon) 

Polynosic : Junlon, Tufcel, Celltima 
(중합도 약 400-600) 

 

  
Rayon 

 

 Cupra 
(동암모니아레이온)

Bemberg (중합도 약 400-500) 
  

 
 

 
Lyocell 

(정제 cellulose)  
Tencel, Lenzing Lyocell(중합도 약 550)

 



2. 비스코스 Rayon 

비스코스레이온은 인간의 손으로 만들어낸 최초의 화학섬유이지만, 셀룰로

오스를 녹이기 위하여 화학반응을 시켜, 방사하고 난 뒤에는 본래의 셀룰로

오스로 환원되기 때문에 이것을 재생섬유라고 한다. 레이온이란 말은 원래 

빛(Ray)이란 뜻에서 온 것인데, 그 당시 사람들이 견과 같은 섬유의 부드러

움과 아름다운 광택에 얼마나 매료되었는지를 짐작케 한다. 비스코스법 레이

온은 영국의 C.F.Cross와 E.T.Bevan이 섬유소를 가성소다로 처리하고, 계속해

서 이황화탄소(CS2)를 작용시키면, 물에 가용되는 새로운 화합물이 되는 것

을 발견하여 1892년에 영국의 특허를 획득하였다. 그리고 1909년에 최초로 

공업화되었다. 

 

2.1 비스코스레이온의 제조 

광의로는 재생셀룰로오스 전체를 [Rayon]이라고 하지만, 혐의에는 [Viscose 

Rayon]이라고 부른다. 비스코스레이온의 제조는 목재 pulp등의 셀룰로오스를 

원료로하여 이황화탄소(CS2)와 반응시켜 셀룰로오스잔데이트로 변화시킨 후 

묽은 수산화나트륨(NaOH)액에 용해한 후 방사한다. 제품의 형태는 Filament

와 staple fiber이며, 비스코스레이온의 제조공정은 <그림 1>과 같다. 

 
  Pulp (C6H10O5)n 
    NaOH→ 침적, 압력, 분쇄 
  알칼리셀룰로오스 (C6H9O4-ONa)n 
      CS2→ 노성, 유화  
  셀룰로오스잔데이트 (C6H9O4-OCS2Na)n 
    NaOH→ 용해 
  비스코스  
   여과, 숙성, 탈포 
  방    사  

<그림 1> 비스코스레이온의 제조 공정도 



*비스코스레이온의 제조과정에서 일어나는 화학반응은 3단계로 다음과 같

다. 

① 침적 : 셀룰로오스를 알칼리(가성소다)와 반응시켜 알칼리 셀룰로오스

를 만든다. 

 

Cell – OH + NaOH → Cell – ONa + H2O 

 

② 잔데이트반응 : 알칼리 셀룰로오스를 이황화탄소와 반응시켜 셀룰로오

스 잔데이트화 한 후 이것을 희석 알칼리용액에 용해시켜 비스코스로 만든

다. 

 

  S   

  ‖     希NaOH  

Cell-ONa+CS2 → Cell-O-S-Na → Viscose 

 

③ 응고액 : 비스코스를 산성용액(황산이 주성분) 중에 방사시켜 재생 셀

룰로오스(Rayon)을 얻는다. 

 

 S    

 ‖    

Cell-O-C-ONa + 1/2H2SO4 → Cell-OH + CS2 + 1/2NA2SO4 

*비스코스레이온의 단면형태 

 

<그림2>와 같이 비스코스레이온의 단면현태는 스킨과 코어부분으로 되어



있는데 스킨부분은 팽윤성이 작고, 코어부분은 팽윤성이 크다. 이 두가지 부

분의 성질이 다르므로 비대칭 톱니모양의 형태를 갖는다. 

 

 

<그림 2> 비스코스 레이온섬유의 단면형태 

 

 결정화도 팽윤성 가수분해 

skin 大 小 小 

core 小 大 大 

 

2.1.1 셀룰로오스 원료 

Rayon의 원료인 펄프는 천연의 원목(침엽수, 광엽수)을 화학약품과 함께 

찌고 분해, 리그린을 제거하여 섬유소를 sheet상으로 만든다. Rayon용 펄프는 

제지용보다 정제가 필요하며 이것을 용제펄프라고 부른다. α-셀룰로오스 함

량이 89-92%의 것이 일반적이며, 상당량의 헤미셀룰로오스를 함유하고 있다. 

이 헤미셀룰로오스의 일부는 Mercerizing시 알칼리용액중에 용출되지만 재생

시 絲 상태에 있는 헤미 셀룰로오스 絲 품질에 나쁜 영향을 미치기 때문에, 

강력을 요구하는 강력 Rayon용 등에는 린터, 그리고 고농도의 α-셀룰로오스 



펄프가 사용되어지고 있다. 

 

▶ 참고  

*α,β,γ – cellulose 

: cellulose의 축합도 지표로써 용해 pulp의 중요한 특성치이다. 

α – cellulose : 17.5% NaOH 용액에 불용. 

β – cellulose : 17.5% NaOH 용액에 가용, 약산성에서는 침전. 

γ – cellulose : 17.5% NaOH 용액에 가용, 약산성에서도 침전되지 않음. 

*Hemi-cellulose 

: 17.5% 상온의 NaOH 용액에 용해되는 것으로 β,γ – cellulose, マンナン,

ぺンザン 등을 함유하고 있다. 

(학술적인 Hemi cellulose 의미보다는 다른 차이가 있다. 

 

2.1.2 침적, 압착, 분쇄공정 

먼저 펄프를 약 18% 가성소다 액에 침적한다(Batch법) 또는 가성소다 액에 

펄프를 넣어 슬러리 상으로 반응시킨다(연속법). 여기서 가성소다와 셀룰로오

스가 결합하여 알칼리 셀룰로오스가 생성된다. 다음으로 펄프중량의 2.5~2.8

배까지 압착시켜 가성소다와 헤미셀룰로오스를 제거한 후 분쇄시킨다. 

 

2.1.3 노성, 유화공정 

분쇄된 알칼리셀룰로오스를 일정온도로 유지시키며, 공기중의 산소작용에 

의해서 셀룰로오스 중합도를 300전후까지 저하시킨다. 이것을 노성이라고 한

다. 비스코스의 점도를 적당한 수준으로 조절하여 생산공정이 원할히 진행되

도록 한다. 노성후 알칼리 셀룰로오스에 30~40%의 이황화탄소를 첨가하여 



20-30℃에서 1-2시간 교반하며 셀룰로오스잔데이트가 되도록 한다. 이렇게 생

성된 잔데이트는 희석 알칼리액에 가용성을 가지게 된다. 

 

▶ 참고 이황화탄소(CS2)  

상온에서 액체이며, Alkali cellulose와 반응 시켜 cellulose 잔테이트이 생성에

이용된다. 

불이 잘 붙고 폭발위험이 있는 맹독성의 액체 화학약품인데 호흡이나 피

부접촉으로 인하여 인체에 흡수된다. 이 약품의 일시적인 중독 부작용은 환

각상태에 빠지고 침착하지 못하고 점막이 손상되고 매스껍고 구토를 하는데

심하면 경련과 의식불명이 된다. 진한 용액이 피부에 접촉되면 화상을 입고

붉은 반점이 생기고 허물어 벗어진다. 

{b.p ; 46.3℃, m.p ; -112℃, 분자량 ; 76, 비중 ; 1.27,  

증기밀도 ; 2.67, 인화점 ; < -30℃, 발화점 ; 90℃} 

 

2.1.4 용해, 숙성공정 

셀룰로오스잔데이트에 희석 가성소다액을 가해 용해시키면 비스코스가 되

며 조성은 통상 셀룰로오스 7~9%, 가성소다 5~7% 정도이다. 비스코스는 적

등색의 점성이 높은 액체로 희석가성소다액에 용해를 시작할 때부터 콜로이

드적인 화학적 변화가 시작되는 특성을 지니게 된다. 용해 완료된 비스코스

도 충분한 분산이 되기 위해서는 셀룰로오스잔데이트기를 교환재분배반응, 

분해반응을 실시하여 방사에 적합한 비스코스가 되도록 항온에서 일정한 시

간동안 방치시킨다. 이것을 숙성이라고 부르며 이 조건에 의해서 방사의 나

이성, 제품의 품질에 큰 영향을 미치기 때문에 공업적으로 매우 중요한 공정

이다. 



2.1.5 방사 

① 원심식법 

: 여과 탈포후 비스코스를 <그림 3>과 같이 기어펌프, Nozzle을 통과하여 

응고액으로 밀어낸다. 비스코스는 응고액중에서 탈수, 응고와 재생반응이 동

시에 진행되어 비스코스 실이 된다. 

 

 

<그림 3> 원심식법 

 

② 연방법 

: 방사-정련-건조-권취까지의 일련의 처리를 연속적으로 실시한다. 

 

2.2 Viscose Rayon의 종류 

2.1.1 일반 Rayon staple의 품종 

① 방적용, 건식부직포용 

denier : 038~20D 

cut장 : 15~150mm 



② 초지용(습식부직포용) 

denier : 0.7~20D 

cut장 : 2~30mm 

이 있으며, Bright, Dull 등의 제품이 있다. 

 

2.2.2 차별화 Rayon 

보통 Rayon에 부가가치를 부여한 차별화 제품 등이 <표 2>와 같으며, 단

면형태에 따라 <그림 4>와 같은 특수 Rayon 등이 있다. 

 

         

<이형>                             <중공> 

 

<편평> 

<그림 4> 특수레이온의 단면도 



<표 2> 차별화 Rayon의 종류 

1 안전·위생 Type 6 U V care   Type 

2 저      취 Type 7 항균·방취 Type 

3 고  백  도 Type 8 소      취 Type 

4 숭고(嵩高) Type 9 역부식(易腐食) Type 

5 초  흡  수 Type 10 Skin care Type 

 

2.3 Viscose Rayon의 물성 

: Viscose Rayon의 일반적인 물성을 보면 <표 3>, <표 4>와 같다. 

 

<표 3> Rayon사의 물성 

Rayon Filament 

 
보통 강력 

Nylon 

Filament 

보통 

Polyester 

Filament 

보통 

인장강도(g/D) 
표준시  

습윤시 

1.7~2.3 

0.8~1.2 

3.2~3.5 

2.1~2.4 

4.8~6.4 

4.2~5.9 

4.3~6.0 

6.3~6.0 

건습강력비 45~55 65~70 84~92 100 

신장율(%) 
표준시  

습윤시 

17~24 

24~37 

10~13 

20~25 

28~45 

36~52 

20~40 

20~40 

1.4~2.0 

6.5~8.5 

1.9~2.6 

100~160 

결정강도(g/D) 

초기인장 및 저항도(g/D) 

신장탄성율(%)(3%신장시) 

비중 

60~80 

1.50~1.52 

4.3~6.0 

20~45 

98~100 

1.14 

3.8~4.4 

90~160 

95~100 

1.38 

공정 11.0 4.5 0.4 

수분율(%) 20℃, 20%RH 

20℃, 65%RH 

20℃, 95%RH 

4.5~6.5 

12.0~14.0 

25.0~30.0 

4.0~1.8 

3.5~5.0 

8.0~9.0 

0.1~0.3 

0.4~0.5 

0.6~0.7 

대전성(V) 

(20℃, 20%RH 마찰대전압) 
약 100 약 1,000 약 1,000 



<표 4> Rayon사의 다른성능 

항 목 성 능 

강 산 강도저하 분해 

약 산 장시간 접촉 도는 열희산(熱希酸)에 손상 

강 알칼리 강력저하 

약 알칼리 
약 알칼리에는 영향을 받지않고, 고온의 약 알칼리 또는 장시

간 접촉시 강도가 저하된다. 

유기 용제 일반용제에는 저항성이 있다. 

내약

품성 

기타 용제 

동암모니아용액에 용해 

강산화제에 침해 되지만, 차아염소산·과산화물등에 표백에서

손상되지 않음 

염색성 
직접, Vat·염기성·Naphtol·매염·우화·반응염료등에 염색

됨 

내열성 
연화, 용융하지 않음 

수축개시 250℃, 연소 350~400℃ 

내구성 장시간 일광에 폭로하면 강력저하 

벌레, 곰팡이의 영향 벌레에 저항성은 있으나, 곰팡이에는 손상받음 

 

2.4 Viscose Rayon 의 성질 

:  Rayon은 화학섬유이지만 그 성분은 Cellulose 100%이기 때문에 ecological

하다. 

① 흡수성, 흡습성이 높다. 

: 흡습성은 양모 및 견에 필적하며, 면보다는 크다. 

· 65% RH에서의 수분율 

양 모 Rayon 견 면 PET 

15.2 14.0 10.0 7.2 1.0 

 

② 염색성, 날염성이 좋다. 

: 직접염료, 반응성염료에 의해서 염색과 색조가 좋은 선명색을 얻을 수 



있다. 

③ 열 안정성이 높다. 

: 열 연화, 열 용해가 되지 않으며, 내마찰 마모성이 우수하다. 

④ 제전성이 우수하다. 

: 마찰대전압은 면의 1/3, Nylon 및 PET에 대해서는 1/10 정도이며 정전기

의 방전 speed가 매우 빠르다. 

⑤ 투광성이 없다. 

: 단면이 불규칙하기 때문에 광학적 난반사에 의해 투과성이 없다. 

⑥ 환경에 우수한 소재 

: 연소를 하여도 유독 gas 발생이 없으며, 박테리아에 용이하게 분해된다. 

⑦ 착용감이 우수하고 촉감이 좋다. 

: 비중이 1.5로 매우 크고, 적절한 유연성으로 양호한 drape성을 지니고 있

다. 

⑧ 천연섬유에 비해서 불순물이 적고 굵기 및 길이의 선택이 자유롭다. 

⑨ 강력이 낮고 신도가 크다. 

·건강도 2.5~3.5g/d로 낮다 (면 : 3.0~4.9, PET : 4.7~6.5) 

·특히 습강도는 건강도의 1/2 수준으로 저하된다. 

·건신도 17~24% (면 : 6~7%, PET : 20~50%) 

·습신도는 건신도에 대하여 약 30%가 크다. 

⑩ 팽윤성이 크고 저 탄성이다. 

·직물의 수축, water spot의 원인이 된다. 

·주름발생이 쉽다. 

(최근에는 형태안정 가공기술의  향상으로 개선된 제품 등이 있음) 

따라서 패션제품보다는 안감지, 잠옷, 장식용등 수축 및 구김, 강력 등에 



크게 영향을 받지 않는 제품에 많이 이용되어 왔다. 

 

3. 고강력 Rayon 

강력 Rayon은 비스코스 Rayon과 동일한 방사원액을 이용하는데 방사조건

을 다음가 같이 개량하여 강도를 크게 한 섬유이다. 

1) <그림 5>와 같이 두쌍의 고뎃롤러를 이용하여 연신비를 크게하여 배향

도를 증가시켜 강도를 크게한다 

 

 

<그림 5> 두쌍의 고뎃 roller를 이용한 연신 

 

 

<그림 6> 비스코스 Rayon과 강력 rayon의 강도-신도 곡선 



2) 응고액에 ZnSO4의 양을 증가시키면 결정화도가 커지고 스킨부분이 많

아지므로 강도가 커진다. 

위와 같은 조건에 의해서 강력 Rayon을 제조하면 <그림 6>과 같이 비스코

스레이온에 비해 강도가 크게 증가한다. 

 

4. Cuprammonium Rayon 

1957년 E.Schweizer는 cellulose가 수산화구리와 암모니아를 혼합한 용액에 

용해되는 것을 발견하였다. 그리고 1901년 E.Thiele에 의해 현재 공업적으로 

생산되고 있는 流下 腎張紡絲法(흐르는 물에 의한 신장방사법)이 확립되어 

1918년 독일의 J.P.Bemberg사에 의해 최초 생산된 섬유로써 회사의 이름을 

따서 Bemberg 섬유라고 한다. 

 

4.1 Cupra의 재료 

Lint 또는 Pulp를 수산화구리와 암모니아가 아래와 같은 화학반응에 의해 

용해시켜 흐르는 물에 의한 신장방사법에 의하여 방사시켜 cellulose를 응고 

재생시켜 섬유로 제조한다. 

* 구리암모늄 용제의 제조 

Cu(OH)2 + 4NH3 ⇔ [Cu(NH3)4](OH)2 ⇔ [Cu(NH3)4]+22OH 

 

4.1.1 방사원액의 제조 

1) cellulose의 원료 

cupra 원료의 cellulose는 일반적으로 정제 Lint가 이용되어지고 있으며, 

cellulose의 순도, 화학적 성질, 불순물의 함량 등이, 생산안정성을 크게 좌우

한다. <표 5>는 정제 Lint와 Rayon용 pulp의 조성을 비교하였다. 



<표 5> 원료 cellulose의 성분비교 

 정제 Lint 일반 rayon용 cellulose 

α- cellulose(小) 98 92.1 

β- cellulose 1.7 5.1 

회 분 0.06 0.06 

CaO + MgO 0.025 0.025 

수직분 0.1 1.0 

동(銅)가 CuO g/100g 0.2 1.0 

10% KOH 용해도 2.8 10.0 

pentosan 0.3 1.9 

 

정제 Lint는 과일 주변에 있는 10mm 정도의 단섬유(lint)를 alkali 수용액에

서 boiling한 후 표백한 것이다. Lint는 1년을 주기로 수확이 가능하며, α- 

cellulose 함유량이 높고, 부산물로써 이용가치도 높다. 또한 산림파괴가 없는 

환경친화적인 ecology 소재이다. 

 

2) cellulose의 용해 

수산화구리에 암모니아 수용액을 가하면 착염(錯鹽)(수산화동테트라아민)을 

생성하며 용해되어 구리암모늄 용액이 된다. 이 용액은 cellulose의 용매로 사

용되며, 용해과정에서 cellulose의 변질이 극히 적고, 용해 후의 안정성도 양

호하여 숙성과정이 필요없다. 

 

4.1.2 cupra의 방사방법 

1) 흐르는 물에 의한 신장방사 



가장 오래된 방사법으로 구리암모늄 용제에 녹인 셀룰로오스 방사 원약을 

방사와 동시에 <그림 7>과 같이 흐르는 물에 의해 신장되고 응고된다. 

 

 

<그림 7> 흐르는 물에 의한 신장방사법 

 

① 방사된 액체섬유를 응고시키고 흐르는 물에 의해 연신시킨다. 

섬유에 부착된 약제(구리, 암모니아)를 녹여서 제거시킨다. 

② 섬유의 응고를 완결시키고 섬유에 부착된 구리와 암모니아를 중화반응

시켜 제거한다. 

2) 연속식 방사법 

방사속도는 100-150m/min로 ①의 방사법보다 약 2배가 빠르다. 



3) NP식 방사법 

약 400m/min의 고속 방사법 

4) UNP식 방사법 

NP식 방사법의 품질문제점을 해결하고 1000m/min의 방사속도를 갖는다. 

 

<참고> Cupra Rayon의 물성 비교표 

Cupra          품  종 

성  능 Staple Filament 

인장강도 
표준시 

습윤시 

2.9-3.4g/d 

2.0-2.5g/d 

1.8-2.7g/d 

1.1-1.9g/d 

비     중 1.50 

공정수분율 

20℃, 65% RH 

11.0% 

12.0%-14.0%, 10.5-12.5% 

열 연화용융하지 않음, 260-300℃에서 착색분해 

산 
열희산(熱希酸), 냉농산(冷濃酸)에 강도가 저하한

후 분해됨 

알칼리 
강알칼리에서 팽윤되고 강력저하가 있지만, 2% 

NaOH 용액에서 강력저하가 없다. 

일반적용 염료 직접, Vat, 유화, Naphtol, 반응염료 

 

4.1.3 Cupra 원사의 특성 

1) 스킨코어가 없는 균일한 구조 

Cupra 방사방법은 응고와 재생을 분리한 방식을 채용하고 있어 응고와 동

시에 재생반응을 시키는 Viscose Rayon과는 큰 차이점이 있다. 



그러므로 응고재생의 반응차이는 따라서 Cupra는 <그림 8>과 <그림 9>와 

같은 스킨코어 구조가 없는 균일한 구조를 가지게 된다. 

 

 

<그림 8> Cupra의 측·단면도 

 

 

<그림 9> 일반 Viscose의 측·단면도 

 

2) 견과 같은 아름다움과 촉감이 좋다. 

섬유단면이 정상적으로 아름다운 광택이 있으며 견과 같은 외관을 지니고 

있다. 또한 섬유가 가늘어 미끄러운 촉감이 있다. 

 

3) 흡습 및 방습성 



재생 cellulose 섬유로써 수산기를 많이 가지고 있고 또한 미세한 공극을 

갖는 다공질로 되어있어, 주변환경의 온습도에 다라서 수분의 흡습, 방습의 

기능을 가지고 있다. 

 

 

<그림 10> 소재별 섬유의 공정 수분율 (20℃ 65%RH) 

 

4) 제전성 

흡습·흡수성이 풍부하고 합성섬유에 비교하여 공정수분율이 높아 정전기 

발생이 어려운 쾌적한 섬유이다. 

 

 

<그림 11> 정전기 발생량 



 

5) 우수한 drape성을 지니고 있다. 

 

 

<그림 12> 비중 

 

<그림 13> Drape성 test 

 

6) 차별화 소재 

① 원착사 



② 항균성 세라믹사 

③ 난연사 

④ Bemberg 도전성 섬유 (B.C.Y) 

이처럼 Cupra는 견과 같은 아름다움, 그러면서도 유사섬유와 비교하여 강

하기 때문에 얇은 고급직물에 응용되고 있어 견의 분야에 가장많이 사용되

고 있다. 또 실을 강연사로 하여 큐프라직물과 지리멘 등에 많이 쓰이고 있

다. 


