
원모의 객관적 측정(2) 

 

1. 호주의 원모출하준비작업 

측정기술이 보급되기 전에는 중개상, 구매자, 판매자, 톱 메이커 및 방적업

자 모두가 지모를 감정하기 위하여 주관적 방법을 사용하였습니다. 따라서 

판단의 편의상 판매롯트는 가능한한 외견상으로 균일한 것이 요구되었습니

다. 외견상의 균일성은 단순히 감정상 편리하다는 것 뿐만이 아니라, 섬유직

경이나 섬유장과 같은 중요한 섬유특성에도 그대로 반영되는 것으로 믿어졌

습니다. 그 결과동일 mob의 플이이스가 다수의 작은 롯트로 세분화되어 취

급　판매에 많은 비용이 들게 되었습니다.  (촉내의 출하준비작업) 

수율과 직경 측정법의 개발에 따라, 동일 mob으로부터 분류된 플리이스에 

대하여 외견상의 균일성을 강조할 필요가 없어졌습니다. 또한 상당한 연구의 

결과, 서로 다른 목장롯트를 주관적 방법으로 조합한 경우에는, 외견상의 균

일성과 섬유특성의 균일성과는 그다지 관련이 없다는 사실이 확인되었습니

다. 서로 다른 목장롯트를 외견으로만 조합함으로써 기인되는 변동성은, 품

질번수 및 수율을 토대로 하여 동일 mob의 플리이스를 세분화함으로써 얻어

지는 이점을 상쇄합니다. 

 

2. 평균섬유직경에 의한 동일 mob의 플리이스 분류 

동일 mob의 플리이스간에도 다소 평균섬유직경의 차가 있지만, 사실상 동

일 mob의 플리이스에 있어서는 섬유직경과 품질번수간에 거의 관련성이 없

기 때문에, 이를 육안으로 식별하기는 어렵습니다. 따라서 플리이스의 대부

분은 해당 mob 내에서 동일하게 분류될 수 있습니다. (객관적 출하준비작업) 

한 라인을 분류하여 보아도 평균섬유직경의 차는 아주 근소하며, 만일 그



라인이 육안 평가방법에 의해 다른 라인과 조합된다면 이러한 근소한 차마

저 무의미하게 됩니다. 구매자와 가공업자에게 있어서 가장 중요한 것은 목

장롯트내의 대다수의 플리이스를 대표하는 평균섬유직경입니다. 

 

3. 섬유직경변동에 의한 동일 mob의 플리이스 분류 

연구 결과 동일 mob의 플리이스간 섬유직경변동의 80% 이상은 동일 스테

이플내에 – 스테이플내의 섬유 상호간에 또는 섬유 한 가닥내에 –존재한다

는 사실이 밝혀졌으며, 따라서 외견상의 균일성에 의하여 플리이스를 분류하

는 것은 섬유직경변동을 감소시킬 수 없습니다. 객관적 출하준비작업은 이러

한 사실에 근거하여 지난번의 전모이래 함께 방목되어 온 메리노양의 mob에 

있어서, 3가지 인접 품질번수가 함께 분류되는 것을 허용합니다. 

 

4. 스테이플 길이와 그 변동에 의한 동일 mob의 플리이스 분류 

섬유직경과 마찬가지로, 동일목장롯트 내의 스테이플 길이변동의 대부분은 

동일 플리이스내에 존재하고 있기 때문에, 플리이스 분류는 평균스테이플 길

이 및 그 변동에 거의 영향을 미치지 못합니다. 평균스테이플 길이는 중요원

모특성의 하나로서 정상적인 양모톱의 섬유장을 예측할 수 있는 훌륭한 지

표입니다. 

그러나 스테이플 길이가 상업적으로 측정될 때 까지는, 짧은 플리이스를 

반드시 제거하는 것이 출하준비작업의 표준입니다. 

 

5. 객관적 출하준비작업(O.C.P.) 개요 

철저한 연구의 결과, 동일 mob의 플리이스의 대부분을 해당라인내에 그대

로 두면서 지 목장의 라인과 조합한 뒤 측정해보면, 그때의 섬유직경 변동은 



종래의 분류　조합 작업에 의한 변동과 비교하여, 같거나 더 작다는 사실이 

판명되었습니다. 

이것이 O.C.P.의 기본원칙으로서 이물흡입의 방지, 정확한 스커팅의 실리, 

비정상 플리이스의 제거등에 특히 역점을 두고 있습니다. AWC는 또한 전모

장내의 모든 작업이 분류사의 감독하에 이루어질 것을 강조하고 있습니다. 

O.C.P.는 다음과 같은 3가지 중요 단계로 되어있는 종합적 양모 출하준비

작업 방법입니다. 

제 1단계 : 세심하고 정확한 스커팅 

제 2단계 : 모든 등외품 플리이스의 제거 

제 3단계 : 플리이스 분류- 특히 굵거나 짧은 플리이스의 제거 

O.C.P.는 객관적 측정 연구 결과에 근거한 출하준비작업 방법으로서 공정

업자에게는 인도되는 원모에 대하여 품질수준의 유지　개선을 보장하며, 다

른 한편으로 목양업자에게는 원가절감의 기회를 제공합니다. 

 

6. 출하준비작업의 기준 

호주의 양모 출하준비작업은 세계가 인정하는 기준에 의해 관리되며, AWC

는 분류사 등록제도와 클립 검사업무를 통하여 그 기준을 유지하고 있습니

다. 또한 AWC는 목양업자와 분류사에게 정확한 출하준비작업 방법을 시범

하기 위한 설명회를 호주 전역에 걸쳐서 개최하고 있습니다. 경매를 통하여 

판매되는 롯트는 모두 AWC의 검사를 받게 되지만, 사적으로 판매되는 25%

의 글립은 위와 같은 검사를 받을 수 없습니다. 

한편 A.W.C.는 출하준비작업에 관련되는 서류 – 예를 들면, “단계적인 

O.C.P.”또는 “단계적인 표준표표시방법” 등 – 를 목양업자에게 배포합니다. 

 



7. 목양업자와 원모분류사를 위한 설명회 

1976년 이례적 600회의 설명회가 호주 전역에서 개최되었으며, AWC는 

20,000명 이상의 목양업자에게 다음의 내용을 설명하였습니다. 

 

- 객관적 출하준비작업(O.C.P.) 

- 세심한 스커팅 

- 이물 출입 

- 객관적 측정 

 

8. A.W.C. 클립 검사업무 

매년 3,000건 이상의 양모 출하준비작업에 관련된 보고서가 목양업자 및 

원모분류사에게 보내집니다. 검사는 전시장에 근무하고 있는 A.W.C.의 클립 

검사원에 의해 실시되며, 모든 목양업자 및 분류사에 대하여 무료로 실시되

고 있습니다. 

 

9. A.W.C. 원모분류사 등록제도 

이 제도는 강제성을 띠고 있는 것은 아니며, 1962년부터 추진되어 현재에

는 27,000명 이상의 분류사가 A.W.C.에 등록되어 있습니다. 경매되는 클립의 

90%이상은 견본판매되고 있으며, 이러한 양모에는 반드시 등록된 분류사의 

번호판이 찍혀져 있어야 합니다. 이렇게 하여 A.W.C.는 호주에서 판매되는 

양모의 대부분을 출하준비작업하고 있는 사람들과 직접적인 접촉을 유지하

고 있습니다. 분류사 등록요건의 하나로서, 전문 분류사들은 검사용 클립을 

제출해야 합니다. 

 



현재 사용되고 있는 번호판은 3각형 디자인으로서 1978년에 도입되었습니

다. 이 번호판은 3년간 유효하므로, 1981년에는 새 번호판으로 나누어 주게 

되며 1일 번호판은 회수될 것 입니다. 

 

   

원모분류사의 번호판                 표 표시방법 

 

* 이물혼입이나 불량 클럽에 대한 보고서상에는 원모분류사고유번호를 기

입하여 주십시오. 

* 호주에서 견본판매되는 양모는 반드시 표에 원모분류사 번호판이 찍혀

져 있어야 합니다. 

 

10. 표 표시방법 

 1977년도에 A.W.C.는 다음과 같은 목적으로 일련의 표준 표 표시방법을 

개발하였습니다. 

1. 양모 타이프에 대한 명세의 표준화 

2. 양모 명세의 단순화 



3. 명세와 양모간의 관련화 

 새로운 명세의 가장 중요한 내용은 다음과 같습니다 : -- 

 

플리이스라인 : Merino     AAAM, BBB, 

        Crossbred   AAAFX, AAAMX, AAACX. 

 

등외품라인 : TDR – 강력 결핍 양모(Tender Wool) 

      COT – 펠트 장내로 엉킨 양모(Cotted Wool) 

            COL – 영구 변색 양모(Permanently Discoloured Wool) 

            DGY -  도기 울(Doggy Wool) 

(주 : 부자연스러운 광택을 발생하며, 촉감이 딱딱한 비정상 섬유를 

10~30%정도 함유하는 양모 ) 

            OG – 과성장 양모(Overgrown Wool) 

            STN – 오염 양모(Stained Wool) 

잡      품 : PCS – 플리이스 주변의 양모 단편(Pieces) 

            BLS – 복부의 털(Bellies) 

            LKS – 각종단편 양모(Locks)   

 

 가공업자들은 다음과 같은 1일 명세에 대하여 각별한 주의를 기울여야 

합니다. 

 

 AAAFLC, AAAEW, BCOM, AM, FLC, ACOM, CC, COM. 

 

 이러한 명세들은 일반적으로 등외품 플리이스를 나타내며, 종종 TDR 또



는 COT일 경우도 있습니다. 


