
기존 방적시스템에 대한 새로운 기술방향 

 

1. 서 언 

로우터방적이 소개된 후 30년 동안 단섬유 방적기계메이커는 고속방적으로 대

량생산이 가능한 기술을 강조해 왔다. 

주 정방시스템인 로우터와 링정방은 거의 한계속도에 도달하고 있다. 드래프트

와 정방공정에서의 섬유의 상호작용과 접촉저항에 의한 한계속도는 링정방은 약 

25,000rpm이고, 로우터정방은 150,000rpm이다. 

  

2. 링 정방 

스위스 Bracker社의 Orbit 링 트래블러 시스템, 세라믹 코팅 링, Rieter와 Suessen

社의 드래프팅 시스템에서의 섬유제어 개선, Rieter 정방기의 앤티벌룬장치, Rieter

와 Toyda RX240 정방기에 부착된 링 레일 그리고 사장력을 최소화하는 얀 가이드 

시스템이 최근에 개발된 것이다. 

방적기 제조업자는 앞으로 열가소성 섬유인 폴리에스테르, 나일론, 폴리프로필

렌 등의 방적에서도 접촉표면의 디자인을 개선하여 면 방적속도에 근접한 생산성

의 개선이 가능할 것으로 추측하였다. 

과거에 독일의 Suessen社는 슬라이버에서 직접 링사를 방적할 수 있는 방적시

스템인 Fiomax R.C를 개발하였다. 균제성을 더욱 개선하기 위해 드래프트에서 섬

유 제어성을 개선하고, 방적속도를 높이는 것과 방적기의 소형화를 계획하였다. 

최근 개면, 정면, 소면, 연조공정은 매우 효율적으로 이루어져 잡물이 없고 균제

한 슬라이버를 생산하고 있다. 그러나 최근에는 실의 다른 물성, 예를 들면 풍면

(fly)을 발생하는 잔털과 손상된 섬유에 대한 관심이 더욱 높아지고 있다. 

Toyoda는 Hara Seisakusho社와 공동으로 최근 RX240 링정방기를 소개하였는데, 



이 정방기에는 실의 품질을 향상시키기 위한 Alpha100 중량 측정기(weighting arm)

가 장착되어 있다. 

링 트래블러 시스템을 갖춘 Rieter社의 링정방기 G30은 폭과 길이를 줄여 방적

에서의 마찰력을 적게 하고, 속도는 높이고 사절은 줄여 생산성과 효율을 더욱 높

일 수 있게 하였다. 

앞으로 링정방기 제조업체는 다양한 제어장비를 개발하여 방적속도와 실의 품

질을 향상시키게 될 것이다. Murata社의 새로운 Vortex 방적시스템도 이러한 생산

성 향상에 초점을 맞추어 개발된 것이다. 

 

3. 로우터 정방 

로우터정방기는 28㎜ 로우터로 한계속도에 가까운 150,000rpm에 달하고 자동 

도핑과 피싱을 통해 효율성을 개선하였다. 에어젯과 혁신적인 Vortex정방기 사이

에서 생존하기 위해 로우터정방기 제조업체는 새로운 장치 개발에 열중하게 될 

것이다. 

이미 Rieter社는 에어로 베어링이 설치된 R20 로우터정방기를 개발하여 지름이 

28 56∼ ㎜인 로우터로 분당 220m를 처리할 수 있도록 생산속도를 높였다. 

Schlafhorst社의 Autocoro 288은 분당 220m를 처리할 수 있도록 150,000rpm까지 

속도를 높일 수 있는 고성능 스핀박스를 개발하였다. 넵과 잡물을 줄이고 모니터

링을 통해 실의 품질과 생산성 향상도 이루어지게 될 것이다. 앞으로 로우터 방적

시스템은 혁신적인 것보다는 발전적인 것이 더 많이 선보이게 될 것이다. 

 

4. Air-jet과 Vortex 

지난 10년 동안에 방적분야의 혁신적 변화는 분당 300m를 처리할 수 있는 

Murata社의 802H 에어젯 정방시스템과 분당 400m를 처리할 수 있는 804RJS 



Vortex 시스템이다. 링정방기에 비해 생산속도가 15 20∼ 배 빠르고, 로우터 정방기

에 비해 1.5 2∼ 배 빠르다.<그림 1> 

 

 

<그림 1> Murata社의 804RJS 

 

OTEMAS 97에 Ne 40 면사를 350m/min로 방적할 수 있는 Murata社의 851MVS

가 전시되었다. 실의 강도는 링사와 같고, 잔털은 1/3로 줄일 수 있으며, 생산속도

는 기존 링방적에 비해 25배 높일 수 있다고 하였다. 

Murata社의 802H 에어젯정방기의 기술상의 장점은 고속으로 폭 넓은 번수의 실

을 생산할 수 있는 것이다. 5개의 로울러 드래프팅 시스템은 거친 슬라이버 조차

도 메인 드래프트의 부담을 줄여주는 역할을 해서 공정에 큰 도움이 되고, 홈이 파

여진 프런트는 고속 프런트 로울러의 공기흐름을 제어하는데 도움이 되며, 고속

에 적합하게 고안된 노즐을 벌룬현상을 최소화할 수 있도록 프런트 로울러 가까

이에 장치해 놓았다. 2번째 노즐이 고무 벌룬 로울러 셋으로 교체된 것을 제외하

고는 804RJS는 802H와 유사할 뿐만 아니라 잔털과 필링현상을 줄여주는 역할을 

한다. 

 



5. 새로운 과제 

장차 잔털량을 최소화하면서 고속으로 방적된 면사를 보게 될 것이다. 실의 외

관 면에서 여전히 우위를 차지하고 있는 OE 및 링정방기 제조업체는 생산성 향상

이 큰 과제로 남아있다. 만약 에어젯정방기가 폭넓은 번수의 면사를 방적할 수 있

게 되면 OE정방기는 경쟁력을 잃어버리게 될 것이다. 

자동 링정방과 에어젯정방 시스템은 특히 100% 면사의 로빙과 슬라이버에 대

해 매우 엄격한 품질관리가 요구된다. 개면, 정면, 소면기 제조업체, 예를 들면 

Hollingsworth, Rieter, Savio, Marzoli, Trutxschler, Toyoda 등의 업체는 이러한 요구

에 맞는 새로운 장비를 ITMA 99에서 선보였다. 

섬유와 기계표면 사이에 발생되는 열과 대전성을 최소로 줄이는 것에 대한 방

적기계 제조업체의 관심은 더욱 높아지게 될 것이다. 

 

6. 마찰 정방 

마찰정방 분야에서는 방적속도를 개선하여 생산성을 증대시킨 Fehrer社의 

DREF2 시스템이 선보이게 될 것이다. Rieter와 Fehrer社가 공동으로 단섬유방적사

분야에서 예상치 못한 성과를 거두게 될 것이다. 

개면, 정면, 소면, 정소면, 연조기 제조업체의 혁신적 개발은 방적속도와 실의 

품질향상을 위해 필수적으로 요구되는 사항이다. 잡물이 없는 면, 소면 웹과 슬라

이버의 균일성 및 후속공정, 즉 연조, 정소면, 로빙공정의 품질은 방적속도를 높이

는데 필수적으로 요구되는 사항이다. 

(New technology challenges conventional spinning system : ATI 12/1998에서) 


