
헤어리니스에 대한 섬유인자의 영향 

 

1. 서 언 

헤어리니스(hairiness)에 영향을 주는 섬유인자를 파악하기 위하여 

폴리에스테르와 레이온을 혼방하여 혼방률이 다른 3종류의 혼방사 Ne 28를 

생산하였다. 실의 다른 특성과 함께 헤어리니스를 측정하였으며, 

헤어리니스는 형태가 다른 2종류의 헤어리니스시험기인 Zweigle G565와 

Uster tester 3를 사용하여 측정하였다. 그 결과 섬유의 度繊 가 헤어리니스에 

상당한 영향을 미쳤으며, Zweigle시험기에 의한 헤어리니스값과 

Uster시험기에 의한 헤어리니스값 사이에는 서로 상관관계가 없었다. 

현미경사진에 의해 헤어리니스의 원인이 주로 폴리에스테르임을 알 수 

있었으며, 방적시 일어나는 섬유 損傷이 헤어리니스에 상당한 영향을 미칠 

수 있음을 시사하였다.  

 

2. 문헌조사 

Barella는 실의 중심으로부터 돌출하는 섬유(잔털)들의 길이에 따른 분포를 

연구하였으며, 헤어리니스를 실의 길이(㎜)당 잔털수로 나타내는 기술을 

소개하고, 섬유장 및 실의 직경은 물론 섬유의 직경으로부터 돌출하는 

數섬유 를 이론적으로 계산할 수 있는 式을 확립하였다. 또한 꼬임과 

관련하여 실의 헤어리니스를 결정하는 여러가지 원인을 연구하였다. 실에서 

섬유의 이행(migration)에 관한 Morton의 연구를 근거로 하여 면사, 소모사 

및 레이온 방적사에서 헤어리니스의 발생이론을 설명하고, 더불어 

紡毛2합연사의 헤어리니스도 연구하였다. 또한 실의 표면에 있는 섬유끝은 

꼬임이 증가되어도 그대로 유지되며, 방모사의 경우 糸직경과 돌출 

維數繊 간에는 상관관계가 없음을 알아냈다. 
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Yatskovski는 헤어리니스와 섬유의 물리적, 기계적 특성간의 관계에 

연구초점을 맞추었다. 방적형태와 번수를 다르게 방적한 결과 동일한 실의 

형태에서는 혼방사보다 한가지 원료를 사용한 실이 헤어리니스가 적다는 

것을 알아내었고, 돌출하는 섬유수는 섬유의 물리적, 기계적 특성에 의해 

영향을 받는 것으로 결론을 내렸다.  

Kubota는 잔털의 총량으로 잔털의 길이를 측정하였는데, 사용할 수 있는 

새로운 광학적 방법과 장치를 설명하고, 이 방법과 장치에 의한 측정값의 

몇가지 예를 제공하였다. 

Goswami는 섬유장 및 섬도가 다른 종류의 원면으로 방적된 면사들의 

헤어리니스를 연구하였다. 헤어리니스의 특성을 나타내기 위해 채택된 

인자는 실 1㎜내에 있는 돌출섬유의 길이를 누적한 총길이였다. 그는 돌출된 

섬유올수를 계산하고, 그에 상응하는 길이를 계산하는 새로운 기술(糸 

파지장치와 회전장치)을 사용하였다. 여기서 얻은 결과는 면사의 

헤어리니스에 관해서는 섬유특성과 공정변수의 영향에 대하여 보고되었던 

이전의 연구결과와 일반적으로 일치하였다고 기술하였다.  

Subramanian는 링방적사의 헤어리니스에 대한 이전의 연구들을 

再고찰하여, 기존에 발표된 자료들은 방적인자가 헤어리니스에 영향을 

미치는 방법을 만족스럽게 설명하기에는 부적당하다고 결론을 내렸다. 또한 

정방의 정방영역, 콥의 표면 및 콥의 내부로부터 실의 헤어리니스를 직접 

측정하는 몇가지 방법을 제안했다. 여기서 얻어진 정보는 헤어리니스의 

현상을 설명하고, 특히 서로 다른 실간의 외관상 차이를 설명하는 데 

유용하였다.  

Pillay는 綿과 合繊으로부터 OE糸와 糸링 의 구조를 비교하여 OE사의 

유효섬유장은 링사의 유효섬유장보다 매우 짧다는 것을 알았다. 또한 

OE사는 링사와는 다른 방법으로 섬유가 이행하며, 섬유이행의 위치와 

크기는 일반 링사보다 적었다. 또한 링사에서 일반적으로 관찰되는 
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구성섬유들의 선별적 이행이 OE사에서는 매우 적었고, 실의 단면에 

섬유들이 균일하게 분포되어 있는 것을 발견하였다. 또한 그들은 이 

연구에서 OE사의 거동에 관한 이러한 중요성을 膨潤과 같은 공정에서 

논의하였다. 

Mohamed는 P/C의 다양한 혼방으로부터 OE사와 링사의 헤어리니스와 

직경을 비교하였으며, 이러한 측정을 위해 광학기술을 사용했다. OE사와 

링사의 헤어리니스와 직경에 관하여 혼방률, 번수 및 꼬임의 영향을 다루어 

OE사가 링사보다 헤어리니스는 적으나 변동계수는 아주 높다는 것을 

알았다.   

Manich는 ITQT 디지털 잔털시험기를 사용해서 OE사의 헤어리니스에 

관하여 연구했다. 그래서 아크릴섬유로 방적한 OE사에 대하여 

幾何로우터 (rotor geometry)와 다른 요소들이 헤어리니스에 미치는 영향을 

보여주었다. 로우터기하는 헤어리니스에 영향을 주었으며, 꼬임의 영향은 

그다지 중요하지 않았다. 실의 선밀도는 OE사의 헤어리니스에 링사와 

비슷하게 영향을 미치는 것을 알아냈다. 또한 開繊로울러 속도, 

공급슬라이버 선밀도, 정면장치는 물론 꼬임 및 선밀도와 같은 다른 

요소들에 대해 연구하였다. 이를 위해 P/C혼방 OE사 만들었다. 

헤어리니스의 측정을 위해 ITQT 디지털 잔털시험기를 사용하였다.  

Vila는 前紡공정에서 綿OE사에 대한 로우터속도와 연계수의 영향을 

검토하고, ITQT에서 발전된 디지털 잔털시험기를 사용하여 헤어리니스 

측정값을 얻었다. 

또한 연조공정 제외 및 소면공정의 오토레블러사용 여부로 4종류로 

공정을 구분하여 전방공정의 특징 및 로우터의 지름과 속도는 헤어리니스에 

영향을 미치고, 일정값 이상의 연계수에서 꼬임이 헤어리니스에 영향을 

미치는 것을 알아냈다. 

Barella는 섬유특성이 서로 다른 34개의 다양한 綿에서 각각 일정한 
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꼬임수로 링사(15와 30tex) 68개와 OE사(30과 50tex) 58개를 생산하여 디지털 

ITQT장치로 헤어리니스를 측정하였다. 통계적 분석결과 헤어리니스를 

결정하는 데 있어서 평균 指數헤어리니스 , 섬유장 및 섬유장균제도가 

헤어리니스에 가장 큰 영향을 미치고, 기타 섬유특성이 그 다음으로 영향을 

미쳤다. 반면에 최대 헤어리니스지수에는 마이크로네어가 중요한 영향을 

미쳤다고 결론 내렸다.  

또한 섬유장이 다른 34종류의 면섬유에서 34개 링사 및 29개 OE사를 

방출하여 Shirley hairiness tester로 시험하였다. 각 정방시스템에서 선밀도가 

다른 2종류의 실을 생산하였고, 각 시스템에서 연계수를 일정하게 유지시켜 

시험한 결과, 링사는 OE사보다 헤어리니스가 더 많다는 것을 알았다. 또한 

링사 및 OE사의 헤어리니스에 가장 영향을 미치는 섬유특성은 섬유장과 

섬유장균제도였고, 마이크로네어지수는 링사의 헤어리니스에 미치는 영향이 

적다는 것을 알았다.  

Viswanathan는 면사의 헤어리니스에 대한 섬유특성의 영향을 연구하였다. 

섬도는 헤어리니스에 가장 큰 영향을 미치고, 그 다음은 섬유장이다. 이를 

세분화하여 장섬유비율이 헤어리니스에 미치는 영향은 크나, 단섬유 및 

중간섬유 비율은 그다지 영향을 미치지 않는다는 것을 알아냈다. 

Subramaniam는 단섬유방적에서 交撚糸의 헤어리니스를 조사하였다. 

교연사의 헤어리니스에 대해 로빙의 간격, 꼬임 및 스핀들속도의 영향을 

연구하였다. 극한 조건하에서 선택된 변수의 상호작용을 파악하기 위해 

꼬임수준과 스핀들속도의 범위를 넓게하여 2가지 다른 형태의 섬유(면, C/P 

혼방)로 실을 방적하였다. 낮은 꼬임수준과 높은 스핀들속도를 제외하고 

로빙간 간격의 증가는 헤어리니스를 감소시키고, 10,200rpm까지 

스핀들속도가 증가함에 따라 헤어리니스가 증가함을 알았다. 결국 꼬임수가 

증가함에 따라 헤어리니스가 증가하는 특정 꼬임영역이 있다는 것을 알 수 

있었다. 
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Rust는 권사후 실의 표면에서 부유잔털(wild hair)의 증가, 권취장력 및 

헤어리니스간의 관계에 대하여 집중적으로 연구하였다. 그는 Zweigle 

헤어리니스시험기를 사용하여 권취중에 헤어리니스가 증가하는 것을 

입증하였다. 또한 권취중에 섬유이행의 메카니즘을 설명하는 하나의 이론을 

제안하였다.  

Zweigle G565의 출시에 따라 Shirley시험기를 사용하여 이미 조사되었던 

실에 대해 회귀분석방법으로 비교시험을 시도하였다. 그 결과 

Zweigle시험기에 의한 데이터는 Shirley시험기와 같은 경향을 보이지만, 

헤어리니스에 대한 섬유특성의 영향에 관련된 수치들은 Shirley 시험기에서 

얻어진 결과보다 낮았다. 이것은 두 시험기의 측정값이 원료보관기간의 

경과에 따른 측정오차일지도 모른다는 결론을 내렸다.   

Abe는 관리자의 관점에서 헤어리니스지수에 영향을 주는 요인과 함께 

헤어리니스측정의 중요성을 강조했고, Zweigle시험기의 특징에 관한 몇가지 

가치있는 정보를 주었다.  

Barella는 1960년대부터 1990년대까지 발행된 헤어리니스(잔털사진, 

헤어리니스에 영향을 미치는 요소, 헤어리니스시험기)에 관한 이전의 모든 

자료들을 수집하였다.  

이들 문헌조사에 따르면 先行硏究는 주로 면, 면/폴리에스테르, 모 그리고 

毛혼방에 대해 관심이 집중되어 있어, 본고는 폴리에스테르/레이온 혼방에 

의한 링사의 헤어리니스에 대한 섬유요인의 영향을 조사 연구하였다.  

 

3. 실 험 

이 연구에서  폴리에스테르와 레이온을 혼방률 다르게 하여 생산한 

3종류의 Ne28의 헤어리니스를 조사하였다(표 1참조).  

 

<표 1> 시료의 혼방률 및 섬유특성 
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구  분 섬 유 형 태 혼방률(%)
섬유선밀도

(dtex) 

섬유장 

(㎜) 

폴리에스테르

강도(g/tex) 

 혼방Ⅰ 
 polyester 

 viscose rayon 

70 

30 

 2.75 

 1.65 

 38 

 38 

 3.6 

 - 

 혼방Ⅱ 
 polyester 

 viscose rayon 

70 

30 

 1.65 

 1.65 

 38 

 38 

 4.2 

 - 

 혼방Ⅲ 

 polyester 

 polyester(염색) 

 viscose rayon 

20 

50 

30 

 2.75 

 2.50 

 1.65 

 38 

 38 

 38 

 3.6 

 2.8 

 - 

4. 헤어리니스 시험기 

헤어리니스의 측정을 위하여 Zweigle과 Uster시험기를 사용하였다. 

Zweigle시험기는 실이 지나가는 중간에 센서를 부착한 多센서측정시스템을 

사용하여 실이 통과될 때 광선을 차단하는 돌출섬유에 대하여 길이별로 

올수를 감지하였다. 이 방법으로 실에서 돌출한  섬유, 루프 및 

부유섬유들을 12개의 다른 群길이 (1, 2, 3, 4, 6, 10, 12, 15, 18, 21, 25㎜)으로 

구분하여 측정하였다. 이러한 측정방법으로 헤어리니스지수를 정확하게 

계산할 수 있었다.  

Uster시험기의 헤어리니스측정방법은 돌출한 數섬유 를 계수하지 않고, 

실의 몸체로부터 돌출되는 섬유의 총길이를 감지하여 cm단위로 누적하는 

것으로 평행한 2개의 전극판사이로 平行光을 走査시키고, 그 사이로 실을 

통과시킴으로써 실의 몸체로부터 돌출한 섬유에 의해 산란되는 散亂光을 

감지하여 이 산란광의 크기에 따라 전기적으로 헤어리니스를 측정한다. 이 

시험기로부터 얻어진 헤어리니스값은 再現性이 있다.  

 

5. 측정방법 
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폴리에스테르/레이온 혼방률에 따라 3종류의 Ne28 실을 방적하였다. 번수, 

꼬임, 균제도, 강도 값은 관련된 기준에 따라 결정하였으며, Uster와 Zweigle 

시험기를 사용하여 헤어리니스지수값을 측정함으로써 2종류의 시험기기간의 

헤어리니스를 비교하였다. 

실 표면상의 섬유분포를 파악하고, 다른 헤어리니스시험기를 사용해서 

얻어진 수치와 실의 실제 외관을 비교하기 위해 SEM(scanning electron 

microscope)을 사용하였다. 이를 위해 잔털이 가장 많은 실과 가장 적은 

실을 선택하였으며, 시료를 적당한 크기로 자르고 金을 코팅한 후 SEM으로 

조사하였다. 시료의 사진은 <그림 1∼3>과 같다. 

  

 

<그림 1> 헤어리니스가 가장 많은 실과 가장 적은 실 

 

 

<그림 2> 실의 표면 
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<그림 3> Ne24 실의 섬유손상과 매듭 

 

6. 결과 및 고찰 

방적원료와 혼방사에 대한 결과를 <표 2∼8>에 나타냈다. <표 2>에서 

보면 혼방Ⅲ에서 사용한 염색된 폴리에스테르의 파이브로그래프값이 가장 

낮았기 때문에 혼방Ⅲ 혼방사는 다른 혼방사의 파이브로그래프값보다 항상 

낮게 나타나, 이 값이 다른 파이브로그래프값에게 영향을 주는 것으로 

여겨진다(표 3, 4 참조). 다른 혼방사의 파이브로그래프값뿐만 아니라 다른 

혼방형태의 파이브로그래프값도 서로 매우 비슷하다.  

 

<표 2> 섬유의 파이브로그래프(fibrograph)값 

구 분  섬 유 형 태 2.5% 50% 66.7% CV2.5% CV50% CV66.7% 

 혼방Ⅰ 
 polyester 

 viscose rayon 

32.8

34.0

21.6 

21.5 

18.8 

16.4 

2.1 

0.9 

3.7 

3.2 

6.7 

7.0 

 혼방Ⅱ 
 polyester 

 viscose rayon 

33.5

34.2

21.3 

20.4 

19.0 

17.3 

2.9 

2.5 

1.7 

5.2 

3.5 

2.6 

 혼방Ⅲ 

 polyester 

 polyester(염색) 

 viscose rayon 

34.3

31.0

34.0

22.1 

18.9 

20.6 

18.0 

126.2 

15.7 

2.0 

3.5 

2.1 

4.0 

7.9 

2.5 

4.2 

6.7 

4.2 
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<표 3> 혼방사의 파이브로그래프값 

구 분  2.5%  50%  66.7% CV2.5%  CV50%  CV66.7% 

 혼방Ⅰ  33.3  20.6  17.2  1.2  2.0  2.5 

 혼방Ⅱ  34.4  19.8  17.0  1.2  2.0  2.6 

 혼방Ⅲ  32.2  16.7  12.8  1.4  4.0  4.8 

 

<표 4> 로빙의 파이브로그래프값 

구 분  2.5%  50%  66.7% CV2.5%  CV50%  CV66.7% 

 혼방Ⅰ  38.5  22.5  17.8  6.4  6.6  6.0 

 혼방Ⅱ  36.7  21.5  16.9  1.6  3.5  2.8 

 혼방Ⅲ  33.9  15.8  11.8  1.2  2.9  3.5 

 

 

생산된 실의 꼬임과 번수를 <표 5>에 나타냈다. 샘플이 같은 연계수로 

방적되도록 기계를 세팅하였지만 연계수값에 편차가 발생하였다. 그러나 

특정한 기계를 사용하여 생산한 이전 생산기록에 비추어 생각하면 이러한 

차이는 무시될 수 있다. 

<표 5> 번수와 꼬임수 

구 분  번수(Ne)  번수CV%  연수(tpi) 연수CV%  αe 

 혼방Ⅰ  27.7  1.70  21.63  6.80  4.11 

 혼방Ⅱ  27.1  2.50  19.90  5.80  3.82 

 혼방Ⅲ  28.5  1.52  22.75  3.64  4.26 

 

<표 6> 실의 강도와 신도 

구 분 
 절단강도 

(cN) 
강도CV%

 비강도 

 (cN/Tex)

 파단일 

 (cN.cm)
 신도(%) 신도CV% 
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 혼방Ⅰ  356.7  13.38  16.90  1484.9  15.97  8.42 

 혼방Ⅱ  577.0  10.00  27.35  1778.0  13.17  6.94 

 혼방Ⅲ  293.2  16.01  13.01  1347.0  15.27  16.26 

 

<표 6>에서 볼 수 있듯이 혼방Ⅱ로 방출한 실의 강도가 가장 높고, 

혼방Ⅲ로 방출한 실의 강도가 가장 낮았다. 이것은 <표 1>의 섬유 

강도특성에 의해 기인한 것으로 생각된다. 혼방Ⅰ과 혼방Ⅱ에서 얻어진 

측정값으로 섬도는 糸강도에 영향을 줄 수 있음을 알 수 있다.  

<표 2∼4>의 혼방사의 파이브로그래프값이 관련하고 있는 한 상대적으로 

짧은 섬유로 이루어진 혼방Ⅲ에서 가장 낮은 강도를 얻는 것으로 섬유장은 

사강도에 영향을 미친다. 게다가 혼방Ⅱ로부터 방출한 실의 신도는 가장 

낮은 반면, 혼방Ⅰ로부터 방출한 실의 신도는 가장 높은 값을 얻은 것으로 

섬유장은 섬유신도와도 관련이 있는 것 같다.  

<표 7>은 실의 불균제도를 나타내며, 혼방Ⅱ는 상대적으로 細데니어로 

구성되었기 때문에 불균제도가 가장 낮은 것으로 나타났다. 혼방Ⅰ과 Ⅲ의 

불균제도값이 서로 비슷하였지만, 혼방Ⅰ이 약간 더 좋은 것은 <표 2, 3, 

4>에 나타난 파이브로그래프값과 관련이 있는 것 같다.  

<표 7> 실의 불균제도 

구 분  Um%  UmCV%  Index(I)
 가는 결점

 (-50%) 

 굵은 결점 

 (＋50%) 

넵 

(＋200%) 

 혼방Ⅰ  12.09  15.29  1.44 33 76 30 

 혼방Ⅱ  10.29  12.96  1.40  3 12 14 

 혼방Ⅲ  12.59  15.89  1.93  73 74 10 

 

<표 8>은 Uster 및 Zweigle 시험기(Zweigle : 돌출섬유의 측정길이를 

3㎜로 고정)로 실의 헤어리니스를 측정하여 요약하였다. 혼방Ⅲ은 

헤어리니스값과 CV%가 제일 낮았으며, 이것은 염색된 폴리에스테르섬유의 
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섬유간 포합력이 증가하여 사표면에 잔털이 적게 나타나기 때문이라고 

생각된다.  

<표 8> 헤어리니스 

구  분  H(Uster)  HuCV%  H(Zweigle) HzCV% L(㎜/㎝) 

 혼방Ⅰ  5.52  4.07  3,400  12.98  2.25 

 혼방Ⅱ  4.81  7.03  3,544  16.59  2.37 

 혼방Ⅲ  2.50  7.06  2,794  9.30  2.13 

 

혼방Ⅰ과 Ⅱ의 경우 헤어리니스시험기간에 반대되는 결과를 얻었다. 

Uster시험에서는 혼방Ⅰ이 혼방Ⅱ보다 잔털이 많이 나타났지만, 

Zweigle시험에서는 혼방Ⅱ에서의 헤어리니스지수가 높은 것으로 나타났다. 

이는 선행연구자들이 언급한 것과 같이 Uster시험기는 가장 짧은 잔털들을 

포함하는 總헤어리니스를 정의하나 잔털의 길이에 대한 정보는 얻을 수 

없고, 반면에 Zweigle시험기는 糸표면으로부터 1㎜ 이상인 헤어리니스를 

감지하나 아주 짧은 잔털을 제외하기 때문인 것으로 판단된다.  

실의 표면근처에 있는 잔털수도 중요하지만 잔털길이가 상대적으로 짧을 

경우 Uster시험기에서는 헤어리니스가 많게, Zweigle시험기에서는 

헤어리니스가 적게 나타날 수 있다. 또한 헤어리니스는 그 자체를 측정하는 

동안 혹은 방적 후 취급에 의해서도 영향을 받을 수 있다는 점에 유의해야 

한다.  

Baralla가 설명한 L값(㎜잔털/㎝)은 헤어리니스값을 이용하여 계산한 

값이며, Zweigle시험기의 헤어리니스지수 H와 L값 사이에 중요한 

상관관계가 있었다. 혼방Ⅰ과 혼방Ⅱ에서 Uster시험기로 측정한 

헤어리니스와 糸강도간에는 陽의 상관관계가 있었다. 이것은 섬도에 의해 

설명될 수 있다. 혼방Ⅰ와 Ⅱ에서 Zweigle시험기에 의해 반대의 결과가 

얻어진 것은 시험기에 사용된 방법이 다르기 때문일 수도 있다.  
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<그림 1>은 시험기에서 나온 수치가 시료의 실제 표면구조와 일치하고 

있음을 나타내며, 실이 알맞게 꼬여있지 않은 부분에서 더 많은 돌출섬유와 

루프가 존재하는 것을 알 수 있었다. 또한 이 연구는 실 표면 위의 

섬유분포에 대한 조사를 시도하여 헤어리니스를 가장 많이 발생시키는 

혼방형태를 알 수 있었다. SEM사진에서 보면 실의 표면에 가깝게 위치한 

폴리에스테르섬유가 헤어리니스의 원인이라는 것을 알 수 있었다(그림 2 

참조). 그러나 이런 사진들은 구체적인 결과를 얻기는 충분치 않아 이에 

대한 연구가 여전히 계속되고 있다. 

생산공정을 통하여 실에서 발생하는 섬유손상과 잔털간의 관계를 

조사하였다. Ne28에서는 이러한 관계가 발견되지 않았다. 혼방Ⅲ의 로빙을 

사용하여 Ne24를 생산하였다. 이 실의 특징은<표 9∼12>과 같다. 

 

< 표 9> 번수와 꼬임수 

구 분  번수(Ne)  번수CV%  연수(tpi)  연수CV%  αe 

 혼방Ⅲ  24.2  1.52  21.35  3.64  4.34 

 

<표 10> Ne24의 강도와 신도 

구 분 
 절단강도 

(cN) 
강도CV%

 비강도 

 (cN/tex)

 파단일 

(cN.cm) 
 신도(%)  신도CV%

 혼방Ⅲ  370.5  11.91  15.00  1821  17.46  15.21 

 

<표 11> Ne24의 불균제도 

구 분  Um%  UmCV% Index(I) 
 가는 부분

 (-50%) 

 굵은 부분 

 (＋50%) 

넵 

 (＋200%) 

 혼방Ⅲ  11.06  13.92  1.39  13  21  8 
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<표 12> Ne24의 헤어리니스 

구 분  H(Uster)  HuCV%  H(Zweigle) HzCV%  L(㎜/㎝) 

 혼방Ⅲ  2.42  2.89  3,094  8.72 - 

 

Uster 헤어리니스값을 비교하면 Ne24에서 헤어리니스값이 가장 낮은 것은 

다른 문헌과 매우 일치하는 결과이며, 실의 굵기가 굵어질수록 헤어리니스는 

증가한다. 그렇지만 이 시료들에 대한 SEM사진을 보면 폴리에스테르섬유는 

용융 및 박피(peeling)와 같은 형태로 糸구조에 어떠한 손상이 있었음을 알 

수 있었다. 또한 레이온섬유에서 매듭의 형성을 <그림 3>에서 볼 수 있었다. 

이는 실과 트래블러사이의 높은 마찰에 의하여 변형이 일어나 

폴리에스테르섬유가 용융하여 서로 엉겨붙어 헤어리니스의 감소를 

초래한다고 생각할 수 있다. 

 

7. 결 언 

본고는 폴리에스테르/레이온 혼방사의 헤어리니스에 관하여 기술하였다. 

섬도가 헤어리니스에 가장 큰 영향을 미치는 요인이며, 2종류의 

헤어리니스시험기간에는 상관관계가 매우 낮다는 결과를 얻었다. 한편 Ne24 

시료에서 방적공정중에 발생하는 섬유손상이 헤어리니스를 감소시키는 

것으로 나타났으나, Ne28 시료에 대해서는 유사한 결과가 나타나지는 

않았으므로 다른 혼방률, 번수를 포함하는 데까지 연구를 확산시켰다.  


