
방적분야의 경제성 비교 

 

1. 서 론 

본고는 스위스의 루체른(Lucerne)에서 개최되었던 제66차 Textile Institute 연

례회의석상에서 발표되었던 내용을 발췌하여 프랑스의 L’industrie Textile지에 

“방적분야의 투자”란 제목으로 게재된 것을 다시 우리말로 옮겨 본 것이다. 

방적분야에 대해 투자여부를 결정하는데 영향을 미치는 요소들은 경제적 

또는 지리적 여건에 따라 달라질 수 있다. 본고는 이들 요소들 중 특히 중요

한 요소 즉 자본, 노동력, 에너지 장소의 4가지 요소를 링정방과 OE정방에 

대해 경제성을 비교 검토해 본 것이다. 

새로운 섬유공장에 대한 투자여부를 결정하는데 판단의 기준이 되는 요소

들은 복합적이고 주관적인 면이 많이 게재될 수 있으며 주로 다음과 같은 

요소들 즉 기계의 성능, 가격, 인도기간, 신용도, 설비보전관계 등을 포함하

고 있다. 최종결정을 내리기 위해서는 이와 같은 요소들을 개별적으로 상세

히 조사해야만 할 것이다. 

최종결정에 영향을 미치는 여러 가지 기술적 경제적 요소들 중에서 가장 

중요한 것은 설비의 내구연한(감가상각기간)이며 그 다음이 시장성이 좋은 

방적사 및 그 방적사로 제직한 직물의 품질일 것이다. 투자기간의 결정은 주

로 다음의 중요한 4가지의 기술적 및 상업적 측면의 요소들에 의해 이루어

진다. 즉 

○ 소요 자본 

○ 에너지 소비량과 에너지비 

○ 필요한 노동력과 인건비 

○ 건물 건축비와 건물 유지비 



2. 링 방적 

전기한 4가지 요소들의 상대적인 중요성을 평가하고 전체 제조비중에서 

이들이 차지하는 비중을 알아보기 위하여 경제적 상황이 서로 다른 다음의 

3지역에서 링정방 30,000추규모의 신설 방적공장을 기준으로 시설 투자비와 

공장운전비를 조사하여 보았다. 

○ 경제적 상황이 서로 다른 3지역 

① 서유럽(영국) 

② 북아메리카(미국) 

③ 극동지역(한국) 

이들 3개지역 각각에 대해 30tex(Ne 20), 20tex(Ne 30) 및 15tex(Ne 40)의 제직

원사용 P/C 혼방사의 생산비를 조사하여 보았다. 인건비의 계산은 각국에서 

수집한 자료에 기초를 두었으며 비교를 위하여 모두 달러(U.S.$)로 환산하였

다. 

 

가. 자 본 

설비자본비는 최소의 자동화 장치를 갖춘 중간그룹정도의 설비가격에 기

초를 두었으며 자동도핑장치는 고려하지 않았다. 

모든 설비의 내구연한은 5년으로 보았으며 어느 지역이든지 이율은 16%로 

계산하였다. 모든 공장에 대해 스페어 부품을 위해 약간의 여유를 두고 계산

하였다. 

 

나. 에너지 

에너지비의 계산은 모터의 효율을 85%로 보고 설치된 설비의 동력에 기초

를 두고 계산하였다. 에어컨과 조명에 소요되는 전력도 계산에 넣었다. 동력



비용은 다음과 같은 에너지 단가[U.S.$(원)/kwh, 이하 U.S.$1=\800으로 계산]

로 계산하였다. 

○ 한 국……………………………0.063(50.4원) 

○ 미 국……………………………0.050(40.0원) 

○ 서유럽(영국)…………………0.0716(57.28원) 

 

다. 인건비 

급료에는 사용자가 지불하는 모든 비용 즉 세금, 작업자에 대한 특별수당 

등을 모두 포함시켰다. 다음의 기준치[U.S.$(원)/작업자/시간]에 의하여 직접 

및 간접인건비를 계산하였다. 

 

지  역  별 직 접 인 건 비 간 접 인 건 비 

한       국 0.907(725.6원) 0.907(725.6원) 

미       국 7.540(6,032.0원) 4.950(3,960.0원) 

서유럽(영국) 6.267(5,013.6원) 5.372(4,297.6원) 

 

라. 건 물 

기계의 소요 설치면적은 부대설비와 함께 기계의 크기에 기초를 두고 계

산하였다. 실제적인 건물비용은 1년간의 비용을 기준으로 하였으며 신축 건

물에 대해서는 연리 16%, 20년간의 감가상각기간에 약간의 건물유지비를 포

함시켰다. U.S.$(원)/㎡/년으로 표시한 전체 건물비용은 다음과 같다. 

○ 한 국…………………………48.8(39,040원) 

○ 미 국…………………………117.24(93,792원) 

○ 서유럽(영국)…………………104.4(83,520원) 

 



마. 결 과 

① 제조비를 분석해 놓은 표1에서 보는 바와 같이 전체 제조비중 자본비

가 가장 많은 부분을 점유하고 있는 것을 명확히 알 수 있다. 극동지역(한국)

에서는 다른 요소비용이 차지하는 비율이 상대적으로 적은 대신 이 자본비

가 차지하는 비중이 전체 제조비의 65%를 점유하고 있음을 알 수 있다. 

 

<표 1> 제조비 요약 

 

주) 모든 비용은 U.S.$(원)/실 1kg임. 

 

② 전체 자본비용중에서 50% 이상에 해당하는 부분이 정방부분에 투자된 

것이며 따라서 오늘날의 정방부분의 투자비용 감소를 위한 노력이나 다른 

새로운 정방법의 개발을 위한 노력은 당연한 결과라 할 수 있다. 

③ 에너지비용 부분에 대해 알아보면 kg당의 실생산에 에너지비가 가장 

적게드는 곳은 미국이다. 

④ 인건비는 한국에서 가장 낮음을 볼 수 있는데 kg당의 실생산에 소요되

는 인건비를 비교해보면 다른 지역의 약⅓에 불과함을 알 수 있다. 

그림 1에서 보는 바와 같이 모든 변수들을 고려하여 볼 때 극동지역이 생



산비가 가장 적게 듬을 알 수 있는데 구체적으로 보면 영국에 비해서는 26% 

그리고 미국에 비해서는 27%가 적게 들고 있다. 미국에서는 에너지비용이 

약간 적게 드는 대신 영국에서는 인건비와 건물비가 미국에 비해 약간 적게 

들기 때문에 표 1에서 보는 바와 같이 미국과 서유럽(영국)에서는 전체적인 

비용이 크게 보아서 엇비슷하다. 

 

 

<그림 1> 경제적 여건이 서로 다른 3지역에서의 제조비 

(방적 30,240추 기준, 제직용 P/C혼방사 방적) 

 

이 결과를 보면 극동지역에 방적공장을 설치할 경우의 경제적 이점을 알 

수 있으며 이 지역에 새로운 방적설비를 갖추고자 할 때 경제적 측면을 판

단할 경우 자본비용이 얼마나 중요한 위치를 점유하는지를 알 수 있다. 

 

3. OE 방적 

전기한 링정방에서와 똑 같은 기술적 경제적 요소(자본, 에너지, 장소, 임



금)를 OE정방에서도 적용하여 보았을 때 몇 가지 흥미있는 결과를 얻을 수 

있었다. 본 조사는 사번수 60tex(Ne 10), 30tex(Ne 20), 20tex(Ne 30)의 면100% 

카드사를 생산하는 링정방 및 OE정방공장을 대상으로 하였다. 이들 공장들

에 대해서는 모두 같은 시간당 생산율을 적용하였으며 권사비용은 고려하지 

않았다. 

다른 모든 기술적 경제적 요소들은 전기 링정방에서 언급된 3지역에 있어

서의 내용들과 동일하였다. 조사결과 이들 3지역에 있어서의 링정방과 OE 

정방의 제조비의 차이가 그림 2에 나와있다. 

 

 

<그림 2> 경제적 여건이 서로 다른 3지역에서 제직용 면100% 카드사를  

방적할 때 링정방과 OE정방과의 비교 

 

3지역에 있어서 이들 두 종류의 방적시스템의 제조비용을 비교하여 볼 때 

극동지역(한국)에 있어서 북미나 서유럽에 비해 링정방에 대한 OE정방의 상

대적인 이익이 크게 감소되고 있음을 명백히 알 수 있는데 그 이유는 다른 



요소, 특히 이 지역의 인건비에 의해 상쇄되지 못하고 있기 때문이다. 

본 조사 결과 오로지 60tex(Ne 10)의 경우에만 OE정방 설비의 자본비가 링 

정방 설비의 자본비보다 낮았다. 에너지비용도 마찬가지로 태번수일 경우에

만 OE정방의 경우 더 낮았다. 본 조사에서 고려한 모든 번수에 있어서 OE 

정방의 경우 인건비가 더 적게 들었으며 또한 일반적으로 건물 및 건물 유

지비 역시 OE정방의 경우가 더 적게 들었으며 이와 같은 건물비의 차이는 

태번수의 경우 더 컸다. 

본 조사에서 특히 두르러진 점은 극동지역(한국)의 경우 OE정방은 

37tex(Ne 16)보다 태번수일 경우에만 링정방에 비해 경제적 이점이 있다는 것

이었다. 미국에서는 이러한 한계점이 31tex(Ne 19)인 반면 영국의 경우에는 

이보다 약간 낮은 33tex(Ne 18)이다. 미국이나 영국에서 방적되는 OE 방적사

는 54tex(Ne 11)보다 태사일 경우에만 극동지역(한국)에서 방적되는 같은 번수

의 링정방사보다 전체적인 제조비용이 적게든다. 

 

4. 결 론 

새로운 공장의 설비여부를 결정하는 것은 여러 복합적인 요소를 안고있어 

그리 쉬운 일이 아니며 많은 요소들에 의해 영향을 받게 된다. 기술적 경제

적 관점에서 볼 때 설비자본비는 전체 생산비에 크게 영향을 미치기 때문에 

기본적으로 아주 중요한 요소이며 이것은 임금이 낮은 지역에 새로운 설비

를 설치하고자 할 때 특히 중요한 요소가 된다.  

한편 링정방과 OE정방의 두 시스템을 비교하여 볼 때, 4가지의 기술적 경

제적인 요소(자본, 임금, 건물 및 에너지)를 서로 비교 계산하므로써 이들 두 

방적시스템의 경제적인 한계 방출번수를 결정할 수 있다는 점은 자명한 사

실이다. 


