
방직 생산코스트의 국제비교(1985년 조사) 

- 방적부문 - 

 

1. 서 언 

ITMF(International Textile Manufacturers Federation : 국제섬유제품제조업자연

합회)에서 조사한 방직생산코스트의 국제비교는 1979년부터 시작된 것으로서, 

주목적은 장기간에 걸쳐서 실과 직물의 제조공정에 대한 방직업계의 자본집

약도를 설명코자 함이다. 

생산코스트 및 실과 직물의 총코스트를 나타내기 위하여 여러 가지 코스

트요인의 명세분석을 첨가함으로써 코스트의 제 요인에 상대적으로 중점을 

두었고 아울러 총코스트 구조에 대한 각각의 영향도를 평가하기 쉽도록 하

였다. 또한 서독 이외의 조사대상국에서 생산된 실과 직물에 대해 CIF 서독 

코스트와의 비교도 행하였다. 

 

2. 요 약 

본 조사에서는 다음과 같이 코스트 요인을 상대적으로 나타냈다.  

① 실의 생산코스트 

② 실의 총코스트(생산코스트+원면코스트) 

③ 실의 CIF서독관세지불코스트 

1983년과 1985년의 코스트요인비교는 생산코스트를 표1에, 총코스트를 표2

에 나타냈고, 상기 3항목에 대해서 서독을 100으로 하여 계산한 결과는 표3

에 나타냈다. 

 



<표 1> 실의 생산코스트요인 비교(생산코스트에 점하는 비율) 

                                                                           (단위 : %) 

브 라 질 서  독 인  도 일  본 한  국 미  국 코스트 

요  인 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 

15 12 33 34 9 10 18 23 11 14 30 36 

62 69 34 37 42 51 43 42 38 39 37 39 

노 무 

자 본 

기 타* 23 19 33 29 49 39 39 35 51 47 33 25 

합 계 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 

주) * : 낙물, 전력, 보조자재 

 

<표 2> 실의 총코스트요인 비교(실의 총코스트에 점하는 비율) 

                                                                           (단위 : %) 

브 라 질 서  독 인  도 일  본 한  국 미  국 코스트

요  인 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 

55 58 65 63 66 63 65 62 72 71 63 59 

7 7 12 13 3 3 6 9 3 4 10 15 

28 29 12 14 15 19 15 16 11 12 14 16 

원 료 

노 무 

자 본 

기 타* 10 8 11 10 16 15 14 13 14 13 13 10 

합 계 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 

주) * : 낙물, 전력, 보조자재 

 

<표 3> 실의 코스트지수 

                                                                          (서독 : 100) 

브 라 질 서  독 인  도 일  본 한  국 미  국 
구  분 

1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 1983 1985 

생  산 

코스트 
112 104 100 100 75 71 95 96 69 66 86 93 

총코스트 88 91 100 100 78 71 95 93 86 93 82 85 

CIF서독

코스트 
103 104 100 100 93 85 117 112 101 97 94 97 



가. 1983년과의 비교 

● 생산코스트 : 83년과 85년을 비교한 결과 각국의 순위가 브라질, 서독, 

일본, 미국, 인도, 한국 순으로 변동이 없다. 그러나 브라질의 생산코스트가 

개선된 반면 미국은 악화되었다. 

● 총코스트 : 6개국 중 미국이 5위에서 4위로 상승했다. 서독이 최고코스트

로서 실을 생산하는 결과로 나타났으나 브라질이나 미국과의 차가 83년보다

는 좁혀졌다.  

● CIF서독관세지불코스트: 서독시장에의 공급자로서의 경쟁력은 순위가 상

승한 인도를 제외하고는 서독코스트와의 차이가 별로 없기 대문에 변화가 

없다. 

 

3. 산정기초 

가. 조사대상국 

조사대상국은 81년의 조사와 같이 브라질, 서독, 인도, 일본, 한국, 미국의 

6개국으로 하였다. 이들 나라는 모두 수출, 수입 또는 양쪽에서 국제섬유무

역에 적극적으로 참가하고 있을 뿐 아니라 ITMF의 회원국이기도 하다. 

 

나. 조사방법 

매년 섬유기계 메이커에서는 전 세계의 장래의 고객을 위하여 여러 가지 

코스트계산을 행하고 있다. 고객으로부터 제공된 요인을 기초로 하여 계산한 

생산코스트는 일정 투자계획을 평가하는데 중요한 요소로 활용되고 있다. 

ITMF의 생산코스트 국제비교도 같은 조사방법을 채택하여 조사범위내에서 

가능한 한 충실히 파악하고자 하였다. 비교를 위해 활용한 국별 코스트요인

은 개개의 기업, 전문가 및 섬유관련단체로부터 수집하였다. 각국별로 전형



적인 평균코스트 요인을 구하기 위하여 기계메이커에 의해 철저한 검토를 

받았다. 이 결과, 코스트요인(감가상각 및 지불이자)의 변동이 코스트구조에 

미치는 영향을 쉽게 이해할 수 있도록 나타냈다. 

 

다. 대상제품 

대상제품은 CD 24΄s(25tex)로서 섬유장 1in. 원면을 사용한 것이다. 면과 폴

리에스터 50% 이하의 혼면으로 카드사를 방출하는 경우도 방적생산코스트에

는 실질적인 변동이 없다고 보았다. 이 경우는 낙물에서 변동가능성이 있는 

유일한 코스트요인이겠으나 결과적으로는 차가 근소하다(낙물수준의 저하가 

낙물매각에 다른 수입감소를 상쇄하기 때문이다). 

그러나 직포부문의 생산코스트는 실의 생산준비코스트가 100% 면사보다 

높기 때문에 상승한다. P/C(50/50)직물 생산코스트는 생산지에 따라서 5~15% 

상승한다. 원재료의 변동은 실과 직물의 총 코스트에 뿐 아니라 CIF 서독코

스트 구조에도 영향을 미친다. 

 

라. 공장규모 

Rieter링정방기 약 10,000추(실제는 9,408추)의 신설공장이고, 서독, 일본, 미

국의 3개국은 자동도핑장치(auto doffer)가 있는 것이다. 

 

마. 효 율 

기계의 생산성은 6개국 모두 동일한 것으로 가정. 각국별로 효율이 차이가 

있는 것은 방적과 직포에서 지시된 생산수준을 달성하는데 필요로 하는 근

로자수가 다르기 때문인 것으로 생각할 수 있다. 

 



바. 조사기간 

85년 1/4기의 비용요소(cost factor)를 기초로 하였다 (원면코스트는 85년 1

월 마지막 주의 시세임). 

 

사. 환 율 

특히 US$에 대한 각국의 환율의 변동이 크기 때문에 생산코스트 요인과 

생산코스트는 각국의 통화단위로 나타냈다. 이렇게 하는 것이 전반적인 환율

변동상태를 조정하여 비교하기 쉽다. 또 비교를 가능토록 설비코스트와 생산

코스트는 85년 1/4분기의 실세 환율로 환산하였다(브라질은 85년 1월의 평균

치임). 

코스트계산은 스위스제의 방직기계를 기초로 한 것이므로 설비비는 다음 

환율로 환산하였다. 

브라질 : 1 Swiss Franc = 1,340 Cruzeiro (Crs) 

서  독 : 1 Swiss Franc = 1.19 Deutsche Mark (DM) 

인  도 : 1 Swiss Franc =4.87 Ruppe (Rs.) 

일  본 : 1 Swiss Franc = 98.86엔 (Y) 

한  국 : 1 Swiss Franc = 333원 (W) 

미  국 : 1 Swiss Franc = 0.40 US Dollar ($) 

총코스트비교를 위해서는 각국의 통화를 다음 환율로 US$를 환산하였다. 

브라질 : 1US$ = 3,351Crs 

서  독 : 1US$ = 2.98DM 

인  도 : 1US$ = 12.18 Rs 

일  본 : 1US$ = 247.15Y 

한  국 : 1US$ = 832.50W 



4. 코스트 요인 

가. 원면코스트(원면 1 32
3 in)3/32 

가격은 모두 85년 1월 마지막주의 kg당 US$시세이다. 

브라질 : type6이 15kg당 67,000Crs 이고, type3의 경우는 여기에 3,600Crs 더

한 값이며 1 32
3 in의 경우는 여기에 2,000Crs를 더한 값이므로, type3, 1 32

3 in인 

원면은 15kg당 72,600Crs이다. 1월 22일의 환율은 3,441Crs=1US$. 가격 : 

1,407$/kg 

서  독 : Bremen항구 저장창고 인도의 SM 1 16
1 in.(1월 24일) 원면은 파운드

당 76Cent. 여기에 1 32
3 in.의 경우는 공정가격차 0.5센트를 가산. 평가 : 

1.207$/kg 

인  도 : 대표적 인도면 1 32
3 in.의 봄메이 시세가 캔디(Candy, 355.62kg)당 

5,230Rs(85년 1월). 가격 : 1.207$/kg 

일  본 : 미국내 집결지 Memphis/California로부터 CIF 일본육상인도항까지

의 편균원면수송비 1lb당 900센트를 가산. 가격: 1.555$/kg 

미  국 : SLM 1 16
1 in.의 8시장 평균은 1lb당 50. 14센트(1월 25일). 여기에 

SM 1 32
3 in.의 경우 4월중순의 평균할증금 2.52센트를 가산. 가격 : 1.345$/kg 

※ 주 : 원면의 낙물코스트는 방적생산코스트와는 별도로 나타내므로 원면 

1kg당의 원료코스트는 상기 가격과 동일하다. 

 

5. 코스트요인의 설명[표4-(a),(b)] 

 

가. 조사대상 

생산코스트는 간접비를 제외하고 직접생산에 관계되는 부문으로 한정하여 

계산했는데, 그림1의 굵은 선내이다. 



<표4-(a)> 방적코스트요인의 비교 

(설정조건) 기    종 : Rieter 정방기                 원    료 : 면 100% 

규    모 : 약 10,000추                  섬 유 장 : 1 32
3 in. 

생 산 량 : 230kg/h(자동도핑장치 무)      방출번수 : 24s카드사 

235kg/h(자동도핑장치 유) 

 

 

나. 임 금 

임금에는 사회보험비, 부가급부 및 야근수당을 포함한다. 본 조사는 생산

부문만의 경비를 대상으로 한것이므로 간접부문(관리, 회계, 영업)은 제외되

었다. 경험적으로 보아도 임금은 기업에 따라 상당히 차이가 나므로 총코스

트에의 영향을 무시할 수 없다. 

 

다. 운전요원 

소요운전요원수는 work factor법에 따라 결정하였다. 취업시간은 Rieter사와 



Sulzer사의 수준을 기초로 하였다. 연구소, 정비공장, 발송부문의 인원과 감시

자, 감독자도 포함시키지 않았다. 

 

<표4-(b)> 면사 CIF 서독코스트 비교 

                                                                 (단위 : US$) 

원료 및 CIF(서독) 

코스트 요인 
브라질 서 독 인 도 일 본 한 국 미 국 

면사 1kg당 

원면코스트 

1.407 

(347.7) 

1.687 

(416.9) 

1.207 

(298.3) 

1.544 

(381.6) 

1.555 

(384.3) 

1.345 

(332.4) 

서독까지의 면사 

1kg당 운임, 보험료 

0.195 

(18.2) 
- 

0.242 

(59.8) 

0.330 

(81.6) 

0.238 

(58.8) 

0.176 

(43.5) 

면사 1kg당 

EEC관세(%) 
6.2 - 6.2 6.2 6.2 6.2 

주) 1. 미국은 북동부의 상황을 기초로 하였음. 

2. 방적기능자의 시간급. 

3. 25%의 부가급부를 포함. 

4. South Calorina주 Greenville의 공업용 전력사용자의 요금. 

5. (  )내는 원으로 엔으로 환산. 

 

 
<그림 1> 공장배치도 

 

라. 보전요원 

기계의 보수보전에 필요한 숙련 및 미숙련공수는 Rieter사와 Sulzer사의 보



전수준을 기초로 하였다. 야근수당의 필요 금액은 운전요원의 경우와 같은 

기준으로 산정하였다. 

 

마. 통로와 예비스페이스를 포함한 소요바닥면적 

기계, 통로 및 예비스페이스(캔 두는 장소 등)에 필요한 바닥면적은 여러 

방적 및 직포공장의 레이아웃 실예를 기준으로 하여 산정하였다. 

 

바. 건물코스트 

건물코스트는 생산부문과 관련된 코스트만을 취했는데, 여기서 송풍 및 재

순환용 공조시스템의 덕트, 조명설비, 고저압배전설비, 방화설비 등은 포함시

켰다. 공조설비의 규모는 각국의 기상조건과 직접적인 관계가 있었다. 

 

사. 감가상각 

감가사각코스트의 계산은 각국에서 일반적으로 적용하는 내용년수를 기초

로하여 정액법(정률법에 대하여)으로 하였다. 

 

아. 금 리 

금리는 나라마다 뿐 아니라 같은 나라에서도 회사마다 다르기 때문에 본 

조사에서는 85년 1/4분기의 평균금리를 적용하였다. 

 

자. 계산 예 

본 조사에서는 감가상각과 금리코스트를 구분하여 나타냈기 때문에 회사

별로 자사의 코스트 계산이 가능하다(직포부문에서 총감가상각비에 점하는 

기계의 비율이 브라질, 일본, 미국에서는 90%, 서독, 인도에서는 92%, 한국에



서는 97%이다. 나머지는 부속품 및 건물의 감가상각비이다. 방적부문도 마찬

가지이다). 

예 : 미국(표7 참조) 

① 감가상각코스트(기계) : 직포 

·총 감가상각코스트에 기계감가상각코스트의 비율: 90% 

·감가상각기간 : 11년 

·1yd당의 감가상각코스트(기계) : 0.08$의 90%=0.072$ 

·귀회사의 감가상각기간 : 7년 

·귀회사의 1yd당 감가상각코스트(기계) : 0.072$÷7/11=0.113$ 

② 금리코스트 : 직포 

·금리 : 10.5% 

·1yd당의 금리코스트 : 0.054$ 

·귀회사의 금리 : 16% 

·귀회사의 1yd당 금리코스트 : 0.054$×
5.10

16 =0.082$ 

 

6. 생산코스트의 설명 

가. 낙 물 

낙물(슬라이버, 필터, 플래트, 그리드, 드로핑 등의 낙물)의 매각수입은 낙

물코스트 산출에 포함시켰다. 

나. 노 무 

임금코스트는 운전요원, 숙련 및 미숙련 보전요원에게 지불한 임금으로 산

출하였다. 

여기에는 사회보험비와 야근수당을 포함시켰다. 여유인원은 1%로하여 가

산하였다. 



다. 전 력 

에너지코스트는 기계, 조명, 공조, 스팀, 가열을 위한 전력실소비량에 기초

하여 코스트에 포함시켰다. 공장은 전조업시간에 대해 조명한 것으로 하였다. 

라. 보조자재 

보조자재코스트는 예비부품, 유류, 청소재료, 건물보수비 등을 말한다. 직

포부문에는 실의 준비코스트도 포함시켰다. 

마. 감가상각 

여기에는 기계, 보조부품, 건물의 감가상각이 포함된다. 기계코스트에는 공

장까지의 운송비와 조립비를 포함시켰고 관세와 제세금은 제외하였다. 

바. 금 리 : 자본금리코스트이다. 

사. 생산코스트 합계 : 상기의 제 항목코스트의 합계 

 

7. 방적생산코스트의 고찰(표5) 

가. 실 생산코스트 

85년 1/4분기에 방적생산코스트가 가장 높았던 것은 브라질의 1.028$/실1kg

이었다. 이에 비교하여 서독은 4%, 일본은 7%, 미국은 10%, 인도는 31%, 한

국은 36%가 각각 낮다. 

나. 자본코스트 

브라질의 금리가 83년 이래 내렸지만 여전히 자본코스트가 생산코스트의 

69%를 점하여 최고수준이다. 이에 비교하여 인도는 51%, 일본은 42%, 한국

과 미국은 39%, 서독은 37%이다. 

브라질은 금리코스트가 감가상각코스트를 앞지르는 유일한 나라이기도 하

다(금리코스트는 총자본코스트의 64%를 점함). 이에 비교하여 인도는 52%, 

미국은 44%, 한국은 41%, 일본은 34%, 서독은 32%이다. 



<표 5> 방적생산코스트 

 

 

 

 



<표 6> 방적총코스트(생산코스트+원면코스트) 

 

 

 



<표 7> 면사의 CIF 서독코스트 

 

 
 

 



다. 전력코스트 

전력코스트는 일본이 가장 높고, 한국, 인도, 서독, 미국, 브라질의 순이다. 

전력코스트가 생산코스트에 점하는 비율은 한국이 24%, 인도가 21%, 일본이 

19%, 미국이 1%, 브라질이 5%이다. 

라. 노무코스트 

노무코스트는 상대적 비율로 보면 미국이 생산코스트의  37%를 점하여 최

고이고, 절대액으로는 서독이 34%를 점하여 다음으로 높다. 3위는 23%의 일

본이고 이어서 한국이 14%, 브라질이 12%, 인도가 10%이다. 

주) 생산코스트의 비교에서 서독, 일본, 미국은 자동도핑장치가 있는 것이

고 브라질, 인도, 한국은 그렇지 않은 것에 유의해야 한다. 

 

8. 방적 총코스트의 고찰 (표6) 

원재료코스트(원면)는 방적총코스트 중에서 최대의 구성요소로서 총코스트

에 점하는 원면코스트의 비율은 브라질이 58%, 미국이 59%, 일본이 62%, 서

독과 인도가 63%, 한국이 71%이다. 

다음으로 중요한 것이 자본코스트로서 총코스트에 점하는 이의 비율은 한

국이 12%, 서독이 14%, 일본과 미국이 16%, 인도가 19%, 브라질이 29%이다. 

총코스트에 점하는 노무코스트의 비율은 인도가 3%, 한국이 4%, 브라질이 

7%, 일본이 9%, 서독이 13%, 미국이 15%이다. 

 

9. CIF서독코스트구조의 고찰(표7) 

본 조사에서 나타난 결과로 보면 서독에 대한 경쟁국의 우위성이 총코스

트에 운임과 관세를 가산하면 실과 직물의 생산코스트(브라질의 방적부문은 

제외)나 총코스트 모두에서 차이가 거의 없거나 아니면 좁혀졌음을 알 수 있



다. 그러나 아직도 서독에 대하여 인도는 실과 직물 모두 15%, 한국은 실 

3% 및 직물 11%, 미국은 실에서 3%의 우위를 가지고 있다. 

수입사에 대한 서독의 코스트 우위성은 일본의 12%로부터 브라질의 4%까

지 격차가 있다. 직물의 경우는 브라질에 대하여 5%, 일본에 대하여 6%, 미

국에 대하여 3%의 우위로 되어 있다. 


