
방적기술시리즈(16) 

조방(Roving) 

 

3. 조방기의 드래프트 구조 

가. 롤러와 롤러 스탠드 

1) 드래프트 롤러 

조방기의 드래프트는 연조기에서와 같은 원리로서 연속된 몇쌍의 롤러에 

의해서 이루어지고 드래프트는 각 기계에 따라서 다르며 일반적으로 공정에 

따라 순차적으로 증가시킨다. 보통 드래프트의 일반적 범위 및 흔히 사용되

는 평균 드래프트는 다음의 <표 1>과 같다. 

 

<표 1> 조사 드래프트 

 

 

공 정        드래프트비 드래프트범위 평 균 

슬    러    빙 3~5 4 

인터미디에이트 4~6 5 

파          인 5~7 6 

파    인    잭 6~10 7 

3선식 롤러 조방기의 주드래프트는 프런트 롤러와 미들 롤러 사이에서 일

어난다. 미들 롤러와 백 롤러 사이의 드래프트는 1.03~1.20정도인데, 이 꼬임

에 의해서 꼬임이 풀어지고 연조가 시작된다는 뜻으로 브레이크 드래프트라 

부른다. 따라서 다음 두쌍의 롤러 사이에서 드래프트 양이 크게 증가한다. 

 

2) 롤러 스탠드(roller stand) 

롤러 스탠드는 롤러 빔에 고정시켜 롤러 파트(part) 전체를 지지하는 것인



데, <그림 1>에서와 같이 롤러 빔 N에 D를 고정하여 프런트 롤러를 얹고 미

들 롤러와 백 롤러는 E, F에 얹어서 게이지를 조절할 수 있도록 되어 있다. E, 

F를 D에 고정하는데는 1본의 볼트로 조이는 것과 2본의 볼트로 조이는 것이 

있다. 

 

<그림 1> 롤러와 롤러 스탠드 

 

상부의 캡 바아(cap bar)는 톱 롤러를 지지하는 것인데, <그림 2>에서처럼 

M에 달린 캡 바아 넵(cap bar nep) A, B, C를 보텀 롤러의 게이지에 맞추어서 

조인다. 최근에는 롤러 스탠드를 경사지게 한 것도 사용되고 있다. 

 

 

<그림 2> 캡 바아와 넵 

 

3) 롤러 세팅 

주어진 어떤 면을 처리하기 위해서 롤러를 조절하려면 직기에서 톱 롤러



를 들어내야 한다. 그 뒤 롤러의 위치결정을 각 롤러 스탠드에 대해서 행한 

후에 베어링을 제 위치에 죄어 준다. 

톱 롤러는 강철롤러를 완전히 세팅한 후에 세팅하며 백과 미들의 톱 롤러

는 강철롤러의 중심 위에다 직접 세팅한다. 프런트 톱 롤러는 강철롤러의 중

심에서 충분히 앞쪽에 세팅하기도 하는데, 이는 롤러의 파지점을 약간 앞으

로 해서 로빙을 플라이어 상부선에 가깝게 송출하기 위해서이다. 

3선식 롤러의 조방기에 표준적으로 사용되는 세팅은 <표 2>와 같다. 그러

나 이들 배치거리는 방출되어야 할 조사와 공급되는 섬유속의 선밀도에 따

라서 다르며, 원면의 섬유장에 따라서도 달라진다. 

 

<표 2> 조방기 롤러 세팅 

 

 

나. 롤러의 하중방식 

1) 데드 웨이트와 스프링 웨이트 

톱 롤러의 2추 1조의 중심점에 매달아 하중을 거는 방식으로, 이 방법은 

웨이트 훅 또는 새들과 행거를 사용해서 데드 웨이트가 걸려 있는 와이어의 

선단부에 잡아당겨 끼우는 것이다. 또 섬유가 길고 롤러 게이지가 넓을 때는 

지레대 방식도 채용된다. 

그 후에 롤러 하중의 증가가 요구됨에 따라 하중을 거는 대신에 케이싱

(casing)에 넣은 스프링을 롤러 빔의 밑에 붙여서 하중을 거는 스프링 하중방



식도 사용하게 되었다. 

 

2) 톱 아암 

조방기에 있어서 고속운전 또는 높은 정량이 요구되어 롤러 하중을 증가

시켜 섬유의 파지를 확실하게 하기 위해서 톱 아암이 개발되어 있다. 최근의 

고속조방기에는 전부 톱 아암이 채용되었고 또 재래기의 개선에도 사용할 

수 있게 되었다. 이것은 톱 롤러의 2추 1조의 중심을 잡아주는 부분과 이것

을 가압하는 스프링 부분으로 되어 있고 케이싱 내에 들어 있으며 백 롤러 

후방에 설치한 아암 로드에 붙어 있다. 스프링형식은 평스프링(plain spring)과 

코일 스프링이 있다. 

 

다. 트래버스 운동 

가죽 롤러나 합성고무제 롤러의 표면 일부분에만 조사 또는 슬라이버가 

지나가면 그 부분만 빨리 마손되므로 이를 방지하기 위하여 조사 또는 슬라

이버를 좌우로 이동시키면서 공급한다. 이 운동을 트래버스 운동이라고 하며 

롤러나 에이프런의 폭이 허락하는 범위내에서 넓고 느린 동일한 속도로 행

한다. 이를 위해 슬라이버 또는 조사는 왕복운동을 하는 트래버스 바아

(traverse bar)의 조그만 구멍을 통과하여 백 롤러에 공급된다. 트래버스에 왕

복운동을 부여하는 기구로는 다음과 같은 것이 있다. 

 

1) 하트 캠(heart cam)을 사용하는 것 

백 롤러의 끝에 달린 워엄(worm)에서 운동시키는 워엄 휘일(worm wheel)의 

축에 하트 캠을 고정시키고 트래버스 바아에 있는 볼(bowl)을 스프링 또는 

중추의 힘으로 이 캠에 접착시키는 것이다. 운동속도가 일정하여 방향전환이 



빠르고 또 기구가 간단하므로 널리 사용되고 있다. 

 

2) 싱글 크랭크(single crank) 또는 익센트릭(eccentric)을 사용하는 것 

트래버스 운동의 속도는 중앙부를 통과할 때에 빠르고 양단에 가까워짐에 

따라 느려지게 된다. 

 

3) 2개의 익센트릭을 사용하는 것 

백 롤러의 끝에 있는 워엄에서 약간 치수가 다른 2개의 워엄 치차를 돌리

고 2개의 익센트릭을 움직여 트래버스 바아의 운동을 부여하는 것인데, 트래

버스 축은 끊임없이 변화하여서 거의 정지하지 않는 장점을 가지고 있지만 

기구가 <그림 3>과 같이 약간 복잡하다. 

 

 

<그림 3> 2개의 익센트릭을 사용한 트래버스 기구 

 

트래버스 바아는 보통 1본을 사용하지만 조사가 끝에 온 경우에 <그림 4>

의 (2)처럼 중추에 의한 가중이 좌우부동하게 되어 섬유를 파지하는 힘이 같

지 않게 되어 드래프트에 악영향을 주는 수가 있으므로 (1)처럼 2본의 트래

버스 바아를 사용하여 이를 반대방향으로 움직이는 것도 있다. 

 



 
<그림 4> 2본의 바아에 의한 트래버스 운동 


