
파키스탄 원면의 실태 

 

1. 서 론 

 “cotton”이라는 명칭은 지금의 파키스탄에서 선사시대 때부터 유래되었는

데, 파키스탄은 오늘날 대단히 중요한 원면생산국이다. Baluchistan 지역의 

Mehrgarh 문명으로부터 9,000년이 지난 지금에 이르러 새로운 원면종자가 탄

생되었다. 실제로 Baluchistan은 전세계적으로 인류가 식량을 자급자족하기 

시작한 지역 가운데 하나이며, Mehrgarh 문명은 매우 발달된 문명으로서 원면

으로부터 실을 만들고 제직하는 기술이 아마도 그곳으로부터 유래된 것 같

다. 당시에 생산된 원면은 세계에서 가장 오래된 두 가지 원면종 가운데 하

나인 섬유장이 짧고 거친 토착의 G. arboreum주1)으로서, 이 원면은 단지 Ne 

6~8의 실을 생산할 수 있는데, 이로부터 Ne 34의 실을 생산할 수 있기까지의 

기술은 도중에 소멸되어 버린 듯 하다.  

 인도 정부는 1816~1840년 사이에 미면 G. hirsutum주2)을 도입하고자 시도

하였는데, 이 결과로 새로운 환경에 부적합한 듯이 보였던 외래종이 수입되

어 인도-파키스탄 대륙 남단의 여기저기에서 미국 육지면이 조금씩 생산되게 

되었다. 1884년에 파키스탄 지역에 도입된 육지면 종자는 거의 대부분이 

Kanpur에서 처음으로 재배하였으며, Punjab의 악조건 속에서 성공적으로 적응

하게 된 것은 아직까지도 의문점으로 남아 있다. 1915년에 Roberts는 “Ralli 

Brothers사”의 한 경험자는 미면이 결코 성공할 수 없으며, 그 점에 대해서는 

어떤 이의도 제기될 수 없다고 하였다.”라고 적었다. 그러나 미국 육지면은 

농무성의 불굴의 연구와 끊임없는 노력으로 인하여 Punjab에서 성공적으로 

재배되었다. 이런 성공과 부분적으로 처음 생산된 변종 4F가 1914년에 발표

되었다. 육지면의 재배지는 1921년에 처음으로 발표되었는데, 당시는 4F를 



재배하는 지역이 160,000ha에 불과하였으나 지금은 전체 원면 재배지의 95% 

이상이 섭종 육지면을 재배하고 있다. 

 원면은 Punjab과 Sind 지역에서 주로 재배되는데, Punjab 지역의 재배면적

인 Sind 지역의 거의 3배나 된다. Punjab의 기후는 대륙성으로서 여름은 매우 

덥고 겨울은 매우 춥다. 반면에 Sind 지역의 원면 재배지는 아라비아해 연안

에 밀집되어 있는데, 이곳의 기후는 해양성이다. 기후가 원면에 미치는 영향

은 매우 커서 원면이 성장하는 처음 3개월 동안의 더위는 Punjab 지역의 생

산량을 감소시킨다. 

 

 

<그림 1> 파키스탄 원면의 생산량 

 

 <그림 1>을 보면 1983년까지 Sind 지역의 생산량이 Punjab 지역의 생산량

보다 더 많음을 알 수 있다. Punjab 지역의 단위 면적당 생산량은 1984년에 

Sind 지역을 앞섰으며, 1987년에는 세계의 단위면적당 생산량보다 많게 되었

는데, 이 점에 대해서 Afzal은 1988년에 Punjab 지역에서 내열성이 큰 변종이 

생산되어 열에 대한 영향이 감소되고, 그로 인하여 단위 면적당 생산량이 증

가된 때문이라고 설명하였다. 똑 같은 변종을 Sind 지역에도 도입하였으나 

온화한 기후 때문에 내열성의 유전자가 무력하게 되었다. 

 Punjab 지역의 높은 생산량은 파키스탄을 세계 원면생산지를 나타내는 지



도 위에서 주생산지로 올려놓았다. 파키스탄은 1987년과 1988년에 세계 원면 

총생산량 1,750만 t 가운데 150만 t을 생산하였으며, 생산량은 여전히 증가하

는 추세에 있고 아마도 1990년까지는 생산량이 약 170만 t을 유지할 것으로 

생각된다.  

 

<표 1> 방적에 필요한 번수별 원면의 품질특성 

 

 

면은 용도가 다양한 섬유이고 그 최종용도도 수없이 많다. 오늘날 인조섬

유가 면과 똑 같은 비중을 차지하고 있지만 면을 완전히 대체할 수 있는 인

조섬유는 아직 어떤 것도 생산되고 있지 않다. 세계 인구는 날로 증가하고 

있으며, 따라서 면제품에 대한 수요도 역시 늘어날 전망이다. 특히 공업화된 

국가들에 비해 제3세계 국가들은 인구가 월등히 많기 때문에 더욱 많은 수

요가 예상된다. 면은 최종용도가 다르기 때문에 다양한 품질특성이 요구되는

데, 다행스럽게도 세계에서 생산되는 원면의 특성은 Ne 6~100까지의 모는 최

종용도에 적당하다. 면사를 방출하는데 실제로 필요한 원면의 풀질특성을 <

표 1>에 나타내었다. 

 세계에서 생산되는 전체 면사의 60% 정도가 Ne 6~30 사이이고, 18% 정도

가 Ne 40, 나머지가 고급 원면으로부터 생산된 고급사이다. 파키스탄에서 생



산되는 방적사의 약 75%가 Ne 20 이하이다. 

세계에서 생산되는 면사의 60%가 G. arboreum, G. herbaceum주3) 그리고 G. 

hirsutum으로 방적한 것인데, G. hirsutum은 세계에서 생산되는 전체 원면의 

90%를 차지하고 G. arboreum과 G. herbaceum은 단지 3%에 불과하다. 방적사

의 나머지 40%가 이집트면으로 대표되는 G. babadense주4)에 의해 방적되는데, 

파키스탄에서 생산되는 원면들은 미국 육지면 타입이다. 

 1914년부터 파키스탄 원면에 대한 대단히 많은 연구와 노력이 있었다. 농

무성이 발표한 변종들을 <표 2>에 연대순으로 나타내었다. 

 

<표 2> 파키스탄 원면의 변종 

 
 

변종은 높은 수확량과 받아들일수 있을 정도의 조면산출량(ginning out-turn) 

및 섬유특성을 가질 때만 공개되었다. 모든 변종들은 농무성에서 공개하였는

데, 이것은 생산자와 함께 최종분석을 통하여 합격된 것은 아니다. 어떤 것

은 수명이 짧아 공개된 후 곧바로 소멸되었고, 다른 것들은 비교적 오랜 수

명을 가졌지만 결국은 없어지거나 새로운 것으로 대체되었다. 실제로 성공을 

거둔 변종들은 4F, 289F, LSS, 124F, AC134, B-557, M4(NT), MNH-93, NIAB-78 그

리고 최근의 CIM-70 등이다. 



최종용도와 가격을 결정하는 원면으 주요 품질특성은 섬유장, 섬유장 균제

도, 섬도 및 섬유강력 등이다. 물론 등급, 성숙도, 천연꼬임, 유지함량과 같은 

특성들도 역시 정방공정에 영향을 미친다. 

 

2. 섬유장(fiber length) 

<그림 2>는 섬유장의 향상을 위한 연구진이 이룬 섬유장의 발달과정을 나

타낸다. 1914년에 15/16in처음 시작된 섬유장은 오늘에 이르러 1 32
1 ~1 32

3 in 

정도로 향상되었다. 전세계에서 생산되는 전체 원면의 60%가 이 범위의 섬

유장으로 구성되어 있기 때문에 파키스탄 원면은 세계 원면시장에서 수요가 

대단히 많다. 

 

 

<그림 2> 파키스탄 변종들에 대한 섬유장 

 

3. 섬 도(fiber fineness) 

재배용으로 공개된 모든 변종들에 대한 마이크로네어를 <그림 3>에 나타

내었다. 그림에서 처음의 두 변종은 상업용으로 재배된 거친 섬유로 마이크

로네어가 5.0이다. 이 그림에는 대규모로 재배된 가장 중요한 변종을 표시하

였는데, NIAB-78을 제외하면 일반적인 경향선은 마이크로네어가 5.0에서 시

작하여 약 4.2 정도로 끝남을 알 수 있다. 이는 연구진들이 해가 거듭될수록 

원면의 섬도를 향상시켜 왔다고 말할 수 있다. 



NIAB-78은 섬도는 나쁘지만 내열성이 좋아 생산량이 매우 높다는 장점이 

있다. <그림 1>에서 Punjab 지역의 원면생산량이 급격히 증가된 것은 바로 

NIAB-78에 의한 것인데, 생산량이 높다는 것은 매우 바람직하지만 마이크로

네어가 높으면 그 가치가 떨어지므로 이는 취사선택해야 할 문제인 것이다. 

다른 내열성 변종으로는 CM-70이 있는데, 이것은 NIAB-78보다 섬도가 좋다. 

그러나 NIAB-78의 마이크로네어를 낮출 수 있는 가능성이 있기 때문에 이것

을 재배하고자 다시 시도하고 있다. 

 

 

<그림 3> 파키스탄 변종들에 대한 마이크로네어 

 

4. 섬유강력(fiber length) 

파키스탄의 육지면은 전세계 육지면 가운데 강력이 가장 크다. 원면생산 

초기부터 이런 특성을 얻을 수 있었는데, 이런 특성이 저하되지 않고 계속 

유지될 수 있도록 노력하고 있으므로 앞으로도 가장 강한 섬유강력을 유지

할 수 있을 것이다. 

지난 몇 년 동안 파키스탄에서 생산된 상업용 원면에 대한 섬유장, 강력, 

섬도 등을 조사하였다. 시료는 Punjab과 Sind 지역에 있는 100일당 10,000베

일 이상의 용량을 갖고 있는 20개의 조면공장으로부터 랜덤하게 채취하였다. 



공장들은 모든 원면생산지를 포함할 수 있도록 여러 지역에서 렌덤하게 선

택하였고, 선택된 공장들로부터 2주일에 한 번씩 조면된 시료를 채취하여 물

성을 측정하였다. 

1987년에서 1988년까지는 실제로 가동된 조면공장의 수가 686(Punjab 540, 

Sind 146)이었으며, 이 가운데 약 18%인 122개 공장을 방문하여 647개의 시

료를 채취하였는데, 이렇게 얻어진 시료가 파키스탄의 전체 원면을 대표하는 

것으로 보고 이를 분서하였다. 

모든 시료를 캘리브레이션이 잘된 피브로그래프(fibrograph)로 시험하였으며, 

그 결과를 <표 3>에 요약하였다. 이 표를 보면, 지난 4년 동안 파키스탄 원

면이 어떻게 변화 되었는가를 알 수 있다. 1in 이하의 시료가 차지하는 비율

이 1984~1985년에 34.5%에서 1986~1987년에 8.0%로 현저히 줄었음을 알 수 

있는데, 결과적으로 1 32
1 ~1 32

3 in 사이의 시료비율이 증가되었다. 1987~1988

년에 약간 감소된 것은 이 기간 동안에 남부아시아 지역에 있었던 가문 때

문인 것으로 추정된다. 1 32
3 2in 이상의 섬유장을 갖는 시료도 있고, 섬유장

이 날로 증가하고 있음을 알 수 있는데, 파키스탄 원면의 구매자들은 앞으로

도 계속해서 섬유장이 향상될 것으로 믿어도 좋을 것이다. 

 

<표 3> 파키스탄 원면의 섬유장 

 



<표 4> 파키스탄 원면의 마이크로네어 

 
 

지난 4년 동안의 모든 원면에 대한 평균 마이크로네어를 <표 4>에 나타내

었다. 이 표에 나타난 수치들은 그 자체만으로는 약간 애매한데, 이 표는 <

표 1>과 같이 검토해야 한다. <표 1>을 보면, 마이크로네어가 4.3~4.8의 범위

인 경우에 섬유장이 1 32
1 ~1 32

3 in 정도이면 적당하다는 것을 알 수 있다. 그

렇지만 파키스탄의 원면연구진들은 섬유장, 섬도 그리고 생산량에 관계되는 

복합적인 문제에 대해 잘 알고 있으므로 조만간 상황이 개선될 것으로 생각

된다. 다시 말하면 NIAB-78이 세계적인 원면이 될 날이 멀지 않았다는 것인

데, 마이크로네어가 높아지는 것은 결국 NIAB-78의 재배율이 높아짐을 의미

한다. 한편 생산량이 매우 높다는 것은 최대 장점이지만, 연구진은 마이크로

네어가 매우 높다는 것을 알고서 마이크로네어를 낮추기 위한 새로운 연구

를 활발히 진행하고 있으므로 가까운 시일 내에 섬도가 향상될 것으로 생각

한다. 

파키스탄 정부는 FAO(식량농업기구)의 원조를 받아 린트의 등급을 제정하

기 위한 파키스탄 원면표준협회(PSI : Pakistan Cotton Standards Institute)를 설립

하였는데, 멀지 않아서 린트의 등급이 제정되어 무역에 사용될 전망이다. 

 

5. 방출시험 

방출시험은 원면의 상업적 가치를 재는 척도로서, 섬유의 서로 다른 모든 



특성들이 방출시 영향을 미치게 된다. 그러므로 방출시험은 원면의 실제적인 

상업적 가치를 나타낸다고 할 수 있다. 파키스탄 원면표준협회는 면사 및 면

직물의 품질을 최종적으로 결정하는 곳으로서, 이 협회에서는 Ne 20과 Ne 30

의 실에 대해서 CSP를 2,300으로 정하고 있다. 

 

 

<그림 4> Ne20 방출시 방적성 

 

 
<그림 5> Ne30 방출시 방적성 

 

서로 다른 공장에서 수집한 여러가지 번수의 랜덤한 시료를 가지고 CSP 

시험을 하였으며, 그 결과를 <그림 4>와 <그림 5>에 나타내었다. 이 두 그림

은 방출시 생산될 수 있는 실의 우수성을 나타내는데, 이는 파키스탄에서 생

산되는 실의 품질이 대부분 우수하고, 또한 파키스탄에서 생산되는 실의 수



요가 대단히 크다는 것을 입증한다. 사실상 파키스탄은 세계에서 가장 큰 면

사수출국이다. 파키스탄 원면의 우수성 가운데 하나는 신용이며, 오늘날 같

은 등급에서 세계적으로 가장 좋은 원면으로 인정 받고 있다. 

우리는 이제 20세기 말을 맞이하고 있으며 본고에서는 면섬유 시장에서 

우리가 준비해야 할 것이 무엇인가를 구체화하고자 한다. 2000년대 면섬유산

업의 문제점과 전망에 대해서 여러 권위자들, 그중에서도 특히 Afzal(1979)과 

Hartman(1988) 등이 잘 지적해 왔다. 인간은 문제점들을 언제나 보다 많고 더 

나은 기술로서 해결해 왔으며, 섬유산업 역시 예외일 수 없다. Hartman은 

“1kg의 실을 생산하는 데 1990년에는 50분 정도가 소요되었으나, 오늘날에는 

가장 훌륭한 공장에서 불과 2~3분 정도밖에는 소요되지 않는 이 놀라운 발

전을 확실히 인식해야만 한다. 기술의 발전속도는 지수함수곡선에 거의 맞출 

수 있는데, 이처럼 빠른 산업변화는 필연적으로 원료의 변화를 필요로 한다. 

그러므로 원면을 생산하는 국가들은 현재 일어나고 있는 변화를 예리하게 

관찰하고 있어야 할 뿐만 아니라, 미래를 내다보고 미래의 변화에 대처해야

만 한다. 원면의 생산은 생물학적 과정으로 서서히 진행되기 때문에 1년에 

단지 한번의 결과만을 받아들일 수 있다는 점을 명심해야 하며, 더불어 예리

한 주의력이 필요하다.”고 했다. 

빠르게 변하는 수요에 원면의 품질을 맞추기 위해서는 면섬유공업과 원면

생산자 사이의 긴밀한 협조체제를 강력히 유지해야만 한다. 그렇게만 된다면 

방적업자와 원면생산자가 각자의 견해를 이해하는 데 매우 유리하다. 그렇지

만 현재의 상황은 방적업자와 원면생산자들이 서로 다른 세계에 살고 있으

므로 이 차이를 좁혀야만 한다. 또한 원면생산자는 산업의 발달상황과 소비

자들이 요구하는 섬유물성에 대한 생산자의 영향력을 잘 인식하고 있어야만 

한다. 



선진공업국의 면방적 및 제직공장들은 전세계 원면의 65% 이상을 생산하

고 있는 제3세계로부터 거의 대부분의 원면을 구입하고 있다. 그럼에도 불구

하고 제3세계의 원면은 현재 의지할 데가 없는 실정이다. UN의 FAO는 거대

한 식량문제에 전적으로 얽매여 있으며, International Cotton Advisory Committee

는 원면의 통계적인 문제에만 거의 관계하고 있는 실정이기 때문에 원면의 

생산문제를 특별히 관리하는 세계적인 기구가 하나도 없는 형편이다. 

몇해 전에 만들어진 Cotton Producers’ Association은 Izmir Group이라고 불리

우는데, 아직 널리 알려지지 않았다. 때문에 유럽, 미국 그리고 일본의 면섬

유산업은 이러한 상황을 잘 이해하고 제3세계의 원면에 대한 연구활동에 도

움을 주었으면 한다. 실질적인 해결방안은 원면을 다른 농산물과 분리하고 

FAO 안에 특별한 기구를 구성하여 선진국의 지원을 받아 제3세계의 원면생

산을 향상시키는 데 전념하도록 하는 것이다. 

 

주1) G. arboreum 

다년생 고목으로서 4.5~6m까지 자란다. 열대 아프리카, 인도, 이집트 등지에서 생산된다. 

 

주2) G. hirsutum 

1년생 관목(shrub)으로서 2.5m까지 자라는 것도 있으나, 보통 0.6~1.2m로 재배한 후 가지를 

자른다. 세계 면화의 대표적인 미국산 육지면이 이에 속한다. 

 

주3) G. herbaceum 

1년생 초목(herb)으로서 1.5~1.8m까지 자라며, 인도, 소련, 페르시아, 중국면 등이 이에 속

한다. 

 

주4) G. barbadense 

다년생 관목으로서 1.8~2.4m까지 자랄 수 있으나, 1~2년생으로 0.9~1.2m 정도 재배한다. 해

도면, 이집트면 등이 이에 속한다. 


