
OE방적용 원면의 선정방법 

 

1. 서 언 

계기 시험치가 원면 구입비의 절감에 미치는 효과는 정방에서보다 OE정방

에서 더 크다.  

Texas Tech, University의 Textile Research Center(TexTRC)에서 최근에 해안 시

험결과 다음과 같은 사실이 알려졌다. 마이크로네어(micronaire)를 비교적 일

정하게 유지한다면 OE사의 강도 변동은 거의 대부분 (96%)이 섬유강도에 다

려 있다. 이것은 태번수 및 중간번수의 방적에 적용된다. 

OE 방적비 면 구입시 계기 시험치를 이용한다면 대부분의 경우 원면 구입

비의 상당량을 절감할 수 있다. 

TexTRC는 Texas Cotton Marketing Corp.가 의뢰한 연구과제-OE방적시 마이크

로네어 값이 작고 강도가 높은 면을 사용하면 그 결과는 어떠한가-에서 시험

조건을 다음과 같이 정하였다. 

○ 시험에서는 4개의 베일을 사용했다. 베일 1은 강력사 방적용으로 알려진 

높은 강도, 긴 섬유장의 면이었으며 베일 2는 작은 마이크로네어 값, 짧은 

섬유장, 보통(average)의 강도를, 베일 3은 작은 마이크로네어 값, 짧은 섬유

장, 높은 강도를, 베일 4는 작은 마이크로네어 값, 짧은 섬유장, 중간

(medium)강도를 가진 면이었다. (보통강도＜중간강도) 

○ 각 베일은 각기 따라 방적하였다. 그리고 2개의 높은 강도의 베일 각각

에 보통강도의 베일을 25%, 50%, 75%의 비율로 섞었다. 

○ 섬유분석에서는 Pressley강도(zero gauge)를 사용했다. 

○ 각 로트(lot)를 꼬임을 달리하면서, Nev10/1과 26/1(59와 22.75Tex)로 방적

했다. 10/1에서는 연계수를 4.08, 4.54, 5.04, 그리고 26/1에서는 3.98로 하였다. 



<그림 1>의 x축에서는 각 표본(sample)의 Pressley섬유강도를, x축에는 각 

표본의 번수×사강도의 값을 나타내었다. 이 도표를 보면 모든 실의 강도가 

메일 1(높은 강도를 가진 U. S. Upland Cotton)과 베일 2(짧은 섬유장, 보통강

도의 면)사이에 있음을 볼 수 있다. 

 

 
<그림 1> 

 

각 베일의 단위무게(lb)당 값과 이들 베일을 여러가지 비율로 혼면한 표본

들의 단위무게 당 값을 실 및 섬유의 강도와 함께 하나의 도표에 나타내보

면, OE사용 베일을 도입할 때 이러한 계기시험치를 이용하면 상당량의 도입

비를 절감할 수 있음을 알 수 있다. 

그 예로서, TRC가 USDA Cotton Quotation Report for November 29, 1977에 나



와 있는 원면가격 데이터를 참고로 하여 작성한 도표가 <그림 2>이다. 

 

 

<그림 2> 

 

2. 원면의 시험 

<표 1>은 실을 방적하기 전에 4개의 표본으로부터 섬유를 추출하여 그 특

성을 시험한 결과이다. 

섬유장이 짧은 3가지 베일의 마이크로네어 값은 매우 비슷하였으며, 그 값

은 2.97, 2.87, 2.78이었다. 이들 값들은 U.S Upland 베일이 4.07 마이크로네어

를 가지는 것과 비교해 볼 때 매우 낮은 수치이다. 

 또 짧은 섬유장 베일의 단섬유 함유량이 베일 1 함유량의 4배까지 되었

다. 그러나 Pressley와 Stelometer tester에서는 베일 3의 섬유강도가 베일 1의 

값과 거의 비슷했다. 



섬유강도는 실의 강도시험에도 영향을 준다. 

베일 3은 Shirley nonlint에서도 3개의 짧은 섬유장 베일 중에서 가장 좋은 

것으로 나타났다. 

 

<표 1> 원면의 특성 

 
 

3. 실의 시험 

<표 2>에서는 4개의 베일을, 연계수를 3가지로 해서 방출한 10/1사의 시험

결과치가 나와 있다. 

<표 3>에는 연게수(TM)를 3.98로 하여 방적한 26/1사 시험결과치가 나와 

있다. 베일 4를 사용하여 방적한 살이 3개의 짧은 섬유장 실 중에서 가장 

break factor(번수와 강도의 곱)가 높았으나 break factor의 변동계수(CV %)는 

5.14%로서 베일의 3의 2.97보다 훨씬 크다. 

TexTRC는 높은 강도 베일과 보통 강도 베일의 혼면 비율을 25%, 50%, 75%

로 하여 그 특성을 분석해 달라는 Texas Cotton Marketing Corp의 의뢰를 받았

다. 3개의 혼면 베일 –25% 베일 1과 75% 베일 2, 50% 베일 1과 50% 베일 2, 

75%베일 2와 25%베일3, 50% 베일 2와 50% 베일 -3-을 앞의 4개 베일에서와 

똑같이 10/1사는 3가지 연계수로, 26/1k는 한가지의 연계수로 방적하였다. 



<표 2> 10/1사의 특성 

 

 

<표 3> 26/1 사의 특성 

 
 

혼면베일로 방적한 실의 break factor가 <그림 1>에 나와 있다. <표 4>에는 

4개의 혼면베일 중 하나인 50% 베일 2:50% 베일 3의 분석 데이터가 나와 



있다. 

그 중 10/1사에 대한 단사강력 시험결과치를 보면 혼면 방적사가 모든 연

계수에서 베일 2나 3보다 강도가 높게 나타나 있다. 타래강도에서도 동일한 

결과가 나타났다. 실의 외관에 있어서는 약간 더 나쁘게 나타났다. 

 

<표 4> 50% 베일 2/50% 베일 3으로 방적한 실의 주요 특성 

 

 

4. 강도와 비용의 비교 

<그림 2>는 어떤 방적공장이 Pressley강도 값을 기준으로 하여 OE 방적용 

면을 구입할 때 절감할 수 있는 금액이 어느 정도 되는가를 보여준다. 

베일 1은 예상대로 강도가 가장 높은 –5.08 TM에서 평균 break factor가 

2468-실을 방적했다. 그러나 베일 4로 방적한 실을 평균 break factor가 2326으

로 두번째 강도가 높았다. 

더구나 1977년 11월 29일의 베일 3 가격은 베일 1보다 파운드당 약 7¢가 



헐했다. 또 베일 3의 가격은, 중간정도(85.8 pressley)를 가졌으며 10/1사에서 

평균 break factor 2019인 베일 4보다는 비쌌으나 베일 2와 여러 혼면베일보다

는 헐했다. 

전에 TexTRC가 연구한 바에 의하면, OE사의 강도는 섬유강도와 직접적인 

연관성이 있으며 혼면한 섬유일 경우 그 평균강도를 알면 실의 강도를 예측

할 수 있다. 

 또 TexTRC는 섬유장이 길고, 강도가 높은 면과 섬유장이 짧고, 보통강도

를 가진 면의 혼면에 대해서도 연구했었다. 극 결과, 섬유장은 OE사의 강력

에 중요한 영향을 미치지 못함을 알았다. 

이번 연구는 기초연구가 새로운 기술의 상업화에 얼마나 중대한 영향을 

미치는가를 보여주고자 하는 것이다. 

OE방적의 여러 분야에 대하여 상당한 연구가 지난 10년간 행하여졌지만 

그 연구결과의 대부분이 개인적 영역 머물러 있다고 해도 지나친 말은 아닐 

것이다. 따라서 OE방적에 대한 연구결과의 공개가 요망된다. 

 


